
نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

انواع  يچيپ ميمحاسبه و س741213011کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

 یتکفاز تک ورود یترانسفورماتورها

بر اساس پارمترهای  خروجي تک –

 الکتريکي

 74121301کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکي

کار 7412130111کد کار

 یترانسفورماتورها يچيپ ميس

 یتکفاز بر اساس پارامترها

 يکيالکتر

مهارتسطح شايستگي 

 
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

 

نمره کسب 

 شده 

با  کوليس ، ميکرومتر کار1

قرقره سیم لاکی، پیچی کارگاه سیمدر 

 ترانسفورماتور، کولیس ، میکرومتر

دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، چك 

 لیست

گیری قطر خارجی ،  اندازه ،  قطر داخلی اندازه گیری

 اندازه گیری قطر سیم
3

2اندازه گیری قطر داخلی ، اندازه گیری قطر خارجی  

1اندازه گیری قطر داخلی 

2
نصب عايق و سيم پيچي اوليه 

 ترانسفورماتور

سیم لاکی، بوبین پیچی کارگاه سیمدر 

پیچ،وارنیش،لاك، سیم افشان،اهم متر،هویه 

 ابزار سیم کشیوقلع،جعبه 

 دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، چك 

 لیست

3سیم پیچی منظم لایه به لایه

2نصب عایق و سیم پیچی اولیه ترانسفورماتور

1سیم پیچی اولیه

3
نصب عايق و سيم پيچي ثانويه 

 ترانسفورماتور

سیم لاکی، بوبین پیچی کارگاه سیمدر 

پیچ،وارنیش،لاك، سیم افشان،اهم متر،هویه 

 وقلع،جعبه ابزار سیم کشی

 دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، چك 

 لیست

3سیم پیچی منظم لایه به لایهنصب عایق و 

2نصب عایق و سیم پیچی ثانویه ترانسفورماتور

1سیم پیچی ثانویه 

4 
انجام آزمايش بي باری و  

 بارداری   ترانسفورماتور

ترانسفورماتور سیم پیچی پیچی کارگاه سیمدر 

 ولت 12شده ، مولتی متر ، مصرف کننده 

دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، چك 

لیست

اندازه گیری جریان بی باری و بارداری، اندازه گیری ولتاژ 

اولیه ، اندازه گیری ولتاژ ثانویه
3

2گیری ولتاژ اولیه ، اندازه گیری ولتاژ ثانویهاندازه 

1اندازه گیری ولتاژ ثانویه 

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, 

 توجهات زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت فردی، رعایت نظم 

و نظافت محیط کار، استفاده صحیح از ابزار و 

ضایعات، همکاری تجهیزات، مدیریت پسماندها و 

پذیری و رعایت اخلاق با دیگران، مسئولیت

 هاای در طول انجام فعالیتحرفه

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، ثبت چك

عملکرد، پرسش شفاهی، 

ارزیابی مستمر در حین 

 کار

رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات 

محیطی، با خطاهای جزئی در حین انجام کارزیست
2

 ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

 رفتار و نگرش در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست

.کاری

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( ترانسفورماتوراز  نصب عايق و سيم پيچي اوليه و ثانويه  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در ه .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 از کارها و فعالیت هابا سطح وسیعی  مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

 

  



نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

ارزشيابي:

 انواع يچيپ ميمحاسبه و س741213011کدپيمانه/پودمان  صنعتيتعميرکاران برق حرفه : 741213کد حرفه

 یترانسفورماتورها

 تک – یتک ورود تکفاز

را بر اساس  خروجي

 قرقره یپارامترها

کد وظيفه 

شغل 
3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکيوظيفه شغل:  74121301

کار7412130112کد کار
تکفاز بر اساس  یترانسفورماتورها يچيپ ميس

 مشخصات قرقره
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
ابزارهای ارزشيابي

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره 

دهي(

نتايج 

ممکن

 

 نمره کسب شده 

 

1

اوليه  يچيپ ميس یمحاسبات و اجرا

ولت بر   220/  12ترانسفورماتور 

اساس مشخصات قرقره  

قرقره ترانسفورماتور، سیم لاکی با  پیچیکارگاه سیمدر 

حساب، کاغذ کش، ماشینمناسب، کولیس یا خط

کاریپیچی، ابزار عایقمحاسبات، دستگاه سیم

دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

شاهده مستقیم م

عملکرد هنرجو، 

لیست مراحل چك

کار، بررسی محاسبات 

  کارشده، ارزیابی انجام

3 سیم پیچی منظم لایه به لایه

نصب عایق و سیم پیچی اولیه 

ترانسفورماتور
2

1سیم پیچی اولیه

2

ثانويه  يچيپ ميس یمحاسبات و اجرا
ولت بر   220/  12ترانسفورماتور 

 اساس مشخصات قرقره  

سیم لاکی، بوبین پیچ،وارنیش،لاك، سیم افشان،اهم 

 متر،هویه وقلع،جعبه ابزار سیم کشی

 دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، 

 چك لیست

سیم پیچی منظم لایه به نصب عایق و 

لایه
3

نصب عایق و سیم پیچی ثانویه 

ترانسفورماتور
2

1سیم پیچی ثانویه 

 انجام آزمايش بي باری  ترانسفورماتور3

ترانسفورماتور سیم پیچی شده ، مولتی متر ، مصرف 

 ولت 12کننده 

 دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، 

 چك لیست

اندازه گیری جریان بی باری، اندازه 

ولتاژ گیری ولتاژ اولیه ، اندازه گیری 

ثانویه

3

اندازه گیری ولتاژ اولیه ، اندازه گیری 

ولتاژ ثانویه
2

1اندازه گیری ولتاژ ثانویه 

4
انجام آزمايش بارداری   

 ترانسفورماتور

ترانسفورماتور سیم پیچی شده ، مولتی متر ، مصرف 

 ولت 12کننده 

دقیقه 90تا   60زمان تقریبی

مشاهده گزارش ، 

لیستچك 

اندازه گیری جریان بارداری، اندازه 

گیری ولتاژ اولیه ، اندازه گیری ولتاژ 

ثانویه

اندازه گیری ولتاژ اولیه ، اندازه گیری 

ولتاژ ثانویه

اندازه گیری ولتاژ ثانویه 

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

تجهیزات حفاظت فردی، رعایت نظم و استفاده از 

نظافت محیط کار، استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات، 

مدیریت پسماندها و ضایعات، همکاری با دیگران، 

ای در طول انجام پذیری و رعایت اخلاق حرفهمسئولیت

 هافعالیت

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، چك

ثبت عملکرد، پرسش 

شفاهی، ارزیابی 

 حین کارمستمر در 

رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و 

محیطی، با خطاهای ملاحظات زیست

جزئی در حین انجام کار

2

 و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

 بروز یا محیطی،زیست ملاحظات

.کاری رفتار و نگرش در جدی خطاهای

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (  ولت بر اساس مشخصات قرقره    220/  12ترانسفورماتور  و ثانويه هياول يچيپ ميس یمحاسبات و اجرا از 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

  



نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 یترانسفورماتورها يچيپ ميمحاسبه و س741213012کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

 چيپ ميس خروجي چند – یچند ورود

 مجزا یها

3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکيوظيفه شغل:  74121301کد وظيفه شغل 

کار 7412130121کد کار
 - یچند ورود یترانسفورماتورها يچيپ ميس

مجزا چيپ ميس با يچند خروج  
مهارتسطح شايستگي 

 

رد

يف
مرا حل کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

نصب عايق و 

سيم پيچي اوليه 
ر وترانسفورمات

چند سر ورودی 

و چند خروجي با 

سيم پيچ مجزا

قرقره و و با  پیچیسیمکارگاه ر د

هسته ترانسفورماتور، سیم لاکی 

دستگاه ،مناسب، کاغذ عایق 

پیچی، شمارنده دور، کولیس یا سیم

باریك، حساب، دمکش، ماشینخط

 متر، تجهیزات ایمنینوار عایق، اهم

دقیقه 180تا 120 در زمان

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست هنرجو، چك

مراحل کار، بررسی 

شده، محاسبات انجام

 کارارزیابی 

پیچی اولیه با تعداد دور دقیق و مطابق طور کامل و استاندارد انجام شده، سیمگذاری اولیه بهعایق

 ها منظم و بدون آسیب به روکش سیم هستند و آمادهمشخصات ترانس چند سر اجرا شده، لایه

 باشدپیچی ثانویه میادامه سیم

3

درستی انجام شده است، اما در تعداد دور، پیچی اولیه بهگذاری و سیمبیش از نیمی از مراحل عایق

کاری اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استپیچی یا کیفیت عایقنظم سیم
2

ناقص یا نادرست انجام شده، تعداد دورها یا مشخصات رعایت نشده و پیچی اولیه گذاری یا سیمعایق

کندادامه کار یا عملکرد صحیح ترانسفورماتور را دچار مشکل می
1

2

نصب عایق و 
سیم پیچی 

ثانویه 
ترانسفورماتور 

چند سر 
ورودی و چند 

خروجی با 
 سیم پیچ مجزا

قرقره و و با  پیچیکارگاه سیمدر 

هسته ترانسفورماتور، سیم لاکی 

دستگاه ، مناسب، کاغذ عایق 

پیچی، شمارنده دور، کولیس یا سیم

باریك، حساب، دمکش، ماشینخط

 متر، تجهیزات ایمنینوار عایق، اهم

 دقیقه 180تا 120 در زمان

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست هنرجو، چك

مراحل کار، بررسی 

شده، محاسبات انجام

 کارارزیابی 

با تعداد دور دقیق و مطابق ثانویه پیچی طور کامل و استاندارد انجام شده، سیمبه ثانویهگذاری عایق

.ها منظم و بدون آسیب به روکش سیم هستندمشخصات ترانس چند سر اجرا شده، لایه
3

درستی انجام شده است، اما در تعداد دور، بهثانویه پیچی گذاری و سیمبیش از نیمی از مراحل عایق

کاری اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استپیچی یا کیفیت عایقنظم سیم
2

دورها یا مشخصات رعایت نشده ناقص یا نادرست انجام شده، تعداد ثانویه پیچی گذاری یا سیمعایق

کندو ادامه کار یا عملکرد صحیح ترانسفورماتور را دچار مشکل می
1

3
جا زدن 

 هسته 

پیچی قرقره سیمپیچیکارگاه سیمرد

هایورقه)شده، هسته ترانسفورماتور

، چکش پلاستیکی، پیچ و مهره (و

یا بست مهار، ابزار تمیزکاری، 

 تجهیزات ایمنی

 دقیقه 30الی  20تقریبی  زمان

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست هنرجو، چك

مراحل مونتاژ، بررسی 

صحت قرارگیری 

های هسته، ارزیابی ورقه

 استحکام مونتاژ

درستی چفت ها بهصورت کامل، منظم و بدون فاصله غیرمجاز در قرقره قرار گرفته، ورقههسته به

محکم و بدون لرزش مونتاژ شده است اند و ترانسفورماتور از نظر مکانیکیشده
3

ها، میزان فشردگی یا نظم درستی جا زده شده است، اما در چیدمان ورقهبیش از نیمی از هسته به

مونتاژ اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح است
2

کمتر از نیمی از هسته جا زده شده و ها نامنظم یا شل هستند یا درستی مونتاژ نشده، ورقههسته به

استحکام مکانیکی مناسب ندارد
1

4

آزمايش بي 

باری در سيم 

پيچ های 
 مختلف

پیچی کارگاه سیمدر 

ترانسفورماتور یا الکتروموتور آماده 

آزمایش، منبع تغذیه مناسب، 

متر، متر، ولتآمپرمتر یا کلمپ

متر )در صورت وجود(، سیم و وات

اتصال، تجهیزات حفاظتی و کابل 

 ایمنی برق، فرم ثبت نتایج

دقیقه 30الی  20زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست هنرجو، چك

مراحل تست، بررسی 

نحوه اتصال مدار، ارزیابی 

مقادیر جریان و ولتاژ 

باری، کنترل ثبت بی

نتایج، پرسش شفاهی

های مختلف انجام شده، مقادیر جریان و ولتاژ پیچسیمصورت صحیح و ایمن روی باری بهآزمایش بی

باری گیری و ثبت شده و هنرجو توانایی تحلیل وضعیت عملکرد دستگاه در حالت بیدرستی اندازهبه

را دارد

3

درستی انجام شده است، اما در نحوه اتصال مدار، قرائت یا ثبت بیش از نیمی از مراحل آزمایش به

اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استمقادیر 
2

 جینتا لیتحل ییناقص هستند و هنرجو توانا اینادرست  هایریگانجام نشده، اندازه یدرستبه شیآزما

را ندارد. یباریب
1

شایستگی های غیر فنی 

, ایمنی, بهداشت, 

توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

تجهیزات حفاظت فردی، رعایت استفاده از 

نظم و نظافت محیط کار، استفاده صحیح 
از ابزار و تجهیزات، مدیریت پسماندها و 

ضایعات، همکاری با دیگران، 
ای پذیری و رعایت اخلاق حرفهمسئولیت

 هادر طول انجام فعالیت

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، ثبت چك

عملکرد، پرسش شفاهی، 

حین ارزیابی مستمر در 

 کار

محیطی، با خطاهای جزئی در حین انجام رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

کار
2

 و نگرش در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1
  ) مراحل بحراني (مجزا  چيپ ميبا س يو چند خروج یترانسفورماتور چند سر ورودو ثانويه نصب عايق و سيم پيچي اوليه از   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -
ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -

 



نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 يچيپ ميمحاسبه و س741213012کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

 – یچند ورود یترانسفورماتورها

 یها چيپ ميبا س خروجي چند

 مشترک

3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکيوظيفه شغل:  74121301کد وظيفه شغل 

کار7412130122کد کار
محاسبه سيم پيچي الکتروموتور 

 های سه فاز
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

نصب عايق و 

سيم پيچي اوليه 
ترانسفورماتور 

چند سر ورودی 

و چند خروجي 

با سيم پيچ 
مشترک

قرقره و و با  پیچیکارگاه سیمدر 

هسته ترانسفورماتور، سیم لاکی 

دستگاه ،مناسب، کاغذ عایق 

پیچی، شمارنده دور، کولیس یا سیم

باریك، حساب، دمکش، ماشینخط

 متر، تجهیزات ایمنینوار عایق، اهم

دقیقه 180تا 120 در زمان

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

شده، بررسی محاسبات انجام

 کارارزیابی 

پیچی اولیه با تعداد دور دقیق و طور کامل و استاندارد انجام شده، سیمگذاری اولیه بهعایق

ها منظم و بدون آسیب به روکش سیم مطابق مشخصات ترانس چند سر اجرا شده، لایه

 باشدپیچی ثانویه میادامه سیم هستند و آماده

3

درستی انجام شده است، اما در تعداد پیچی اولیه بهگذاری و سیمبیش از نیمی از مراحل عایق

کاری اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل پیچی یا کیفیت عایقدور، نظم سیم

اصلاح است

2

ناقص یا نادرست انجام شده، تعداد دورها یا مشخصات رعایت پیچی اولیه گذاری یا سیمعایق

کندنشده و ادامه کار یا عملکرد صحیح ترانسفورماتور را دچار مشکل می
1

2

نصب عايق و 

سيم پيچي 
ثانويه 

ترانسفورماتور 

چند سر ورودی 

و چند خروجي 
با سيم پيچ 

 مشترک 

قرقره و و با  پیچیکارگاه سیمدر 

هسته ترانسفورماتور، سیم لاکی 

دستگاه ، مناسب، کاغذ عایق 

پیچی، شمارنده دور، کولیس یا سیم

باریك، حساب، دمکش، ماشینخط

 متر، تجهیزات ایمنینوار عایق، اهم

 دقیقه 180تا 120 در زمان

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

شده، بررسی محاسبات انجام

 کارارزیابی 

با تعداد دور دقیق و ثانویه پیچی طور کامل و استاندارد انجام شده، سیمبه ثانویهگذاری عایق

ها منظم و بدون آسیب به روکش سیم مطابق مشخصات ترانس چند سر اجرا شده، لایه

.هستند

3

درستی انجام شده است، اما در بهثانویه پیچی گذاری و سیمبیش از نیمی از مراحل عایق

کاری اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی پیچی یا کیفیت عایقتعداد دور، نظم سیم

قابل اصلاح است

2

دورها یا مشخصات رعایت ناقص یا نادرست انجام شده، تعداد ثانویه پیچی گذاری یا سیمعایق

کندنشده و ادامه کار یا عملکرد صحیح ترانسفورماتور را دچار مشکل می
1

3
جا زدن 
 هسته 

پیچی قرقره سیمپیچیکارگاه سیمرد

هایورقه)شده، هسته ترانسفورماتور

، چکش پلاستیکی، پیچ و مهره (و

یا بست مهار، ابزار تمیزکاری، 

 تجهیزات ایمنی

 دقیقه  30الی  20زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

مونتاژ، بررسی صحت 

های هسته، قرارگیری ورقه

 ارزیابی استحکام مونتاژ

درستی ها بهصورت کامل، منظم و بدون فاصله غیرمجاز در قرقره قرار گرفته، ورقههسته به

انیکی محکم و بدون لرزش مونتاژ شده استاند و ترانسفورماتور از نظر مکچفت شده
3

ها، میزان فشردگی یا درستی جا زده شده است، اما در چیدمان ورقهبیش از نیمی از هسته به

نظم مونتاژ اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح است
2

هستند یا کمتر از نیمی از هسته جا زده ها نامنظم یا شل درستی مونتاژ نشده، ورقههسته به

شده و استحکام مکانیکی مناسب ندارد
1

4

آزمايش بي 

باری در سيم 
پيچ های 

 مختلف

پیچی کارگاه سیمدر 

ترانسفورماتور یا الکتروموتور آماده 

آزمایش، منبع تغذیه مناسب، 

متر، متر، ولتآمپرمتر یا کلمپ

متر )در صورت وجود(، سیم و وات

کابل اتصال، تجهیزات حفاظتی و 

 ایمنی برق، فرم ثبت نتایج

دقیقه 30الی  20زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

تست، بررسی نحوه اتصال 

مدار، ارزیابی مقادیر جریان و 

باری، کنترل ثبت ولتاژ بی

نتایج، پرسش شفاهی

های مختلف انجام شده، مقادیر جریان پیچسیم صورت صحیح و ایمن رویباری بهآزمایش بی

گیری و ثبت شده و هنرجو توانایی تحلیل وضعیت عملکرد دستگاه در درستی اندازهو ولتاژ به

باری را داردحالت بی

3

درستی انجام شده است، اما در نحوه اتصال مدار، قرائت یا بیش از نیمی از مراحل آزمایش به

اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استثبت مقادیر 
2

 لیتحل ییناقص هستند و هنرجو توانا اینادرست  هایریگانجام نشده، اندازه یدرستبه شیآزما

را ندارد. یباریب جینتا
1

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش: 

تجهیزات حفاظت فردی، رعایت استفاده از 
نظم و نظافت محیط کار، استفاده صحیح 
از ابزار و تجهیزات، مدیریت پسماندها و 

ضایعات، همکاری با دیگران، 

ای پذیری و رعایت اخلاق حرفهمسئولیت
 هادر طول انجام فعالیت

لیست مشاهده مستقیم، چك

رفتاری، ثبت عملکرد، پرسش 
 حین کارشفاهی، ارزیابی مستمر در 

2محیطی، با خطاهای جزئی در حین انجام کاررعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

 رفتار و نگرش در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (مشترک  چيپ ميبا س يو چند خروج یترانسفورماتور چند سر ورود هيثانواوليه و نصب عايق و سيم پيچي از  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2
 ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

کارنمون برگ ارزشيابي 

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

شناسايي اجزا ، کلاف گذاری ، و 741213013کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

سربندی موتورهای سه فاز يک 

 طبقه گام کامل
کد وظيفه 

شغل 
74121301 

وظيفه 

شغل: 

سيم پيچي ماشين های 

 الکتريکي
3سطح صلاحيت

کار7412130131کد کار

و جازدن   یکار قيعا

موتور سه فاز  یکلاف ها

 طبقه کي

مهارتسطح شايستگي 

 

رديف
مرا حل 

کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
ابزارهای ارزشيابي

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره 

دهي(
نتايج ممکن

 

نمره 

کسب 

 شده 

 

1

آماده 

سازی و 
عايق 

گذاری 
داخل 

شيارهای 

استاتور

عایق ، خط  در کارگاه سیم پیچی توسط استاتور،

دقیقه   90و درمدت تقریبی  کش ، قیچی 

لیست مراحل کار، شاهده مستقیم، چكم

گذاری، پرسش شفاهی بررسی کیفیت عایق

 ایمنیکاری و درباره اصول عایق

3 فرم دهی عایق متناسب با نوع شیار

2نصب عایق در استاتور

1برش عایق

2

کلاف 
پيچي 

 بوبين ها

در کارگاه سیم پیچی با استفاده از کلاف پیچ ، 

 دقیقه  90سیم لاکی ، سیم چین و در مدت 

لیست مشاهده مستقیم عملکرد هنرجو، چك

ها، دور کلاف مراحل کار، بررسی ابعاد و تعداد

 شدههای ساختهارزیابی کیفیت کلاف

3سیم پیچی یکپارچه

2سربندی و تعیین جهت بوبین ها

1سیم پیچی بوبین ها

3
جازدن 

 کلاف ها 

در کارگاه سیم پیچی استاتور،کلاف های سیم 

لاکی، وارنیش ، سیم افشان،اهم متر،هویه 

 دقیقه 150وقلع،جعبه ابزار سیم کشی در مدت 

لیست مشاهده مستقیم عملکرد هنرجو، چك

گذاری و مراحل کار، بررسی صحت کلاف

 سربندی

3جازدن کلاف ها و عایق کاری وفرم دهی

2جازدن کلاف ها و عایق کاری

1جازدن کلاف ها

4

اتصال سر 

سيم ها به 
ترمينال 

وتست 
 الکتريکي

استاتور،سیم لاکی، در کارگاه سیم پیچی و با 

بوبین پیچ،وارنیش،لاك، سیم افشان،اهم 

 90متر،هویه وقلع،جعبه ابزار سیم کشی در مدت 

دقیقه

لیست مشاهده مستقیم عملکرد هنرجو، چك

مراحل کار سربندی

3تست با ولتاژ نامی

اتصال سر سیم ها و وارنیش گذاری  

وتست الکتریکی
2

1اتصال سر سیم ها

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, 

بهداشت, توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت فردی، رعایت نظم 

و نظافت محیط کار، استفاده صحیح از ابزار و 

تجهیزات، مدیریت پسماندها و ضایعات، همکاری 

پذیری و رعایت اخلاق با دیگران، مسئولیت

 هاای در طول انجام فعالیتحرفه

لیست رفتاری، ثبت مشاهده مستقیم، چك

عملکرد، پرسش شفاهی، ارزیابی مستمر در 

 حین کار

رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و 

محیطی، با خطاهای ملاحظات زیست

جزئی در حین انجام کار

2

 و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

 بروز یا محیطی،زیست ملاحظات

.کاری رفتار و نگرش در جدی خطاهای

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( اتصال سر سيم ها به ترمينال وتست الکتريکيو  جازدن کلاف ها از 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

 

 



 

 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

 ارزشيابي:

آماده سازی و راه اندازی 741213013کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

الکتروموتورهای سه فاز يک طبقه 

 74121301کد وظيفه شغل  گام کامل
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکي

کار7412130132کد کار
 یموتورها شيو آزما یراه انداز

 طبقه کيسه فاز 
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 انجام کارشرايط 

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

 یرياندازه گ

مقاومت 

اهمي و 

اتصال بدنه 
ها  چيپ ميس

در کارگاه سیم پیچی ، با استفاده 

از مولتی متر ، استاتور سیم پیچی 

دقیقه  30زمان حدود شده را در 

مورد تست بدنه و پیوستگی 

الکتریکی قرار دهد

مشاهده مستقیم، 

لیست مراحل انجام چك

آزمون، بررسی نتایج 

 گیری اندازه

گیری و ثبت شده، آزمون اتصال بدنه مطابق اصول درستی اندازهها بهپیچمقاومت اهمی سیم

 شده استدرستی تفسیر و گزارش فنی انجام شده و نتایج به
3

گیری، درستی انجام شده، اما در نحوه اندازهگیری و ثبت نتایج بهبیش از نیمی از مراحل اندازه

ثبت مقادیر یا تفسیر نتایج اشکالات جزئی وجود دارد
2

1.است درستی اجرا نشدهاند، آزمون اتصال بدنه بهها نادرست انجام شده یا ثبت نشدهگیریاندازه

 نوار بندی 2

در کارگاه سیم پیچی با استفاده از 

نخ نسوز، استاتورسیم پیچی شده 

و جعبه ابزار سیم کشی در مدت  

 دقیقه 45الی  30تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

کار، بررسی استحکام و نظم 

ارزیابی کیفیت بندی، نخ

 نهایی کار

خوبی ها بهصورت منظم، محکم و مطابق اصول فنی انجام شده، کلافها بهبندی تمامی کلافنخ

ها وارد نشده استگونه آسیب به عایق یا سیماند و هیچمهار شده
3

کامل درستی انجام شده، اما در میزان استحکام، نظم یا پوشش بندی بهبیش از نیمی از نخ

ها اشکالات جزئی وجود دارد که قابل اصلاح استکلاف
2

ها آسیب اند یا به عایق و سیمخوبی مهار نشدهها بهبندی ناقص یا نامناسب انجام شده، کلافنخ

وارد شده و کیفیت کار قابل قبول نیست
1

3

سوار کردن 

تور ، بستن ور
در پوش و 

ايجاد اتصال 
 ستاره 

سیم پیچی با جعبه ابزار در کارگاه 

 30سیم کشی در مدت  تقریبی 

 دقیقه 45الی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

مونتاژ، بررسی صحت اتصال 

ستاره، آزمون چرخش آزاد 

 روتور و کنترل نهایی موتور

و بدون  یراحتاند، روتور بهبسته شده یدرستها بهو با دقت در استاتور نصب شده، درپوش بیروتور بدون آس

اجرا شده است. یدرستبه یو اتصال ستاره مطابق نقشه و اصول فن چرخدیم یرکردگیگ
3

، انجام شده است، اما در بستن درپوش یدرستاز مراحل مونتاژ و اتصال ستاره به یمیاز ن شیب ها

قابل اصلاح است. ییوجود دارد که با راهنما یاتصالات اشکالات جزئ یاجرا ایروتور  میتنظ
2

کند یا سختی حرکت میصورت نادرست انجام شده، روتور بهمونتاژ موتور یا اتصال ستاره به

برداری آماده نیستاتصالات دارای خطا هستند و موتور برای بهره
1

4

راه اندازی 
موتور بصورت 

بي بار ، 

قرائت جريان 

های راه 
اندازی و 

جريان بي 
 باری

الکتروموتور پیچیکارگاه سیمدر 

، مونتاژشده، منبع تغذیه سه فاز

تابلو و تجهیزات حفاظتی، 

و  های اتصالمتر، کابلولت،آمپرمتر

دقیقه 30الی  20 در زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

بررسی نحوه هنرجو، 

ت استفاده از تجهیزا

گیری، ارزیابی مقادیر هانداز

هشدثبت

گیری و عملکرد موتور عادی و بدون درستی اندازهباری هر سه فاز بهاندازی و بیهای راهریانج

لرزش یا صدای غیرعادی است
3

. موتور صدایی غیر درستی انجام شده استبهگیری اندازی و اندازهبیش از نیمی از مراحل راه

عادی دارد.
2

1جریان ها متعادل نیست ، موتور آمپر می کشد.

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت 

فردی، رعایت نظم و نظافت 

محیط کار، استفاده صحیح از ابزار 

تجهیزات، مدیریت پسماندها و و 

ضایعات، همکاری با دیگران، 

پذیری و رعایت اخلاق مسئولیت

 هاای در طول انجام فعالیتحرفه

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، ثبت چك

عملکرد، پرسش شفاهی، 

 ارزیابی مستمر در حین کار

جزئی در حین محیطی، با خطاهای رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

انجام کار
2

 در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار و نگرش

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (ها  انيقرائت جر وبار  يموتور بصورت ب یراه انداز،  اتصال ستاره جاديرتور ، بستن در پوش و اسوار کردن از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2
 ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

و محاسبه و رسم دياگرام سيم پيچي 741213014کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

الکتروموتور سه  اجرای سيم پيچي 

 74121301کد وظيفه شغل  فاز دوطبقه با گام کامل
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت پيچي ماشين های الکتريکيسيم 

کار7412130141کد کار
 فاز سه موتورهای پيچي سيم

 کامل گام دوطبقه
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده سازی و 

عايق گذاری 

داخل شيارهای 

کلاف ، استاتور

پيچي بوبين ها

استاتور، کاغذ ی باپیچکارگاه سیمدر 

کش، دستگاه عایق ، قیچی، خط

پیچی، قالب کلاف، سیم لاکی، کلاف

باریك، ابزار جازدن کلاف، چکش دم

پلاستیکی، تجهیزات ایمنی

 دقیقه 75در زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

کار، بررسی کیفیت 

گذاری، کنترل تعداد عایق

 هادور و ابعاد کلاف

ها مطابق مشخصات فنی با تعداد اند، کلافگذاری شدهطور کامل آماده و عایقشیارها به

 .اند دور صحیح ساخته شده
3

گذاری، ساخت درستی انجام شده است، اما در عایقبهبیش از نیمی از مراحل کار 

ها اشکالات جزئی وجود داردکلاف
2

پیچی  دارای خطاهای اساسی گذاری، کلافکمتر از نیمی از مراحل انجام شده یا عایق

پیچی قابل قبول نیستاست و کیفیت کار برای ادامه مراحل سیم
1

2

جا زدن کلاف ها 
به صورت 

دوطبقه  گام 
 کامل 

استاتور ، پیچیکارگاه سیمدر 

های آماده، ابزار شده، کلافگذاریعایق

باریك، چکش جازدن کلاف، دم

پلاستیکی، گوه شیار، نوار عایق، نقشه 

در حدود  پیچی، تجهیزات ایمنیسیم

 دقیقه 180

عملکرد  میمشاهده مستق

مراحل  ستیلهنرجو، چك

 یرینحوه قرارگ یکار، بررس

در  ی دو طبقه هاکلاف

 اجرا  تیفیک یابیارز ارها،یش

پیچی، بدون آسیب به عایق و سیم لاکی، با نظم و ها مطابق نقشه سیمتمامی کلاف

اندگذاری شدهجایبه صورت گام کامل آرایش صحیح در شیارهای مربوطه 
3

اند، اما در نحوه قرارگیری، نظم درستی در شیارها قرار گرفتهها بهاز نیمی از کلاف بیش

ها یا رعایت نکات فنی اشکالات جزئی وجود دارد که قابل اصلاح استکلاف
2

ها اند، به عایق یا سیمگذاری شدهصورت نادرست یا ناقص در شیارها جایها بهکلاف

از نیمی از کار انجام شده است آسیب وارد شده یا کمتر
1

3
سربندی و نوار 

 بندی

ستاتور در کارگاه سیم پیچی با   ا

پیچی موتور شده، نقشه سیمگذاریکلاف

کن، هویه باریك، سیم لختدوطبقه، دم

کاری )در صورت نیاز(، و لوازم لحیم

وارنیش یا روکش عایق، نوار عایق، نخ 

در حدود  متر، تجهیزات ایمنینسوز، اهم

 دقیقه  75

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

کار، بررسی صحت سربندی 

طبق نقشه، کنترل کیفیت 

 کارینواربندی و عایق

ها مطابق نقشه موتور دوطبقه و بدون خطا انجام شده، محل اتصالات اتصالات کلاف

شده است.خوبی عایق شده و نواربندی با استحکام و نظم مناسب اجرا به
3

درستی انجام شده است، اما در برخی اتصالات، بیش از نیمی از سربندی و نواربندی به

کاری یا نحوه نواربندی اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استعایق
2

، کاری بهنواربندی و عایقسربندی دارای خطاهای اساسی است یا  درستی انجام نشده

1پذیر نیستبرداری ایمن از موتور امکانای که ادامه کار یا بهرهگونهبه

4

تست بدنه ، 

بستن در پوش و 

راه اندازی و 
 قرائت جريان ها

الکتروموتور پیچیکارگاه سیمدر 

فاز، تابلو و مونتاژشده، منبع تغذیه سه

متر، آمپرمتر ، ولتتجهیزات حفاظتی، 

 20 و در زمان تقریبی  های اتصالکابل

دقیقه 30الی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

اندازی، بررسی نحوه راه

استفاده از تجهیزات 

گیری، ارزیابی مقادیر اندازه

شده، پرسش شفاهی ثبت

اندازی و درباره جریان راه

باریبی

گیری و عملکرد موتور عادی و درستی اندازهباری هر سه فاز بهبی اندازی وهای راهجریان

بدون لرزش یا صدای غیرعادی است
3

. موتور صدایی درستی انجام شده استگیری بهاندازی و اندازهبیش از نیمی از مراحل راه

غیر عادی دارد.
2

1جریان ها متعادل نیست ، موتور آمپر می کشد.

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت فردی، 

رعایت نظم و نظافت محیط کار، 

استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات، 

مدیریت پسماندها و ضایعات، همکاری 

پذیری و رعایت با دیگران، مسئولیت

 هافعالیتای در طول انجام اخلاق حرفه

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، ثبت چك

عملکرد، پرسش شفاهی، 

 ارزیابی مستمر در حین کار

محیطی، با خطاهای جزئی در رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

حین انجام کار
2

 در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار و نگرش

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (ها  انيو قرائت جر یتست بدنه ، بستن در پوش و راه انداز،  جا زدن کلاف ها به صورت دوطبقه  گام کاملاز  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -



نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

و محاسبه و رسم دياگرام سيم پيچي 741213014کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

الکتروموتور سه فاز  اجرای سيم پيچي 

 74121301کد وظيفه شغل  کسری دوطبقه با گام
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت سيم پيچي ماشين های الکتريکي

کار7412130142کد کار
 فاز سه موتورهای پيچي سيم

 کسری گام دوطبقه
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 
)...

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 
ممکن

 نمره کسب شده 

1

آماده سازی و 

عايق گذاری 

داخل شيارهای 

کلاف ، استاتور

پيچي بوبين ها

استاتور، کاغذ ی باپیچکارگاه سیمدر 

کش، دستگاه قیچی، خطعایق ، 

پیچی، قالب کلاف، سیم لاکی، کلاف

باریك، ابزار جازدن کلاف، چکش دم

پلاستیکی، تجهیزات ایمنی

 دقیقه 75در زمان تقریبی 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست هنرجو، چك

مراحل کار، بررسی 

گذاری، کیفیت عایق

کنترل تعداد دور و ابعاد 

 هاکلاف

ها مطابق مشخصات فنی با اند، کلافگذاری شدهطور کامل آماده و عایقشیارها به

 .اند تعداد دور صحیح ساخته شده
3

گذاری، ساخت درستی انجام شده است، اما در عایقبیش از نیمی از مراحل کار به

ها اشکالات جزئی وجود داردکلاف
2

پیچی  دارای خطاهای گذاری، کلافشده یا عایقکمتر از نیمی از مراحل انجام 

پیچی قابل قبول نیستاساسی است و کیفیت کار برای ادامه مراحل سیم
1

2

جا زدن کلاف ها 
به صورت 

دوطبقه گام 

 کسری

استاتور ، پیچیکارگاه سیمدر 

های آماده، شده، کلافگذاریعایق

باریك، چکش ابزار جازدن کلاف، دم

گوه شیار، نوار عایق، پلاستیکی، 

در  پیچی، تجهیزات ایمنینقشه سیم

 دقیقه 180حدود 

عملکرد  میمشاهده مستق

 ستیلهنرجو، چك

نحوه  یمراحل کار، بررس

ی دو هاکلاف یریقرارگ

 یابیارز ارها،یدر ش طبقه 

 اجرا  تیفیک

پیچی، بدون آسیب به عایق و سیم لاکی، با نظم و ها مطابق نقشه سیمتمامی کلاف

اندگذاری شدهجایبه صورت گام کامل آرایش صحیح در شیارهای مربوطه 
3

اند، اما در نحوه قرارگیری، درستی در شیارها قرار گرفتهها بهبیش از نیمی از کلاف

ها یا رعایت نکات فنی اشکالات جزئی وجود دارد که قابل اصلاح استکلافنظم 
2

ها اند، به عایق یا سیمگذاری شدهصورت نادرست یا ناقص در شیارها جایها بهکلاف

آسیب وارد شده یا کمتر از نیمی از کار انجام شده است
1

3
سربندی و نوار 

 بندی

ستاتور در کارگاه سیم پیچی با   ا

پیچی شده، نقشه سیمگذاریکلاف

باریك، سیم موتور دوطبقه، دم

کاری )در کن، هویه و لوازم لحیملخت

صورت نیاز(، وارنیش یا روکش عایق، 

متر، نوار عایق، نخ نسوز، اهم

 دقیقه  75در حدود  تجهیزات ایمنی

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست هنرجو، چك

مراحل کار، بررسی 

ی طبق صحت سربند

نقشه، کنترل کیفیت 

 کارینواربندی و عایق

ها مطابق نقشه موتور دوطبقه و بدون خطا انجام شده، محل اتصالات اتصالات کلاف

تحکام و نظم مناسب اجرا شده است.خوبی عایق شده و نواربندی با اسبه
3

درستی انجام شده است، اما در برخی نواربندی بهبیش از نیمی از سربندی و 

کاری یا نحوه نواربندی اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اتصالات، عایق

اصلاح است

2

درستی انجام نشده، کاری بهسربندی دارای خطاهای اساسی است یا نواربندی و عایق

پذیر نیستایمن از موتور امکان برداریای که ادامه کار یا بهرهگونهبه
1

4

تست بدنه ، 
بستن در پوش و 

راه اندازی و 

 قرائت جريان ها

الکتروموتور پیچیکارگاه سیمدر 

فاز، تابلو و مونتاژشده، منبع تغذیه سه

تجهیزات حفاظتی، آمپرمتر ، 

و در زمان  های اتصالمتر، کابلولت

دقیقه 30الی  20 تقریبی 

مستقیم عملکرد مشاهده 

لیست هنرجو، چك

، بررسی اندازیمراحل راه

نحوه استفاده از 

یابی مقادیر ، ارزتجهیزات

شده، پرسش شفاهیثبت

گیری و عملکرد موتور درستی اندازهباری هر سه فاز بهاندازی و بیهای راهریانج

صدای غیرعادی استعادی و بدون لرزش یا 
3

. موتور درستی انجام شده استگیری بهاندازی و اندازهبیش از نیمی از مراحل راه

صدایی غیر عادی دارد.
2

1جریان ها متعادل نیست ، موتور آمپر می کشد.

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

تجهیزات حفاظت فردی، استفاده از 

رعایت نظم و نظافت محیط کار، 

استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات، 

مدیریت پسماندها و ضایعات، 

پذیری همکاری با دیگران، مسئولیت

ای در طول و رعایت اخلاق حرفه

 هاانجام فعالیت

مشاهده مستقیم، 

لیست رفتاری، ثبت چك

عملکرد، پرسش شفاهی، 

حین ارزیابی مستمر در 

 کار

محیطی، با خطاهای جزئی در رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

حین انجام کار
2

 جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار و نگرش در

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( یو نوار بند یسربندو   یاز جا زدن کلاف ها به صورت دوطبقه گام کسر 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 مراحل کاراز  2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2
 ارزشیابی است. 

 ها آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیتمهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



ارزشيابي کارنمون برگ 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

محاسبه و سيم پيچي الکتروموتورهای 741213015کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

 تکفاز تک سرعته
3صلاحيتسطح  سيم پيچي ماشين های الکتريکيوظيفه شغل:  74121301کد وظيفه شغل 

کار7412130151کد کار
تک فاز یموتورها يچيپ ميس  

 سرعته کي
مهارتسطح شايستگي 

 

رديف
مرا حل 

کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

نصب 

 عايق

و  استاتور 

سازآماده
ی کلاف 

موتور های 
فازتک

استاتور، کاغذ با پیچیکارگاه سیمدر 

کش، قالب کلاف، عایق ، قیچی، خط

پیچی، سیم لاکی با دستگاه کلاف

باریك، تجهیزات قطر مناسب، دم

ایمنی

دقیقه 120تا یزمان تقریبدر 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

گذاری، بررسی کیفیت عایق

کنترل تعداد دور و ابعاد 

های اصلی و کمکی، کلاف

پرسش شفاهی و ارزیابی 

 محصول کار

های اصلی و کمکی مطابق طور کامل و اصولی انجام شده، کلافگذاری تمامی شیارها بهعایق

 .اندنقشه، با تعداد دور، ابعاد و قطر سیم صحیح آماده شده
3

درستی انجام شده است، اما در ها بهسازی کلافگذاری و آمادهبیش از نیمی از مراحل عایق

.گذاری یا نظم کار اشکالات جزئی وجود داردابعاد کلاف، تعداد دور، عایق
2

ها ناقص یا نادرست انجام شده، مشخصات فنی رعایت نشده و کلاف سازیگذاری یا آمادهعایق

پذیر نیستپیچی با کیفیت مطلوب امکانادامه فرآیند سیم
1

2
جازدن 

 کلاف ها

استاتور پیچیکارگاه سیمدر

های اصلی و شده، کلافگذاریعایق

کمکی آماده، ابزار جا زدن کلاف، 

باریك، چکش پلاستیکی، نقشه دم

پیچی، تجهیزات ایمنیسیم

 دقیقه 180تا 150زمان تقریبی

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

ها بررسی نحوه قرارگیری کلاف

در شیارها، کنترل سلامت 

عایق و سیم لاکی، ارزیابی 

کیفیت اجرای کار و پرسش 

 شفاهی

آسیب به عایق یا سیم لاکی و  پیچی، بدونهای اصلی و کمکی مطابق نقشه سیممامی کلافت

اند و برای مراحل بعدی آماده هستندگذاری شدهبا آرایش صحیح در شیارهای مربوطه جای
3

اند، اما در نحوه چیدمان، رعایت ترتیب درستی در شیارها قرار گرفتهها بهبیش از نیمی از کلاف

راهنمایی قابل اصلاح است ها یا اجرای کار اشکالات جزئی وجود دارد که باکلاف
2

ها آسیب وارد اند، به عایق یا سیمگذاری شدهصورت نادرست یا ناقص در شیارها جایها بهکلاف

شده یا کمتر از نیمی از کار مطابق نقشه انجام شده است
1

3
سربندی و 

 نوار بندی

استاتور پیچکارگاه سیمدر 

،  پیچیشده، نقشه سیمگذاریکلاف

کن، هویه و باریك، سیم لختدم

کاری )در صورت نیاز(، لوازم لحیم

وارنیش یا روکش عایق، نوار عایق، نخ 

متر، تجهیزات ایمنینسوز، اهم

 دقیقه 60تا  45 زمان تقریبیدر 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

بررسی صحت سربندی طبق 

نقشه، کنترل کیفیت نواربندی 

 کاریایقو ع

خوبی عایق و بدون خطا انجام شده، محل اتصالات به تکفازها مطابق نقشه موتور اتصالات کلاف

مناسب اجرا شده است. نتایج آزمون الکتریکی نیز صحیح استشده و نواربندی با استحکام 
3

کاری برخی اتصالات، عایقدرستی انجام شده است، اما در بیش از نیمی از سربندی و نواربندی به

یا نحوه نواربندی اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح است
2

ای گونهدرستی انجام نشده، بهکاری بهسربندی دارای خطاهای اساسی است یا نواربندی و عایق

پذیر نیستبرداری ایمن از موتور امکانکه ادامه کار یا بهره
1

4

جا زدن 

روتور ، 

بستن در 

پوش ، راه 
اندازی و 

قرائت 
 جريان 

استاتور پیچیکارگاه سیمدر 

ها و شده، روتور، درپوشپیچیسیم

گوشتی، چکش ها، آچار و پیچیاتاقان

پلاستیکی، منبع تغذیه، آمپرمتر یا 

متر، تجهیزات متر، مولتیکلمپ

و ایمنی برق حفاظتی

دقیقه 60تا 45در زمان تقریبی

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل هنرجو، چك

اندازی، بررسی نحوه مونتاژ و راه

گیری، استفاده از ابزار اندازه

شده،ارزیابی مقادیر ثبت

اند، موتور بدون صدا و اصولی بسته شدهها درستی در استاتور نصب شده، درپوشروتور به

گیری، ثبت و تفسیر شده استدرستی اندازهبهجریان اندازی شده و لرزش غیرعادی راه
3

درستی انجام شده است، اما گیری جریان بهاندازی و اندازهبیش از نیمی از مراحل مونتاژ، راه

در مونتاژ، قرائت یا ثبت مقادیر اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح است
2

درستی انجام نشده، قرائت جریان نادرست است یا نکات ایمنی اندازی آن بهموتور یا راهمونتاژ 

برداری ایمن آماده نیسترعایت نشده و موتور برای بهره
1

شایستگی های غیر فنی 

, ایمنی, بهداشت, 

توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت فردی، رعایت 
کار، استفاده صحیح نظم و نظافت محیط 

از ابزار و تجهیزات، مدیریت پسماندها و 

ضایعات، همکاری با دیگران، 
ای پذیری و رعایت اخلاق حرفهمسئولیت

 هادر طول انجام فعالیت

لیست مشاهده مستقیم، چك

رفتاری، ثبت عملکرد، پرسش 

شفاهی، ارزیابی مستمر در 

 حین کار

محیطی، با خطاهای جزئی در حین حظات زیسترعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملا

انجام کار
2

 در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار و نگرش

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( انيو قرائت جر یجا زدن روتور ، بستن در پوش ، راه انداز، جازدن کلاف ها از  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

محاسبه و سيم پيچي 741213015کدپيمانه/پودمان  تعميرکاران برق صنعتيحرفه : 741213کد حرفه

الکتروموتورهای تکفاز دو سرعته ) 

 74121301کد وظيفه شغل  موتور کولر(
وظيفه 

شغل: 
3صلاحيتسطح  سيم پيچي ماشين های الکتريکي

کار7412130152کد کار
تکفاز یموتورها يچيپ ميس  

 دو سرعته ) موتور کولر (
مهارتسطح شايستگي 

 

رديف
مرا حل 

کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

نصب 

 عايق

و  استاتور 
سازآماده

ی کلاف 
های 

کولر موتور

استاتور، با پیچیکارگاه سیمدر 

کش، کاغذ عایق ، قیچی، خط

پیچی، قالب کلاف، دستگاه کلاف

سیم لاکی با قطر مناسب، 

باریك، تجهیزات ایمنیدم

دقیقه 120تا یزمان تقریبدر 

مشاهده مستقیم عملکرد 

کار، لیست مراحل هنرجو، چك

گذاری، بررسی کیفیت عایق

کنترل تعداد دور و ابعاد 

های اصلی و کمکی، کلاف

پرسش شفاهی و ارزیابی 

 محصول کار

مطابق  ند و راه اندازو ک تندهای طور کامل و اصولی انجام شده، کلافگذاری تمامی شیارها بهعایق

 .اندنقشه، با تعداد دور، ابعاد و قطر سیم صحیح آماده شده
3

درستی انجام شده است، اما در ابعاد ها بهسازی کلافگذاری و آمادهبیش از نیمی از مراحل عایق

.اشکالات جزئی وجود داردگذاری یا نظم کار کلاف، تعداد دور، عایق
2

ها ناقص یا نادرست انجام شده، مشخصات فنی رعایت نشده و ادامه سازی کلافگذاری یا آمادهعایق

پذیر نیستپیچی با کیفیت مطلوب امکانفرآیند سیم
1

2

جازدن 

کلاف های 

دور تند ، 
کند و راه 

 انداز

استاتور پیچیسیمکارگاه در

تند ، کند و راه شده، گذاریعایق

آماده، ابزار جا زدن کلاف،  انداز

باریك، چکش پلاستیکی، نقشه دم

پیچی، تجهیزات ایمنیسیم

 دقیقه 180تا 150زمان تقریبی

شاهده مستقیم عملکرد م

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

ها بررسی نحوه قرارگیری کلاف

سلامت در شیارها، کنترل 

عایق و سیم لاکی، ارزیابی 

کیفیت اجرای کار و پرسش 

 شفاهی

پیچی، بدون آسیب به عایق یا سیم لاکی و مطابق نقشه سیم ند و راه اندازو ک تندهای مامی کلافت

اند و برای مراحل بعدی آماده هستندگذاری شدهبا آرایش صحیح در شیارهای مربوطه جای
3

اند، اما در نحوه چیدمان، رعایت ترتیب درستی در شیارها قرار گرفتهها بهکلافبیش از نیمی از 

ها یا اجرای کار اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استکلاف
2

1.اندگذاری شدهصورت نادرست یا ناقص در شیارها جایها بهکلاف

3
سربندی و 

 نوار بندی

استاتور پیچکارگاه سیمدر 

پیچی شده، نقشه سیمگذاریکلاف

کن، هویه و باریك، سیم لخت، دم

کاری )در صورت نیاز(، لوازم لحیم

وارنیش یا روکش عایق، نوار عایق، 

متر، تجهیزات ایمنینخ نسوز، اهم

 دقیقه 60تا  45 زمان تقریبیدر 

مشاهده مستقیم عملکرد 

لیست مراحل کار، هنرجو، چك

بررسی صحت سربندی طبق 

نقشه، کنترل کیفیت نواربندی 

 کاریو عایق

خوبی عایق شده و بدون خطا انجام شده، محل اتصالات به کولرها مطابق نقشه موتور اتصالات کلاف

و نواربندی با استحکام و نظم مناسب اجرا شده است. نتایج آزمون الکتریکی نیز صحیح است
3

کاری یا درستی انجام شده است، اما در برخی اتصالات، عایقبیش از نیمی از سربندی و نواربندی به

جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح استنحوه نواربندی اشکالات 
2

ای که گونهدرستی انجام نشده، بهکاری بهسربندی دارای خطاهای اساسی است یا نواربندی و عایق

پذیر نیستبرداری ایمن از موتور امکانادامه کار یا بهره
1

4

جا زدن 
روتور ، 

بستن در 
پوش ، راه 

اندازی و 

قرائت 

 جريان

کولر استاتور پیچیکارگاه سیمدر 

ها و شده، روتور، درپوشپیچیسیم

گوشتی، ها، آچار و پیچیاتاقان

چکش پلاستیکی، منبع تغذیه، 

متر، متر، مولتیآمپرمتر یا کلمپ

و ایمنی برق تجهیزات حفاظتی

دقیقه 60تا 45در زمان تقریبی

مشاهده مستقیم عملکرد 

 لیست مراحلهنرجو، چك

اندازی، بررسی نحوه مونتاژ و راه

گیری، استفاده از ابزار اندازه

شده،ارزیابی مقادیر ثبت

اند، موتور بدون صدا و ها کاملاً و اصولی بسته شدهدرستی در استاتور نصب شده، درپوشروتور به

شده است گیریدرستی اندازهاندازی شده و جریان کارکرد بهلرزش غیرعادی راه
3

درستی انجام شده است، اما در گیری جریان بهاندازی و اندازهبیش از نیمی از مراحل مونتاژ، راه

مونتاژ، قرائت یا ثبت مقادیر اشکالات جزئی وجود دارد که با راهنمایی قابل اصلاح است
2

1.درستی انجام نشده، قرائت جریان نادرست استاندازی آن بهمونتاژ موتور یا راه

شایستگی های غیر فنی 

, ایمنی, بهداشت, 

توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

استفاده از تجهیزات حفاظت فردی، 
رعایت نظم و نظافت محیط کار، 

استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات، 
همکاری مدیریت پسماندها و ضایعات، 

پذیری و رعایت با دیگران، مسئولیت
ای در طول انجام اخلاق حرفه

 هافعالیت

لیست مشاهده مستقیم، چك

رفتاری، ثبت عملکرد، پرسش 

شفاهی، ارزیابی مستمر در 

 حین کار

محیطی، با خطاهای جزئی در حین انجام رعایت نسبی اصول ایمنی، بهداشت و ملاحظات زیست

کار
2

 و نگرش در جدی خطاهای بروز یا محیطی،زیست ملاحظات و بهداشت ایمنی، اصول رعایت عدم

.کاری رفتار

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( انيو قرائت جر یجا زدن روتور ، بستن در پوش ، راه انداز،  یو نوار بند یسربند، دور تند ، کند و راه انداز یجازدن کلاف هااز  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
 


