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 شاخه  تحصیلی: فنی و حرفه اي

 فرآوري حرفه اي :     مواد و  -گروه  تحصیلی

 سرامیكحرفه اي:   -رشته تحصیلی
  

 سرامیكارزشیابی  رشته 
 توليدسرامیك به روش پرس پودردرس:  

                       يازدهمپايه : 
 ساعت 300زمان آموزش:  

 1405 بهار

 نگارش دوم
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يابي کارنمون برگ ارزش

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123011کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت خردايشوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطستگي سطح شاي انتخاب روش خردايشکار8181230111کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نمره 

کسب 

 شده 

1

گيري اندازه

مقاومت سنگ و 

ارزيابي اثر آن در 

فرايند خردايش

 استاندارد هآزمایشگا یا کارگاه: مکان

 دقیقه ۳۰: زمان

 (نیاز صورت در) آب سنگ، هاینمونه: مواد

 میکرومتر، یا کولیس سنگ، برش دستگاه شناسی،زمین چکش: ابزار

 استاندارد الک ترازو،

 خردایش دستتتتگاه  فشتتتاری، مقاومت   آزمایش  دستتتتگاه : تجهیزات

 .هاداده نمایش و ثبت تجهیزات ،(نیاز صورت در) آزمایشگاهی

 روبریک یست،لچک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 .عملکردی آزمون

مل   و صتتتحی  اجرای نه  کا   و آزمون برداری،نمو

 نتایج ثبت
3

بل    اجرای نه  قبول قا بت  و آزمون برداری،نمو   ث

نتایج
2

  یا آزمون برداری،نمونه ناقص یا نادرستتت اجرای

نتایج بتث
1

2

بررسي تاثير 

درصد رطوبت بر 

 خردايش

 استاندارد آزمایشگاه یا کارگاه: مکان

 دقیقه ۳۰ حدود: زمان

 آب سنگ، هاینمونه: مواد

 الک ترازو، میکرومتر، یا کولیس ستتتنگ، برش دستتتتگاه چکش،: ابزار

 استاندارد

 آزمایشتتگاهی، خردایش دستتتگاه فشتتاری، مقاومت دستتتگاه: تجهیزات

 .هاداده نمایش و ثبت زاتتجهی

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 .عملکردی آزمون

  و نتایج دقیق ثبت آزمون، کامل و صحی  اجرای

هاداده مناسب تحلیل
3

2نتایج ثبت و آزمون قبول قابل اجرای

1نتایج ثبت و آزمون قصنا یا نادرست اجرای

3

بررسي تاثير 

شوك حرارتي بر 

 خردايش

 استاندارد آزمایشگاه یا کارگاه: مکان

 دقیقه ۳۰ حدود: زمان

 سرد آب سنگ، هاینمونه: مواد

 میکرومتر، یا کولیس ستتنگ، برش دستتتگاه چکش، نستتوز، انبر: ابزار

 استاندارد الک ترازو،

 خردایش   دستتتتگتتاه  ،آب مخزن   آزمتتایشتتتگتتاهی،   کوره : تجهیزات    

 .هاداده گیریاندازه و ثبت تجهیزات آزمایشگاهی،

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 .عملکردی آزمون

  نتایج دقیق ثبت آزمایش، کامل و صحی   اجرای

هاداده مناسب تحلیل و
3

 

نتایج ثبت و یشآزما قبول قابل اجرای
2

1نتایج ثبت و آزمایش ناقص یا نادرست اجرای

شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت, 

 توجهات زيست محيطي و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا سا  -تهویه های¬سی  و زیجدا

     کار محیط نظافت رعایت-ها زباله تفکیک

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-4

 رعايت بند 1 الي 4

 

 تجهیزات از صحی  استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 دقت علاقه، شامل ایحرفه نگرش از برخورداری فردی،

 تهویه جمله  از یطیمحزیستتتت اصتتتول رعایت   نظم، و

 کامل پایبندی و پستتماندها، تفکیک و نظافت مناستتب،

 مراحل  تمام  در اجرایی های دستتتتورال مل  و قوانین به 

کار

2

عدم رعایت اصتتول ایمنی و استتتفاده ناقص از تجهیزات  4الي  1عدم رعايت مورد 

دقتی و ای شتتتامل بی فردی، ضتتت ر در نگرش حرفه 

محیطی مانند   زامات زیستتتت توجهی به ال نظمی، بیبی

تهویتته و نظتتافتتت، و عتتدم پتتایبنتتدی بتته قوانین و  

هاهای اجرایی در انجام ف الیتدستورال مل

1 

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (2.و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2سب حداقل نمره ک  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار،  هر کار بات ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 م یار اساسی ارزشیابی است. 

 با سط  وسی ی از کارها و ف الیت ها مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. تسلط )سط  چهار( 
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نمون برگ ارزشيابي کار

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123011دمان کدپيمانه/پو متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت خردايشوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  خردايش با سنگ شکن هاکار8181230112کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
نتايج ممکنا/داوري/نمره دهي(استاندارد )شاخص ه

نمره 

کسب 

 شده 

1

انتخاب دستگاه 

خردايش

 مکان: کارگاه استاندارد 

 دقیقه ۳۰تا  2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 های سنگ یا ماده م دنی مورد مطال هنمونه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

ستگاه  سنگ  د شگاهی )مانند  سنگ  های خردایش آزمای خروطی یا شکن م شکن فکی، 

ترازوی ،گیری اب تتاد خورا کش برای انتتدازهکولیس یتتا خط ،ای(آستتتیتتای گلولتته   

 بندی محصولهای استاندارد برای بررسی دانهالک،آزمایشگاهی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 .عملکردی

ستگاه  آگاهانه و صحی   انتخاب سب  خردایش د   متنا

 کار شرایط با
3

ستگاه  قبول قابل انتخاب سب  خردایش د   نیاز با متنا

کار
2

  با تطابق عدم یا خردایش دستتتگاه نامناستتب انتخاب

کار نیاز
1

2

ي اندازراه

 شکنسنگ

 

 مکان: کارگاه استاندارد 

 دقیقه 2۰تا  1۵زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 یا ماده م دنی برای خردایشهای سنگ نمونه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

سنگ    ستگاه  سنگ   د انداز تابلو برق یا کلید راه،شکن فکی یا مخروطی( شکن )مانند 

های استتتاندارد برای ترازوی آزمایشتتگاهی و الک،ابزار تنظیم دهانه خروجی،دستتتگاه

 بررسی محصول خردایش

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی رد،عملک

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 .عملکردی

3دستورال مل مطابق دستگاه ایمن و صحی  اندازیراه

2اصلی اصول رعایت با دستگاه قبول قابل اندازیراه

1دستگاه ناایمن یا نادرست اندازیراه

3

بندي کنترل دانه

مواد ورودي و 

 خروجي

 استانداردکارگاه  مکان:

 دقیقه ۳۰تا  2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 خروجی از دستگاه نمونه مواد،نمونه مواد ورودی به دستگاه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

ترازوی ،دستگاه الک لرزان )شیکر(  ،مختلر هایهای استاندارد با مش مجموعه الک

 سینی و برس تمیزکاری،آزمایشگاهی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 .عملکردی

3نتایج ثبت و مواد بندیدانه صحی  و دقیق کنترل

2مواد بندیدانه قبول قابل کنترل

1 مواد بندیدانه کنترل عدم یا نادرست کنترل

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي

ست محيطي    بهدا شت, توجهات زي

 و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

-ها زباله تفکیک و جداسازی  -تهویه های¬سیستم   از استفاده : محیطی زیست -۳

     کار محیط نظافت رعایت

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-4

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 تجهیزات از صتتحی  استتتفاده با ایمنی اصتتول کامل رعایت

 و دقت  علاقه،  شتتتامل  ایحرفه  نگرش از برخورداری فردی،

 مناستتب، تهویه جمله از محیطیزیستتت اصتتول رعایت نظم،

 و قوانین به  کامل   پایبندی   و پستتتماندها،    تفکیک  و نظافت  

کار مراحل تمام رد اجرایی هایدستورال مل

2

يت مورد      عا  1عدم ر

 4الي 

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، 

فه   مل بی  ضتتت ر در نگرش حر نظمی، دقتی و بیای شتتتا

ست بی محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زی

ستورال مل  های اجرایی در انجام عدم پایبندی به قوانین و د

هایتف ال

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2میانگین کسب حداقل  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 م یار اساسی ارزشیابی است. 

 ارها و ف الیت هاهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سط  وسی ی از کمهارت )سط  سه(: ما

تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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نمون برگ ارزشيابي کار

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123012کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت آسياب کردنوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  خاب آسيابانتکار8181230121کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نمره 

کسب 

 شده 

1

ي سازآماده

آسياب

 استانداردمکان: کارگاه 

 دقیقه 2۰تا  1۵زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 نمونه ماده م دنی یا سنگ مورد مطال ه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

ها یا گلوله،ای(ای یا آستتیای میلهدستتتگاه آستتیاب آزمایشتتگاهی )مانند آستتیای گلوله  

بندی در های استتتاندارد برای بررستتی دانهالک ترازوی آزمایشتتگاهی،های خردایشمیله

 صورت نیاز

 ریکروب لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

سیاب،  صحی   و کامل سازی آماده سی  آ  و برر

 ایمنی کامل رعایت و اجزا دقیق تنظیم
3

 با  آستتتیاب  قبول قابل   تنظیم و ستتتازیآماده 

پایه ایمنی اصول رعایت
2

 رعایت عدم و نادرستتت یا ناقص ستتازیآماده

مناسب تنظیمات و ایمنی
1

2

ي اندازراه

ي هاابيآس

 آزمايشگاهي

 استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه 2۰ تا 1۵: زمان

 م دنی ماده یا سنگ نمونه: مواد

  یا  ها گلوله  ،(ایمیله  یا  ایگلوله ) آزمایشتتتگاهی   آستتتیاب : ابزار و تجهیزات

شگاهی  ترازوی خردایش، هایمیله ستاندارد  هایالک ،آزمای  نیاز صورت  در) ا

 (بندیدانه بررسی به

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 شرایط دقیق تنظیم دستگاه، کامل بررسی

 و بار بدون اندازیراه صحی  اجرای کاری،

ایمنی کامل رعایت

3

 با دستگاه قبول قابل اندازیراه و رسیرب

پایه ایمنی رعایت و مناسب تنظیمات
2

 عدم و دستگاه ناایمن یا نادرست اندازیراه

اولیه هایبررسی انجام
1

3

ي اندازراه

ي هاابيآس

 صنعتي

 استاندارد کارگاه: کانم

 دقیقه ۳۰ تا 2۰: زمان

 (تر آسیاب صورت در) آب ،(م دنی ماده یا سنگ) آسیاب خورا : مواد

  هایمیله یا هاگلوله ،(ایمیله یا ایگلوله) صتتن تی آستتیاب: ابزار و تجهیزات

 تجهیزات یا الک کنترل، ستتتیستتتتم و برق تابلو نقاله، نوار یا فیدر خردایش،

 بندیدانه کنترل

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 جامان زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

مل،    بازرستتتی   ها،    دقیق تنظیم کا   پارامتر

  کامل   رعایت   و بار  بدون  آزمایشتتتی  اندازی راه

ایمنی

3

ندازی راه و بازرستتتی   تنظیمات  با  قبول قابل   ا

پایه ایمنی رعایت و مناسب
2

 ناایمن اندازیراه صحی ، تنظیم و بازرسی عدم

دستگاه ناپایدار عملکرد و
1

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي

ست محيطي     شت, توجهات زي بهدا

  و نگرش:

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا سازی  -تهویه های¬سی -زباله ها تفکیک و جدا

     کار محیط نظافت رعایت

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: نیغیرف های شایستگی-4

 رعايت بند 1 الي 4

 

 از صحی  استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 شامل ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات

 از محیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه،

 و پسماندها، تفکیک و نظافت مناسب، تهویه جمله

 اجرایی هایدستورال مل و قوانین به کامل پایبندی

 کار مراحل تمام در

2 

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از  4الي  1عدم رعايت مورد 

ای شامل تجهیزات فردی، ض ر در نگرش حرفه

توجهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیبی

محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی زیست

های اجرایی در انجام دستورال مل به قوانین و

 هاف الیت

1 

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
بلي   

خير    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحرانی (۳و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 ات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجه 2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 ارزشیابی است.  م یار اساسی

 با سط  وسی ی از کارها و ف الیت ها مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب 
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نمون برگ ارزشيابي کار

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123012کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3حيتسطح صلا آسياب کردنوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  محاسبه پارامترهاي آسيابکار81812301222کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

وله و محاسبه مقدار گل

آميز

 استاندارد مکان: کارگاه 

 دقیقه 2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 ماده م دنی یا خورا  آسیاب

 های مختلرهای فولادی در اندازهگلوله

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

کش کولیس یا خط،آزمایشگاهی ترازوی صن تی یا ،ایآسیاب گلوله 

ستورال ،هاگیری گلولهبرای اندازه سبت بار گلوله و  جدول یا د  مل ن

 آمیز

 روبریک لیست،چک

 سطحی،سه

 عملکرد، مشاهده

 و فرایند ارزیابی

 سنجش محصول،

 و کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

 شتترایط استتاس بر آمیز و گلوله مقدار دقیق محاستتبه

 اطلاعات کامل ثبت و آسیاب
3

 از استتتتفاده با آمیز و گلوله مقدار قبول قابل محاستتتبه

استاندارد هایبتنس
2

1آمیز و گلوله مقدار نامناسب انتخاب یا نادرست محاسبه

2

تعيين پارامترهاي 

سرعت چرخش و زمان 

 آسياب

 استاندارد کارگاه در آسیاب واحد: مکان

 دقیقه 2۵ تا 1۵: زمان

 (تر آسیاب صورت در) افزودنی یا آب آسیاب، خورا : مواد

سیاب : ابزار و تجهیزات  تابلو کرنومتر، یا تایمر ای،میله یا ایلولهگ آ

 کنترل تجهیزات یا الک ،(نیاز صتتتورت در) دورستتتنج دور، کنترل

 بندیدانه

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون و کار

 با متناسب  آسیاب  زمان و سرعت  دقیق تنظیم و ت یین

پارامترها کامل ثبت و ماده
3

 بر آستتتیاب زمان و ستتترعت قبول قابل تنظیم و ت یین

م مول مقادیر اساس
2

  با تناسب عدم و آسیاب زمان یا سرعت نادرست انتخاب

فرآیند شرایط
1

3

ي اندازراهبارگيري و 

 بالميل

 

 استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه ۳۰ تا 2۰: زمان

 آب ،(مختلر هایاندازه) فولادی هایگلوله آسیاب، خورا : مواد

 (تر آسیاب صورت در)

قاله،   نوار یا  فیدر  آستتتیاب،  های گلوله  بالمیل،  : ابزار و تجهیزات  ن

 کرنومتر یا تایمر کنترل، سیستم و برق تابلو صن تی، ترازوی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام انزم سنجش

 عملکردی آزمون و کار

 اندازیراه کار، شتتترایط دقیق تنظیم اصتتتولی، بارگیری

دستگاه عملکرد بر کامل نظارت و صحی 
3

ندازی راه و بارگیری  کات  رعایت   با  قبول قابل   ا   ایمنی ن

پایه
2

1دستگاه ناایمن و نادرست اندازیراه یا بارگیری

4
محاسبه درصد جامد 

 بدوغا

 کارگاه استانداردمکان: 

 دقیقه 1۵تا  1۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:نمونه دوغاب آماده شده

ظرف نمونه )بشر یا  ،تجهیزات و ابزار مورد نیاز:ترازوی آزمایشگاهی 

همزن یا میله ،کن آزمایشتتتگاهیآون یا خشتتتک،کپستتتول چینی(

 ایشیشه

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و ندفرای

 انجام زمان سنجش

عملکردی آزمون و کار

  صتتحی  محاستتبه تر، و خشتتک وزن دقیق گیریاندازه

نتایج م تبر و کامل ثبت و جامد درصد
3

  ثبت با جامد درصتتد قبول قابل محاستتبه و گیریاندازه

نتایج
2

سبه  یا گیریاندازه ست  محا شتباه  یا ناقص ثبت و نادر  ا

نتایج
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت, 

 توجهات زيست محيطي و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

  جداسازی  -تهویه های¬سیستم   از استفاده : محیطی زیست -۳

     کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک و

 مراحل در اصتتول و قواعد رعایت: غیرفنی های شتتایستتتگی-4

                 کار

 رعايت بند 1 الي 4

 

 از صحی  استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 شامل ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات

 از محیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه،

 و پسماندها، تفکیک و نظافت مناسب، تهویه جمله

 در اجرایی هایدستورال مل و قوانین به کامل پایبندی

کار مراحل تمام

2

الي  1عدم رعايت مورد 

4 

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات 

دقتی و ای شامل بیفردی، ض ر در نگرش حرفه

محیطی مانند توجهی به الزامات زیستنظمی، بیبی

تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و 

هاهای اجرایی در انجام ف الیتورال ملدست

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 م یار شایستگی انجام کار :توضیحات: 

  ) مراحل بحراني ( 3و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 یست محیطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات ز 2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

 شیابی است. هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، م یار اساسی ارزت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 با سط  وسی ی از کارها و ف الیت ها مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

ی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یاب 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123013کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت گرانول سازيوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  آماده سازي گرانولکار8181230131کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

اندازي راه

دستگاه 

کن خشك

اششيپ

 کارگاه استانداردمکان: 

 دقیقه ۳۰تا  2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 دوغاب آماده شده با درصد جامد مشخص

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

پمپ تغذیه    ،(Spray Dryerکن پاشتتتشتتتی ) دستتتتگاه خشتتتک  

 کمپرسور هوا،دوغاب

مخزن ذخیره ،تابلو کنترل دستتتتگاه،مشتتت ل یا ستتتیستتتتم گرمایش 

 فشارسنجدماسنج و ،دوغاب

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

سی  ستگاه،  اجزای کامل برر  و کاری شرایط  دقیق تنظیم د

 ایمنی کامل رعایت با همراه پایدار اندازیراه
3

سی  سب  تنظیمات با قبول قابل اندازیراه و برر  رعایت و منا

پایه ایمنی
2

 یا ناایمن اندازیراه و نادرستتت تنظیمات اجزا، بررستتی عدم

دستگاه ناپایدار
1

2

سازي به گرانول

 روش تر 

 کارگاه استانداردمکان: 

 دقیقه ۳۰تا  2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 آب یا محلول بایندر )چسب(،پودر مواد اولیه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

ترازوی ،ستتازیدستتتگاه گرانولاتور یا الک گرانول،کنیکستتر یا مخلو م

شگاهی    شک ،صن تی یا آزمای صورت نیاز( خ ظروف نگهداری ،کن )در 

 مواد

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

شکیل  رطوبت، دقیق کنترل  پایدار و یکنواخت هایگرانول ت

شدن کلوخه از کامل جلوگیری و
3

 قبول قابل کنترل و نستتبی یکنواختی با ستتازیگرانول انجام

فرآیند
2

 یا نامنظم هایگرانول تشتتتکیل و رطوبت نامناستتتب کنترل

ایکلوخه
1

3

سازي به گرانول

 سرامیک کارگاه یا کارخانه در مواد سازیآماده واحد: مکان روش خشك

 دقیقه 2۵ تا 1۵: زمان

 آماده اولیه مواد پودر: مواد

 آستتیاب، یا خشتتک گرانولاتور کن،مخلو  یا میکستتر: ابزار و تجهیزات

 مواد نگهداری ظروف ترازو، مختلر، هایالک

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

زمان انجام  عملکردی آزمون

 کار نسبت به استاندارد 

 عملکردیآزمون   

 با سازی گرانول یکنواخت اجرای و مواد صحی   سازی آماده

شکل و اندازه دقیق کنترل
3

2متوسط اندازه و یکنواختی با سازیگرانول قبول قابل اجرای

1نامنظم و ناهمگن سازیگرانول و نامناسب سازیآماده

گي هاي غير فني , ايمني, شايست

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

زباله  تفکیک و جداسازی  -تهویه های¬سیستم   از استفاده : محیطی زیست -۳

       کار محیط نظافت رعایت-ها

                       کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-4

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 تجهیزات از صتتحی  استتتفاده با ایمنی اصتتول کامل رعایت

 و دقت  علاقه،  شتتتامل  ایحرفه  نگرش از برخورداری فردی،

 مناستتب، تهویه جمله از محیطیزیستتت اصتتول رعایت نظم،

 و ینقوان به  کامل   پایبندی   و پستتتماندها،    تفکیک  و نظافت  

 کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورال مل

2 

 
عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی،  4الي  1عدم رعايت مورد 

فه   مل بی  ضتتت ر در نگرش حر نظمی، دقتی و بیای شتتتا

ست بی محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زی

ستورال  های اجرایی در انجام  ملعدم پایبندی به قوانین و د

 هاف الیت

1 

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 یطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست مح 2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 است.م یار اساسی ارزشیابی 

 با سط  وسی ی از کارها و ف الیت ها مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن

 ت و راهنمایی دیگران.تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدای
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نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

کد حرفه
818123 

حرفه :
متصديان دستگاههاي توليد سراميك و 

 شيشه
818123013کدپيمانه/پودمان 

 

کد وظيفه شغل 
وظيفه  81812301

شغل: 
3سطح صلاحيت گرانول سازي

مهارت / تسلطسطح شايستگي  کنترل پارامترهاي گرانولکار8181230132کار کد
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

تعيين درصد 

رطوبت بر 

و تر مبناي 

خشك

 استاندارد کارگاه: مکان

 (نمونه شدن خشک زمان به بسته) دقیقه ۶۰ تا ۳۰: زمان

 آزمایش مورد پودر یا ماده نمونه: مواد

 کپسول/بشر) توزین ظرف آزمایشگاهی، ترازوی: ابزار و تجهیزات

 یا انبر آزمایشگاهی، کنخشک یا آون ،(فلزی ظرف/چینی

 (وجود صورت در) دسیکاتور نسوز، دستکش

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 نسبت کار انجام زمان عملکردی آزمون

  استاندارد به

 عملکردی آزمون  

شک،  و تر وزن دقیق گیریاندازه سبه  خ صد  صحی   محا  و رطوبت در

 نتایج م تبر و کامل ثبت
3

2 نتایج کافی ثبت با رطوبت درصد قبول قابل محاسبه و گیریاندازه

1 نتایج اشتباه یا ناقص ثبت و نادرست محاسبه یا گیریاندازه

2

تعيين و توزيع 

بندي دانه

 گرانول 

 استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه 2۰ تا 1۵: زمان

 شده تهیه گرانول نمونه: مواد

 الک لرزاننده دستگاه  تاندارد،اس  هایالک مجموعه: ابزار و تجهیزات

 مواد، آوریجمع ظرف آزمایشگاهی،  ترازوی دستی،  الک یا( شیکر )

 الک تمیزکاری برس

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 نسبت کار انجام زمان عملکردی آزمون

 استاندارد به

 عملکردی آزمون

 درصتتتدها، صتتتحی  محاستتتبه بندی،دانه آزمون کامل و دقیق اجرای

 نتایج مستند ثبت و تحلیل
3

2 نتایج ثبت و درصدها نسبی محاسبه آزمون، قبول قابل اجرای

1 هاداده ثبت یا جداسازی در خطا آزمون، ناقص یا نادرست اجرای

3

تعيين چگالي 

انباشتگي 

 گرانول

 

 اردکارگاه استاندمکان: 

 دقیقه 1۵تا  1۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 نمونه گرانول آماده شده

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

شخص    ستوانه مدرج یا ظرف با حجم م شگاهی ،ا قیر ،ترازوی آزمای

کش یا کارد  برای خط،یا وستتتیله مناستتتب برای ریختن گرانول 

 صاف کردن سط 

 ستتتطحی،ستتته روبریک لیستتتت،چک

هده  یابی  عملکرد، مشتتتتا ند  ارز  و فرای

 و کار انجام زمان ستتتنجش محصتتتول،

سبت  کار انجام زمان عملکردی آزمون  ن

 عملکردی آزمون   استاندارد به

 و انباشتتتگی چگالی صتتحی  محاستتبه حجم، و جرم دقیق گیریاندازه

 هاداده کامل ثبت
3

 مناستتب ثبت با انباشتتتگی چگالی قبول قابل محاستتبه و گیریاندازه

 نتایج
2

1 هاداده اشتباه یا ناقص ثبت و نادرست محاسبه یا گیریاندازه

4

تعيين 

يابي جريان

 گرانول

 آزمایشگاه: مکان

 دقیقه 2۰ تا 1۵: زمان

 یکنواخت و خشک گرانول نمونه: مواد

 پایه ،(Flow Funnel) استاندارد قیر: ابزار و تجهیزات

 ترازوی آوری،جمع ظرف یا مدرج استوانه قیر، نگهدارنده

 (نیاز صورت در) کولیس یا کشخط کرنومتر، آزمایشگاهی،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 نسبت کار انجام زمان عملکردی آزمون

 عملکردی آزمون  استاندارد به

 شرایط، کامل کنترل با گرانول یابیجریان آزمون صحی  انجام

 نتایج کامل ثبت و جریان زمان دقیق محاسبه
3

 ثبت  با  جریان  زمان  گیریاندازه  و یابی جریان  آزمون قبول قابل   انجام 

 استاندارد نتایج
2

 غیرقابل و ناقص ثبت یا شتتترایط کنترل عدم آزمون، نادرستتتت انجام

 نتایج اعتماد
1

شايستگي هاي غير فني , 

اشت, توجهات ايمني, بهد

 زيست محيطي و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

  -تهویه های¬ستیستتم   از استتفاده : محیطی زیستت -۳

        کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک و جداسازی

  در اصتتول و قواعد رعایت: غیرفنی های شتتایستتتگی-4

                          کار مراحل

 رعايت بند 1 الي 4

 

 فردی، تجهیزات از صحی  استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحرفه نگرش از برخورداری

 و پسماندها، تفکیک و نظافت مناسب، تهویه جمله از محیطیزیست

 مراحل تمام رد اجرایی هایدستورال مل و قوانین به کامل پایبندی

کار

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ض ر در  4الي  1عدم رعايت مورد 

توجهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگرش حرفه

محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و زیست

هایتهای اجرایی در انجام ف الدستورال مل

1

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   

 از مراحل کار 2نگین کسب حداقل میا-

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 م یار اساسی ارزشیابی است. 

 ا و ف الیت هاو قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سط  وسی ی از کارهمهارت )سط  سه(: ماهر 

 تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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مون برگ ارزشيابي کارن

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123014کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت شکل دهي به روش پرس پودروظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  پرس پودرکار8181230141کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

آماده کردن 

دستگاه پرس

 

 استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه ۳۰ تا 1۵: زمان

 (نیاز صورت در) قالب کنندهروان مناسب، رطوبت با آماده گرانول: مواد

 و ستتتنبه ) پرس قالب   ،(مکانیکی  یا  هیدرولیک  ) پرس دستتتتگاه : ابزار و تجهیزات

 ،(دستتتتمال و برس) تمیزکاری ابزار ،(وجود صتتتورت در) هوا کمپرستتتور ،(ماتریس

 قط ه وزن کنترل ترازوی

 طحی،سسه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 انجام زمان عملکردی آزمون و

 آزمون  استاندارد به نسبت کار

 عملکردی

 کامل رعایت پارامترها، دقیق تنظیم دستگاه،  کامل بررسی 

 کار محیط اصولی سازیآماده و ایمنی
3

 تنظیمات با هدستگا قبول قابل سازیآماده و بررسی

 پایه ایمنی رعایت و مناسب
2

 و نادرست تنظیمات مناسب، سازیآماده و بررسی عدم

 ایمنی به توجهیبی
1

2

تميزکاري و 

روانکاري قالب 

 پرس

 استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

 صورت  در) تمیزکننده ماده تمیز، دستمال  ،(اسپری  یا روغن) قالب کنندهروان: مواد

 (نیاز

 بستتته و باز ابزار فرچه، یا نرم برس ،(ماتریس و ستتنبه) پرس قالب: ابزار و تجهیزات

 ضای ات آوریجمع ظرف ایمنی، دستکش قالب، کردن

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 انجام زمان عملکردی آزمون و

 آزمون  استاندارد به نسبت کار

 عملکردی

 اعمال و سط  دقیق بررسی قالب، کامل تمیزکاری

 کنندهروان شدهکنترل و یکنواخت
3

 م مولی بررستتتی با قالب قبول قابل روانکاری  و تمیزکاری

 سط 
2

کاری  کاری  ناقص،  تمیز ناستتتب    روان  به  توجه  عدم  و نام

 قالب سط  وض یت
1

3

توليد قطعه با 

يفيت مناسب با ک

 پرس گرانول

 دهی )پرس( کارگاه سرامیکمکان: واحد شکل

 دقیقه برای هر مرحله تولید 2۰تا  1۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 بندی و رطوبت مناسبگرانول آماده با دانه

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

دستتتگاه پرس )هیدرولیک یا مکانیکی(،قالب پرس )ستتنبه و ماتریس(،ستتیستتتم    

 یه،گرانول،ترازوی کنترل وزن،ابزار تمیزکاری قالبتغذ

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 انجام زمان عملکردی آزمون و

 آزمون  استاندارد به نسبت کار

 عملکردی

 توزیع پرس، پارامترهای دقیق تنظیم مواد، صحی   انتخاب

 نقص بدون بالا کیفیت با قط ه تولید و ادهم یکنواخت
3

 تولید و پرس قبول قابل تنظیم مناستتب، مواد از استتتفاده

 متوسط کیفیت با قط ه
2

 قط ه تولید و نادرست  تنظیمات نامناسب،  مواد از استفاده 

 م یوب
1

4

توليد قطعه با 

کيفيت مناسب با 

پرس مخلوط 

 مواد آماده شده

 سرامیک کارگاه پرس یا دهیشکل واحد: مکان

 پرس سیکل هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

 مناسب رطوبت با آماده مواد مخلو : مواد

 و ستتتنبه ) پرس قالب   ،(مکانیکی  یا  هیدرولیک  ) پرس دستتتتگاه : ابزار و تجهیزات

 قالب تمیزکاری ابزار وزن، کنترل ترازوی مواد، تغذیه سیستم ،(ماتریس

 سطحی،هس روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 انجام زمان عملکردی آزمون و

 آزمون  استاندارد به نسبت کار

 عملکردی

 پارامترهای   دقیق تنظیم قالب،   در مخلو  یکنواخت  توزیع

 نقص بدون و سالم متراکم، قط ه تولید پرس،
3

سب  متنظی مواد، قبول قابل توزیع شار  منا  پرس، زمان و ف

 جزئی نقص و قبول قابل کیفیت با قط ه تولید
2

 قط ه تولید پرس، نادرست  تنظیمات مواد، نامناسب  توزیع

 نامناسب استحکام یا حفره تر ، با م یوب
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

 تفکیک و جداسازی -تهویه های¬سیستم از استفاده: محیطی زیست-۳

     کار محیط نظافت رعایت-زباله ها

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-4

 رعايت بند 1 الي 4

 

  از صتتحی  استتتفاده با ایمنی اصتتول کامل رعایت

  ایحرفتته  نگرش   از برخورداری   فردی،  تجهیزات    

مل   قه،  شتتتتا قت  علا یت    نظم، و د عا  اصتتتول ر

  و نظافت مناستتتب، تهویه جمله از محیطیزیستتتت

  و قوانین به  کامل   پایبندی   و پستتتماندها،    تفکیک 

 کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورال مل

2

یت ا     4الي  1عدم رعايت مورد   عا ناقص از     عدم ر فاده  صتتتول ایمنی و استتتت

ای شتتامل  تجهیزات فردی، ضتت ر در نگرش حرفه

بی    بی  تی و  ق بی     د ظمی،  لزامتتات        ن هی بتته ا توج

عدم           زیستتتتت فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان محیطی 

های اجرایی در   پایبندی به قوانین و دستتتتورال مل    

 هاانجام ف الیت

1

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی    

 ر   خی 

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

باشد. سط  شایستگی که یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از این .2

 انجام کار، م یار اساسی ارزشیابی است. 

 تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سط  وسی ی از کارها و ف الیت هامهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و  

 تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123014کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت شکل دهي به روش پرس پودروظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  نظارت بر پرس پودرکار8181230142کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

محاسبه 

پذيري تراکم

پودر

 

 مکان: آزمایشگاه 

 دقیقه ۳۰تا  2۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 نواختنمونه پودر خشک و یک

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

 سنجی مشخصاستوانه مدرج یا ظرف حجم

 (Tap Density Testerزن )دستگاه ضربه

 قیر استاندارد - ترازوی آزمایشگاهی

 روبریک لیست،کچ

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 کار انجام زمان عملکردی

  استاندارد هب نسبت

 عملکردی آزمون

3 هاداده کامل تحلیل و ثبت و پذیریتراکم صحی  محاسبه ها،چگالی دقیق گیریاندازه

2 نتایج مناسب ثبت با پذیریتراکم و هاچگالی قبول قابل محاسبه و گیریاندازه

1 هاداده اشتباه یا ناقص ثبت و نادرست محاسبه یا گیریاندازه

2

بررسي 

يکنواختي 

محصول با 

محاسبه 

 چگالي

 

 مکان: آزمایشگاه 

 دقیقه 2۰تا  1۵زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 نمونه قط ات تولید شده

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

 ترازوی آزمایشگاهی

 گیری اب ادکولیس یا میکرومتر برای اندازه

 ظرف آب )در صورت استفاده از روش ارشمیدس(

 چه تمیزدستمال یا پار

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 کار انجام زمان عملکردی

  استاندارد به نسبت

 عملکردی آزمون

 محصتتول یکنواختی کامل ارزیابی و چگالی دقیق گیریاندازه نقطه، چند از صتتحی  بردارینمونه

 هداد ثبت با همراه
3

2 یکنواختی کلی بررسی و چگالی قبول قابل گیریاندازه و بردارینمونه

1 محصول یکنواختی ارزیابی امکان عدم و نادرست گیریاندازه یا بردارینمونه

3

بررسي 

يکنواختي 

محصول با 

دستگاه 

 نفوذسنج

 مکان: آزمایشگاه 

 دقیقه 1۵تا  1۰زمان: حدود 

 مواد مصرفی:

 نه قط ات تولید شدهنمو

 تجهیزات و ابزار مورد نیاز:

 دستگاه نفوذسنج

 سوزن یا میله نفوذ استاندارد

 پایه نگهدارنده نمونه

 کش یا صفحه مدرج دستگاهخط

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 کار انجام زمان عملکردی

  استاندارد به نسبت

 عملکردی آزمون

3 یکنواختی مناسب تحلیل و هاداده کامل ثبت نقطه، چند در نفوذسنجی آزمون دقیق اجرای

2 نتایج مناسب ثبت و اصلی نقا  در آزمون قبول قابل اجرای

1 یکنواختی ارزیابی امکان عدم و نام تبر یا ناقص ثبت آزمون، نادرست اجرای

4

قطعه  کنترل

پرس شده از 

لحاظ ابعادي، 

شکل ظاهري 

و وجود عيوب 

 در آن

 تولید محل یا کیفیت کنترل واحد: مکان

 دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

تال  کولیس: ابزار و تجهیزات  میکرومتر، یا  دیجی

سچر  سب،  نور قط ه، نگهدارنده فیک  یا بینذره منا

 کیفیت کنترل جدول یا برگه لوپ،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده ی،سطحسه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 کار انجام زمان عملکردی

  استاندارد به نسبت

 عملکردی آزمون

3 احتمالی عیوب کامل تشخیص و قط ه سط  کیفیت و شکل اب اد، دقیق کنترل

2 همشاهد قابل عیوب تشخیص و قط ه ظاهر و اب اد قبول قابل بررسی

1 هاناهماهنگی و عیوب تشخیص عدم و قط ه نادرست یا ناقص بررسی

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

  زيست محيطي و نگرش:

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

 ستتیستتتم های  از استتتفاده: محیطی زیستتت-۳

یه  یک  و جداستتتازی   -تهو ها     تفک له  با یت  -ز عا  ر

     کار محیط نظافت

ستگی  -4 صول  و قواعد رعایت: غیرفنی های شای  ا

                 کار مراحل در

 رعايت بند 1 الي 4

 

 ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صحی  استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 تفکیک و نظافت مناسب، تهویه جمله از محیطیستزی اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل

 کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورال مل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها،

2

 

الي  1عدم رعايت مورد 

4 

ای شامل عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ض ر در نگرش حرفه

محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به به الزامات زیستتوجهی نظمی، بیدقتی و بیبی

 هاهای اجرایی در انجام ف الیتقوانین و دستورال مل

1

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر   

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحراني (  4و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، م یار اساسی هر کات ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 ارزشیابی است. 

 با سط  وسی ی از کارها و ف الیت ها مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

 هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سط  چ 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123015مان کدپيمانه/پود متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت کنترل فرايند و توليد سبزوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  کنترل فرايند توليدکار8181230151کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

نتايج ممکنتاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(اسابزارهاي ارزشيابي
نمره کسب 

 شده 

1

 ليست تکميل 

 فرايند کنترل

 واحد توليد

 کارخانه هاي

 و کاشي

 ديرگداز

 استاندارد کارگاه: کانم

 نمونه هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

تال  کولیس: ابزار و تجهیزات  میکرومتر، یا  دیجی

سچر  سب،  نور قط ه، نگهدارنده فیک  یا بینذره منا

 نتایج ثبت برای کیفیت کنترل برگه لوپ،

 مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک

 محصول، و فرایند ارزیابی عملکرد،

 عملکردی آزمون و کار انجام زمان سنجش

 آزمون  استاندارد به نسبت کار انجام زمان

 عملکردی

ند  کنترل لیستتتت منظم و دقیق تکمیل  ید  فرآی ب  با  همراه تول مل   تث  و کا

 اطلاعات صحی 
3

2 قبول قابل دقت و اصلی اطلاعات ثبت با کنترل لیست تکمیل

1 اطلاعات اشتباه یا ناکافی ثبت و کنترل لیست نادرست یا ناقص تکمیل

2

 انجام

 آزمايشات

 به مربوط

 فرايند کنترل

 استاندارد کارگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

تال  کولیس: ابزار و جهیزاتت  میکرومتر، یا  دیجی

 کنترل برگه لوپ، یا بینذره مناسب، نور فیکسچر،

 کیفیت

 مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک

 محصول، و فرایند ارزیابی عملکرد،

 عملکردی آزمون و کار انجام زمان سنجش

 آزمون  استاندارد به نسبت کار انجام زمان

 عملکردی

جام کامل و     با رعایت مراحل          دقیق آزمایش ان ند  به کنترل فرای های مربو  

 .کار، استفاده صحی  از تجهیزات و ثبت منظم نتایج
3

های کنترل فرایند با رعایت کلی مراحل و ثبت نتایج با دقت            انجام آزمایش  

 قابل قبول
2

ناقص  های کنترل فرایند و ثبت نام تبر یا      اجرای ناقص یا نادرستتتت آزمایش    

 نتایج
1

3

 تشخيص 

 از ناشي عيوب

  توليد فرايند

 استاندارد کارگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

 میکرومتر، یا دیجیتال کولیس: ابزار و تجهیزات

 یا بینذره مناسب، نور قط ه، نگهدارنده فیکسچر

 و نتایج ثبت برای کیفیت کنترل برگه لوپ،

 شدهمشاهده عیوب

 مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک

 محصول، و فرایند ارزیابی عملکرد،

 عملکردی آزمون و کار انجام زمان سنجش

 آزمون  استاندارد به نسبت کار انجام زمان

 عملکردی

صول و ارتبا  دادن آن      شده در مح شخیص دقیق عیوب ایجاد ها با مراحل ت

 .مختلر فرایند تولید همراه با ثبت و تحلیل صحی 
3

ها با فرایند شتتناستتایی عیوب اصتتلی محصتتول و تشتتخیص تقریبی ارتبا  آن

 تولید
2

ها با ناتوانی در شتتناستتایی عیوب محصتتول یا تشتتخیص نادرستتت ارتبا  آن 

 فرایند تولید
1

4
 کردن برطرف

  عيوب

 استاندارد کارگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

 میکرومتر، یا دیجیتال ولیسک: ابزار و تجهیزات

 یا بینذره مناسب، نور قط ه، نگهدارنده فیکسچر

 و نتایج ثبت برای کیفیت کنترل برگه لوپ،

 شدهمشاهده عیوب

 مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک

 محصول، و فرایند ارزیابی عملکرد،

 عملکردی آزمون و کار انجام زمان سنجش

 آزمون  رداستاندا به نسبت کار انجام زمان

 عملکردی

سایی    صولی  و کامل سازی برطرف و عیوب دقیق شنا سیب  ایجاد بدون ا  یا آ

 جدید نقص
3

2 جزئی خطای و قبول قابل کیفیت با اصلی عیوب سازیبرطرف و شناسایی

1 هانقص تشدید یا ایجاد و عیوب صحی  سازیبرطرف یا شناسایی عدم

شااايسااتگي هاي غير فني , 

هات    اي هداشاات, توج مني, ب

 : زيست محيطي و نگرش

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

 های¬ستتیستتتم  از استتتفاده: محیطی زیستتت-۳

یه  یک  و جداستتتازی   -تهو ها     تفک له  با یت  -ز عا  ر

     کار محیط نظافت

ستگی  -4 صول  و قواعد رعایت: غیرفنی های شای  ا

                 کار احلمر در

 رعايت بند 1 الي 4

 

 از برخورداری فردی، تجهیزات از صحی  استفاده  با ایمنی اصول  کامل رعایت

 از محیطیزیستتت اصتتول رعایت نظم، و دقت علاقه، شتتامل ایحرفه نگرش

سب،  تهویه جمله سماندها،  تفکیک و نظافت منا  قوانین به کامل پایبندی و پ

 کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورال مل و

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ض ر در نگرش     4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی توجهی به الزامات زیستتتت  نظمی، بیدقتی و بیای شتتتامل بی حرفه 

های اجرایی در مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و دستورال مل

 هاجام ف الیتان

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (4و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2حداقل میانگین کسب  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، م یار اساسی ارزشیابی است. 

 ی از کارها و ف الیت هاه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سط  وسی مهارت )سط  س 

ان.تسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگر 
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نمون برگ ارزشيابي کار

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818123015کدپيمانه/پودمان  متصديان دستگاههاي توليد سراميك و شيشهحرفه : 818123کد حرفه

3سطح صلاحيت کنترل فرايند و توليد سبزوظيفه شغل:  81812301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  اجراي فناوري سبز و پايدارکار8181230152کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

تهيه چك 

ليست سبز 

براي کارخانه 

شي و کا

کارخانه 

ديرگداز

 استاندارد کارگاه: مکان

 بررسی بار هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

  میکرومتر، یا دیجیتال کولیس: ابزار و تجهیزات

  مناستتتب،  نور قط ات،  نگهدارنده   فیکستتتچر

 برای ستتتبز لیستتتتچک برگه لوپ، یا بینذره

 کیفی و محیطیزیست موارد کنترل و ثبت

  روبتتریتتک  لتتیستتتتتت،چتتک

شاهده  سطحی، سه    عملکرد، م

  محصتتتول، و فراینتتد ارزیتتابی

مان  ستتتنجش جام  ز  و کار  ان

  انجتتام زمتتان عملکردی آزمون

سبت  کار ستاندارد  به ن  آزمون  ا

 عملکردی

ست چک منظم و کامل تهیه سایی    با سبز  لی   ایمنی، هایشاخص  دقیق شنا

 کنترلی موارد کامل ثبت و محیطیزیست و بهداشتی
3

2 اطلاعات قبول قابل ثبت و اصلی موارد درج با سبز لیستچک تهیه

  موارد صتتحی  ثبت یا شتتناستتایی عدم و لیستتتچک نادرستتت یا ناقص تهیه

 کنترلی
1

2

 بررسي

 خاك پتانسيل

 محلي رس

 توليد براي

يا  کاشي

ديرگداز

 

 اولیه مواد آزمایشگاه/  استاندارد کارگاه: مکان

 خا  نمونه هر برای دقیقه 2۰ تا 1۰: زمان

  یا آسیاب دستگاه دقیق، ترازو: ابزار و تجهیزات

لک  خردکن، ندارد،    ا تا گاه  استتت   ت یین دستتتت

  و کوره) شتتتیمیایی آزمایش تجهیزات رطوبت،

  و نتتتایج   ثبتتت  برگتته  ،(اکستتتیتتدهتتا آنتتالیز  

 مستندسازی

  روبتتریتتک  لتتیستتتتتت،چتتک

شاهده  سطحی، سه    عملکرد، م

  محصتتتول، و فراینتتد ارزیتتابی

مان  ستتتنجش جام  ز  و کار  ان

  انجتتام زمتتان عملکردی آزمون

سبت  کار ستاندارد  به ن  آزمون  ا

 عملکردی

  تحلیل و ستترامیکی و فیزیکی هایآزمون با رس خا  دقیق و کامل ارزیابی

 مصرف قابلیت ت یین برای نتایج م تبر
3

2 مناسب بندیجمع و اصلی هایآزمون انجام با رس خا  قبول قابل ارزیابی

  درباره  م تبر گیرینتیجه  ارائه  عدم  و رس خا   نادرستتتت  یا  قصنا  ارزیابی 

 مصرف قابلیت
1

3

ساخت کاشي 

و ديرگداز با 

ضايعات خام  

 و پخته شده

 

 فرآیند آزمایشگاه یا تولید کارگاه: مکان

 برای ساعت  چند تا سازی آماده برای دقیقه 2۰: زمان

 نهایی پخت

یاب،   یا  خردکن دقیق، ترازو: ابزار و تجهیزات  آستتت

 کوره پرس، دستتتتگاه  یا  ها قالب   کن،مخلو  و همزن

 و کولیس) گیریاندازه ابزار آزمایشتتتگاهی،/صتتتن تی

 کیفیت کنترل و نتایج ثبت برگه ،(میکرومتر

 ستتطحی،ستته روبریک لیستتت،چک

 و فرایند  ارزیابی عملکرد، مشتتتاهده

صول،   و کار انجام زمان سنجش  مح

مان  عملکردی آزمون جام  ز  کار  ان

بت   ندارد     به  نستتت تا  آزمون  استتت

 عملکردی

 کامل   رعایت   با  مواد ترکیب  در پخته  و خام  ضتتتای ات  از و اصتتتولی بهینه  استتتتفاده 

 محصول کیفیت حفظ و استانداردها
3

2 تولید استانداردهای و هانسبت نسبی رعایت با ضای ات از قبول قابل استفاده

 افت به منجر تولید استانداردهای  و هابتنس  رعایت عدم و ضای ات  از نادرست  استفاده 

 محصول کیفیت
1

4

ساخت 

محصولات 

ساختماني با 

ضايعات 

صنعت 

 سراميك

 توس ه و تحقیق آزمایشگاه یا تولید کارگاه: مکان

 و فرآیند  به بستتتته ) روز چند  تا ستتتاعت چند : زمان

 (محصول

یاب،   یا  خردکن: ابزار و تجهیزات  دقیق، ترازو آستتت

 دهتتیشتتتتکتتل  یتتزاتتتتجتتهتت  کتتن،متتختتلتتو  

 ابزار دما، کنترل کوره ،(اکستتترو ن/گیریقالب/پرس)

یت  کنترل  فرم ،(آب جذب  میکرومتر، کولیس،) کیف

 نتایج و فرآیند ثبت

 ستتطحی،ستته روبریک لیستتت،چک

 و فرایند  ارزیابی عملکرد، مشتتتاهده

صول،   و کار انجام زمان سنجش  مح

مان  عملکردی آزمون جام  ز  کار  ان

بت   ندارد     به  نستتت تا  آزمون  استتت

 عملکردی

 حفظ و دقیق کیفیت کنترل مناستب،  فرآوری با ضتای ات  از بهینه و اصتولی  گیریبهره

 نهایی محصول فنی خواص
3

2 م مول کیفیت کنترل و ترکیب نسبی رعایت با ضای ات از قبول قابل استفاده

1 نهایی محصول دوام و کیفیت کاهش و کیفیت کنترل عدم ضای ات، از نادرست استفاده

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا  -تهویه های¬سی

 محیط نظافت   رعایت  -زباله ها    تفکیک  و جداستتتازی 

     کار

س   -4 صول  و قواعد رعایت: غیرفنی های تگیشای  در ا

                 کار مراحل

 رعايت بند 1 الي 4

 

 نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صتتحی  استتتفاده با ایمنی اصتتول کامل رعایت

 مناسب،  تهویه جمله از محیطیزیست  اصول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ایحرفه

 در اجرایی هایدستتتورال مل و قوانین به کامل پایبندی و پستتماندها، تفکیک و نظافت

 کار مراحل تمام

2

ض ر در نگرش حرفه     4الي  1عدم رعايت مورد  ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا ای عدم رعایت ا

محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیست نظمی، بیدقتی و بیشامل بی 

 هاهای اجرایی در انجام ف الیتبه قوانین و دستورال مل عدم پایبندی

1

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 م یار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 داشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, به 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سط  شایستگی انجام کار، ت ریر سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیر کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

  یار اساسی ارزشیابی است. م

با سط  وسی ی از کارها و ف الیت هاتسلط )سط  چهار( : خبرگی در انجام کار و  مهارت )سط  سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن

 گاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، ساز
 


