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 هاکار هاپودمان ردیف

 ابزار یاه نیماش سیو سرو یراه انداز 1
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 7223120212 ابزار یهانیماش سیسرو

 یتراشیشانیو پ یروتراش 2
 7223120221 یتراشرو

 7223120222 یتراشیشانیپ

 با دستگاه تراش یسوراخکار 3
 7223120231 یمته مرغک زن

 7223120232 یسوراخکار

 یارتراشیش 4
 7223120241ی ارزنیش

 7223120242 زنی برش

 یتراشمخروط 5
 7223120251 کوتاه یمخروط تراش

 7223120252 یداخل یمخروط تراش
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کار ارزشیابی نمون برگ  

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد:722312021دپيمانه/پودمان ک ابزار ماشين کاربرانحرفه : 722312کد حرفه

 هددای ماشددین اندددازی راه
 اسددداس بدددر ابدددزار

 و مربوطدده دسددتورامعم 
 میست چک

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط رتمهاسطح شایستگي  راه اندازي ماشين هاي ابزارکار7223120211کد کار

 مراحل کار ردیف
 شرایط انجام کار

)ابزار، مواد، تجهيزات،  

 زمان، مكان و ... ( 

ابزارهاي 

 ارزشيابي
 استاندارد

 دهي(ها، داوري، نمره)شاخص
 نتایج ممكن

نمره 

کسب 

 شده

1 

 هاستيلچک يبررس

و رجوع به 

 يهادستورالمل

 مربوطه

ليستت، کاتتالوگ،   نقشه، چک

 دفترچه

 دقيقه 30زمان: 

ليست چک

ت، 

کاتتتالوگ 

و 

دفترچتتته 

راهنمتتتا، 

پرستتو و 

پاستتتخ و 

 مشاهده

 بعدیمیست، کاتاموگ و دفترچه پرداخته شده و برای امور در گزارش به نقشه، چک

ثبت نموده است
3  

 2میست، کاتاموگ و دفترچه پرداخته شده استدر گزارش به نقشه، چک
 1یست، کاتاموگ و دفترچه نشده استمای به نقشه، چکدر گزارش اشاره

 کاريروغن 2

دان، پمتتت  روغتتتن، روغتتتن

 روغن، گریس، پم  گریس

 دقيقه 30زمان: 

و در سابقه   انجام راهنما  دفترچه مطابق دستورامعم  کاری کاری و گریسروغن

شده استسرویس و نگهداری دستگاه ثبت 
3  

 2انجام شده استم  دفترچه راهنما  مطابق دستورامعکاری کاری و گریسروغن
 1شده استکاری بدون رعایت دستورامعم  دفترچه راهنما  انجام کاری و گریسروغن

3 
بررسي صحت 

 ظاهري دستگاه

 دستگاه تراش و متعلقات

 دقيقه 5زمان 

نتایج گزارش کار با وضعیت دستگاه مطابقت دارد و در صورت مزوم توصیه های لازم 

اجزایی که ممکن است آینده نزدیک نیاز به توجه  داشته باند ارائه  شده است برای
3  

 2نتایج گزارش کار با وضعیت دستگاه مطابقت دارد
 1نتایج گزارش کار با وضعیت دستگاه مطابقت کام  ندارد

4 

روشن کردن و 

گرم کردن دستگاه 

بررسي عملكرد و 

 دستگاه

 قاتدستگاه تراش و متعل

 دقيقه 10زمان 

عملکرد دستگاه را بررسی و گزارش  .دستگاه روشن و با دور مناسب گرم شده است

مربوط به آن را تهیه نموده است
3  

دستگاه روشن و با دور مناسب گرم شده است و عملکرد دستگاه را بررسی نموده 

است
2 

 1ستی بررسی نکرده استدستگاه را روشن کرده است اما عملکرد آن را به در

5 
مستندسازي و  

 نویسيگزارش

-کاتالوگ -گزارش کار

 ليستچک

 دقيقه 20زمان  

گتتزارش  1

 -2کتتتار 

ست يلچک

 ت

 گزارش را بصورت دقیق و کام  تهیه کرده است

مستند سازی را انجام داده است
3  

 گزارش را تهیه کرده است

مستند سازی را انجام داده است
2 

 1ارش را ناقص تهیه کرده استگز

، ایمنی، های غیرفنیشایستگی

محیطی  توجهات زیست، بهداشت

 : و نگرش

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتی( مسئوم1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه ی( همکار2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلی( تفکر تحل3

بهداشت کار و ، یطیو مح یفرد یمنیا تی( رعا4

 زاتیحفاظت تجه

 ستیزطی( توجه به مح5

 2 5تا  1بند  تیرعا

 
 1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی (  4و 2از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیبخش شایستگیاز  2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

نتظار باشد. سطح ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد اتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه( 2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هاگویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعامیتریزی و تحلی ، پاسخمهارت )سطح سه( : ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه -

 یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیبتسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاریخ 

 ارزشیابی:

 استاندارد عملكرد:722312021کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه
 نگهداری سرويس و

 ابزار های ماشين
 دستورالعمل براساس
 ها ليست چک و مربوط

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  سرویس ماشين هاي ابزارکار7223120212کد کار

 مراحل کار ردیف
 شرایط انجام کار

، مواد، تجهيزات، )ابزار 

 زمان، مكان و ... ( 
ابزارهاي 

 ارزشيابي
 استاندارد

 دهي(ها، داوري، نمره)شاخص
نتایج 

 ممكن
نمره 

کسب 

 شده

1 

 یبررس

 هاستیمچک

و رجوع به 

هادستورامم 

 مربوطه ی

میسددت، کاتدداموگ، نقشدده، چددک

 دفترچه

 دقیقه 30زمان: 

نقشدددددده،  

میسدت چک

، کاتددداموگ 

و دفترچددده 

 راهنما

  

میسددت، کاتدداموگ و دفترچدده  متناسددب بددا   ر فراینددد بررسددی،  از نقشدده، چددک  د

  3 شرایط کار بهره گیری شده است

  2 میست، کاتاموگ و دفترچه استفاده شده استدر گزارش به نقشه، چک
میسددت، کاتدداموگ و دفترچدده بدده طددور ندداقص اسددتفاده  در گددزارش از نقشدده، چددک

  1 شده است

2 
 بررسی انواع

عملگرهای 

 دستگاه

هددددای دسددددتگاه، سیسددددتم 

 هیدرومیکی و پنیوماتیکی

 دقیقه 30زمان: 

وضددعیت عملگرهددای دسددتگاه متناسددب بددا شددرایط مربددوط بررسددی و گددزارش     

  3 تصحیح خطاها و رفع تواقص را ارائه نموده است

 2 وضعیت عملگرهای دستگاه را متناسب با شرایط مربوط بررسی نموده است
 

 1 ضعیت عملگرهای دستگاه به صورت ناقص برسی شده استو  
 

3 

تعویض 

کاری روغن

و مایع 

 کاریخنک

های هیدرومیکی و دستگاه، سیستم

پنیوماتیکی ، روغن، مایع 

کننده، دستورامعم  خنک

 روغنکاری

 دقیقه 30زمان 

کدداری مطددابق دفترچدده و بددا رعایددت نظافددت و اصددو  کدداری و مددایع خنددکروغددن

 3 حیط انجام داده است بهداشت م
 

  2 کاری دستگاه در حد کافی انجام شده استکاری و مایع خنکروغن

  1 کاری انجام نشده استکاری و مایع خنکروغن

4 
تعویض 

اقلام 

 مصرفی

-هدداتسددمه-اجددزای ماشددین 

-هددافیلترهددا و صددافی-فیوزهددا

 های انتقا  حرکتسیستم

 دقیقه 60زمان 

بق دسددتورامعم  تعددویض شددده اسددت و گددزارش مربددوط تهیدده اقددلام مصددرفی مطددا

  3 شده است

  2 اقلام مصرفی مطابق دستورامعم  تعویض شده است

  1 اقلام مصرفی به طور ناقص تعویض شده است

5 
کنتددددر  

 هانشتی

-بندددهاآب-دفترچدده راهنمددا 

-نمددددهاکاسددده-هدددااورینددد 

 هاپکین 

 دقیقه 60زمان 

  3 کنتر  و مح  آن پس از رفع عیب تنظیف شده استهای دستگاه نشتی

  2 های دستگاه کنتر  شده استنشتی

  1 های دستگاه را تشخیص داده استفقط نشتی

6 

مستندساز

ی و 

نویگزارش

 سی

 میستچک-کاتاموگ -گزارش

 دقیقه 20زمان 

میسددت و گددزارش کددار کامدد  اسددت و توصددیه هددای لازم نیددز بددرای سددرویس چددک

  3 بعدی ارائه شده است

  2 میست و گزارش کار به طور کام  تهیه شده استچک
میسددت و گددزارش کددار ندداقص اسددت. مسددتندات ارائدده شددده بددا وضددعیت     چددک

  1 دستگاه مطابقت ندارد

، های غیرفنیشایستگی

توجهات ، بهداشت، ایمنی

 : محیطی و نگرش زیست

 یاتار حرفهو رف یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

 زاتیبهداشت کار و حفاظت تجه، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( ارشایستگي انجام ک) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی (  5تا  3از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. : صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی( 2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعامیت، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی یی برنامهتوانا، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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يابي کارنمون برگ ارزش

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد:722312022کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

کمکبهاستوانهدستیتراش

تلرانسمطابقتراشدستگاه

 مربوط نقشهدرشدهدادههای

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

ه وظيف

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  روتراشيکار7223120221کد کار

 شرایط انجام کار مراحل کار ردیف

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ابزارهاي ارزشيابي ... ( مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 

 ممكن
ره نم

کسب 

 شده

1 
بررسي قطعه کار 

 اوليه

متناسب  05/0کومیس  -کش فلزیخط

نقشه کار-با قطعه کار

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 5زمان 

 مشاهده -1

  3 انطباق قطعه به محاظ ابعاد و جنس با نقشه

  2 انطباق قطعه به محاظ ابعاد

  1 تشخیص ظاهری قطعه کار اومیه

 اهسازي دستگآماده 2

دستگاه تراش متناسب با ابعاد قطعه به 

 وسای  روغن کاری –همراه متعلقات 

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 5زمان 

 -2مشاهده  -1

 ستیمچک

تنظیم دور و پیشروی و روغنکاری دستگاه طبق 

 دستورامعم 
2  

  2 تنظیم صحیح دور و پیشروی

  1 تنظیم دور یا پیشروی

3 
و  سازي ابزارآماده

 قطعه کاربستن 

های تراشکاری دستگاه سن  انواع رنده

و ای زیررنده –رومیزی با متعلقات 

 قطعه  نقشهمتعلقات بر اساس دیگر 

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 25زمان 

 -2مشاهده  -1

 ستیمچک

بستن صحیح  ،  آنایمن تنظیم رنده و بستن 

دستگاه با توجه به رعایت قطعه کار و متعلقات 

 ابزار و ایجاد امکان حداکثر نرخ براده برداریدوام 

3  

تنظیم رنده و بستن ایمن آن ،  بستن صحیح قطعه کار و 

 متعلقات دستگاه
2  

  1 با اشکالات احتمامی قطعه کاریا  بستن رنده

5 
انجام عمليات 

 روتراشي و کنترل
دستگاه آماده به کار -نقشه کار

 دقیقه 50زمان 

 -2مشاهده  -1

  قطعه کاربررسی 

انطباق قطعه تراشیده شده با تومرانس و کیفیت 

 سطح نقشه
3  

  2 انطباق قطعه تراشیده شده با تومرانس نقشه

  1 بدون رعایت اندازه خواسته شده تراشکاری قطعه

، ایمنی، های غیرفنیشایستگی

محیطی و  توجهات زیست، بهداشت

 : نگرش

 یاو رفتار حرفه یکارستدر، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و حفاظت ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیتجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( ستگي انجام کارشای) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 :  معیار شایستگی انجام کار( 1

 ) مراح  بحرانی ( 5و  4از مراح  2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت ح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفهتعریف سطو( 2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و ، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، انماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگر( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط

  



6 

ن برگ ارزشيابي کارنمو

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاریخ ارزشيابي:

 

 استاندارد عملكرد:722312022کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

 تراشي پيشاني
 دستگاه با قطعات
 نقشه مطابق تراش

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ه سادساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  تراشي پيشانيکار7223120222کد کار

 مراحل کار ردیف
 شرایط انجام کار

، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 

 ... ( مكان و 
ابزارهاي 

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

 سی نقشهبرر 1
 نقشه، وسای  ترسیم

 دقیقه 5زمان: 

اطلاعات کنتر  

 نقشه 

. سازگاری  ابعاد و زوایای نقشه و جنس قطعه را درست تشخیص داده است

بررسی کرده است. قطعه به محاظ ابعاد و جنس با نقشه
3  

  2ابعاد و زوایای نقشه و جنس قطعه را درست تشخیص داده است

  1ای نقشه و یا جنس قطعه را درست تشخیص نداده استابعاد یا زوای

2 

بررسي و 

سازي آماده

دستگاه و 

قطعه و ابزار 

 کار

دسددتگاه تددراش یددک متددری بددا 

-وسددای  روغنکدداری -متعلقددات

سددن  - تراشددیرنددده پیشددانی 

 شابلون رنده-ابزار تیزکنی

  دقیقه 30زمان: 

 

 مشاهده کار

ی ماشین و ملحقات و روغنکاری تنظیمات زوایا رو تنظیم دور و پیشروی و

دستگاه طبق دستورامعم 
3  

با  تنظیمات زوایا روی ماشین و ملحقات تنظیم صحیح دور و پیشروی و

رعایت استحکام ابزار
2  

بدون  پیشروی یا تنظیمات زوایا روی ماشین و ملحقات تنظیم دور و

رعایت مقادیر بهینه
1  

 تنظیمددات زوایددا روی ماشددین و ملحقددات    تنظددیم دور و پیشددروی یددا  

بدون رعایت مقادیر بهینه
1  

4 

عمليات 

تراشپيشاني

 ي

 دقیقه 120انجام کار  زمان

مشاهد کار و 

تطبیق با 

 اسناداستاندارد

  3سطح نقشه تیفیمطابق تومرانس و ک تراشیپیشانیانجام 

  2مطابق تومرانس نقشه تراشیپیشانی انجام

  1خارج از تومرانس نقشه تراشیپیشانی انجام

5 

کنتر  و 

اصلاح قطعه 

 کار

 گیری و کنتر وسای  اندازه

 دقیقه 10زمان: 

انطباق قطعه 

 – کار با نقشه

 گزارشگیری 

  3گزارش را تکمی  پس از اصلاح،  قطعه کار را با نقشه کنتر  کرده و 
قاب  قبو  اصلاح نموده و در حد  قطعه کار را با نقشه کنتر  کرده است

است
2  

  1نداردقاب  قبو  مطابقت با نقشه  نهایی قطعه کار

، هاي غيرفنيشایستگي

، بهداشت، ایمني

محيطي  توجهات زیست

 و نگرش: 

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

و  یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 یسازمان

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریستف، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیحفاظت تجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی ( 5 و  4از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت  ای انجام می شود، درتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه( 2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

عی از کارها و سروکار داشتن با سطح وسی، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد:722312023کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

مرغک زني روي قطعه با 

دستگاه تراش  مطابق با 

نقشه کار واستاندارد مرغک 

 زني

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  ته مرغک زنيمکار7223120231کد کار

رد

ي

 ف
 مراحل کار

 شرایط انجام کار

... مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 

 ) 
ابزارهاي 

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

1 
و  يبررس

قطعه  ليتحل

 هيکار اول

نقشه  -با قطعه کار ابزار اندازه گیری

کار

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 5زمان 

 مشددددداهده 

 فرایند کار

روش  صیتشخ، قطعه یفن یهایژگینقشه و و قیدق  یتحل

 3 ساخت ندیفرآ ریعتس یبرا شنهادیپ یکار و ارائه ینهیبه
 

قطعه و انتخاب روش  یاصل یهایژگیوتشخیص و خوانی نقشه 

  2 . کار یاجرا یمناسب برا

  1 . هیاوم یسازجهت آماده یابعاد و شک  ظاهر صیتشخ

2 

و  ميتنظ

 يسازآماده

دستگاه 

 تراش

دستگاه تراش متناسب با ابعاد قطعه 

وسای  روغن  –به همراه متعلقات 

 کاری

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 5زمان 

 مشاهده

 قیدق میو تنظ یمنینکات ا تیکام  دستگاه با رعا یسازمادهآ

عملکرد  یهمراه با بررس، پیشروی ستمیو س یحرکت یهابخش

 . هیاوم
3 

 

مطابق دستورامعم  و کنتر  برای مرغک زنی دستگاه  میتنظ

 2 . از شروع کار شیپ یاصل یاجزا
 

بدون تنظیمات متناسب با مرغک دستگاه  یمقدمات یسازآماده

 1 زنی
 

3 

، انتخاب

نصب ابزار و 

بستن قطعه 

 کار

 مرغک زنیو ملحقات  مته مرغک

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 25زمان 

 مشاهده 

و  هیزاو میمحور قطعه و تنظو هم منیبستن ا، ابزار قیانتخاب دق

  3  تیفیک نیبه بهتر یابیدست یابزار برا تیموقع

  2 قطعه  حیانتخاب ابزار متناسب با نوع کار و بستن صح

  1   آنبدون رعایت اصوبستن قطعه کار و نصب ابزار 

4 

 اتيعمل

و  يزنمرغک

کنترل 

 ندیفرآ

 يکارگاه

نقشه کار

 دقیقه150زمان

مشاهده  -1

آزمون  -2

  عملکردی

و  و فشار مناسب یشرویپ، سرعت تیبا رعا مرغک زنی یاجرا

 3 دوام ابزار
 

سطح در  تیفیمطابق نقشه و کنتر  ک یزنمرغک اتیعمل یاجرا

  2 . کار نیح

با اختلاف از اندازه مورد نیاز درج شده  مرغک زنی اتیعمل یجراا

  1  در نقشه

هاي شایستگي

، ایمني، غيرفني

توجهات ، بهداشت

محيطي و  زیست

 نگرش: 

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 اوممد یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیحفاظت تجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 بحرانی ( ) مراح   4و 3از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه( 2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هاار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعامیتسروک، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد:722312023کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

سوراخکاری روی قطعه با 

دستگاه تراش  مطابق با 

 مربوط نقشه کار واستاندارد

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  سوراخكاريکار 7223120232کد کار

ف
دی
ر

 شرایط انجام کار مراحل کار 

 ... ( مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 
ابزارهاي 

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

1 
 يبررس

قطعه کار 

 هياول

نقشه  -با قطعه کار ابزار اندازه گیری

کار

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه 5زمان 

 مشددددددداهده 

 فرایند کار

کار و  ینهیروش به صیتشخ، قطعه یفن یهایژگینقشه و و قیدق  یتحل

  3 سوراخکاری ندیفرآو تسهی   ریعتس یبرا شنهادیپ یارائه

 یقطعه و انتخاب روش مناسب برا یاصل یهایژگیوتشخیص و خوانی نقشه 

  2  سوراخکاری

  1 . هیاوم یسازجهت آماده یابعاد و شک  ظاهر صیتشخ

2 

و  ميتنظ

سازآماده

 ي

دستگاه 

 تراش

 براساس) اومیه( کار قطعه ابعاد کنتر 

 مقدار و دوران عده تعیین نقشه، 

 مطابقسوراخکاری  انجام ،پیشروی

 ابعادی تومرانس و نقشه

 6.3-سطوح کیفیتبا 

 دقیقه 5زمان  

 مشاهده

 یهابخش قیدق میو تنظ یمنینکات ا تیکام  دستگاه با رعا یسازمادهآ

 3 . هیعملکرد اوم یهمراه با بررس، پیشروی ستمیو س یحرکت
 

 یاصل یمطابق دستورامعم  و کنتر  اجزا سوراخکاریبرای دستگاه  میتنظ

 2 . از شروع کار شیپ
 

  1 سوراخکاریسب با بدون تنظیمات متنادستگاه  یمقدمات یسازآماده

3 

، انتخاب

نصب ابزار 

و بستن 

 قطعه کار

آن و ملحقات  انواع متهدستگاه تراش، 

روی  متناسب با نقشه سوراخکاری

 دستگاه تراش

 مح  آزمون کارگاه

 دقیقه71زمان 

 مشاهده 

و  هیزاو میمحور قطعه و تنظو هم منیبستن ا، سوراخکاری ابزار قیانتخاب دق

  3 سوراخکاری تیفیک نیبه بهتر یابیدست یابزار برا تیموقع

  2 قطعه  حیو بستن صح سوراخکاریانتخاب ابزار متناسب با 

  1 بدون رعایت اصو  آنبستن قطعه کار و نصب ابزار 

4 

 اتيعمل

 يزنمرغک

و کنترل 

 ندیفرآ

 يکارگاه

  نقشه کار

 زمان: متناسب با نقشه کار

 -2مشاهده  -1

آزمون 

  عملکردی

  3 و. کیفیت محصو  دوام ابزار تیبا رعا عملیات سوراخکاری یاجرا

  2 . کار نیسطح در ح تیفیمطابق نقشه و کنتر  ک سوراخکاری اتیعمل

  1  با اختلاف از اندازه مورد نیاز درج شده در نقشه سوراخکاری اتیعمل یجراا

هاي شایستگي

، ایمني، غيرفني

توجهات ، بهداشت

محيطي و  زیست

 نگرش: 

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و حفاظت ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیتجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیارع

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 : معیار شایستگی انجام کار  .1

 ( مراح  بحرانی  ) 6و  5 از مراح  2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2یانگین کسب حداق  م -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با ، ای انجام می شودصرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه: تعریف سطوح شایستگی .2

 . معیار اساسی ارزشیابی است، سطح شایستگی انجام کار. کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد

سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و ، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، هر و قادر به آموزش و هدایت دیگرانما( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد:722312024کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

شيارزني با ابزار برش روي 

 دستگاه تراش 
کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  شيارزنيکار7223120241کد کار

رد

 مراحل کار یف
 شرایط انجام کار

... مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 

 ) 
ابزارهاي 

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 كنمم
نمره کسب 

 شده

1 

و  یخواننقشه

طراحی فرایند 

عملیات 

 شیارزنی 

کار نقشه 

 دقیقه 10زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده 

 عملکرد

 یسازنهیبه با شیارزنی ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

 شیارزنی تیفیزمان و ک
3  

  2  شیارزنی قطعه ندیفرآ یطراحانجام و  حیصح یخواننقشه
  1 ساخت ندیفرآ یبدون طراح یخوانهنقش

2 
و  یسازآماده

قطعه، بستن 

 زاتیابزار و تجه

سه -شیارزنی قطعه آماده برای

 شیاررنده -دستگاه تراش-نظام

 کارزیر-تراشی

 دقیقه 15زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده  -1

گزارش  -2

 فعامیت

قطعه، ابزار و  قیو دق عیکام ، سر و بستن یسازآماده

. ابق دستورامعم  استانداردمط زاتیتجه
3  

مطابق  زاتیقطعه، ابزار و تجه ی و بستنسازآماده

 دستورامعم  استاندارد. 
2  

  1 شیارزنیی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

3 
 اتیعمل

 زنیشیار

-شیارتراشیرنده -دستگاه تراش

 کومیس  -تجهیزات ایمنی

 مکان کارگاه   

 زمان متناسب با نقشه

مشاهده  -1

گزارش  -2

و بررسی کار 

 قطعه کار

 تیفیو بهبود ک تراشی مطابق نقشه و رعایت زمانشیار

 . توجهات زیست محیطیسطح و 
3  

  2 تراشی مطابق ابعاد نقشه و رعایت زمان شیار
  1 تراشی با اختلاف اندازه شیار

4 

 تیفیکنتر  ک

قطعه  یکارگاه

کار )اندازه و 

 سطح(  تیفیک

ابزارهای اندازه -طعه کار نهاییق

 گیری دقیق 

 دقیقه 5زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده  -1

گزارش  -2

 -3کار 

 4 ستیمچک

 قطعه کار-

مطابق قطعه سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

نقشه و مستندسازی در گزارش کار
3  

مطابق قطعه سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

 . نقشه
2  

  1  با خطای غیر مجاز برداری قطعهاندازه

، هاي غيرفنيشایستگي

، بهداشت، ایمني

محيطي  توجهات زیست

 و نگرش: 

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و حفاظت ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیتجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

 ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  بلی
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی (  4و3از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2حداق  نمره  کسب -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

یفیت ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه( 2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و ، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران: ( سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد:722312024ان کدپيمانه/پودم کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

 مربوطزني با ابزار برش 

 روي دستگاه تراش
کد وظيفه 

شغل 
سطح صلاحيت روش تراشكاريبه ساده ساخت قطعات وظيفه شغل:  72231202

تسلط مهارتسطح شایستگي  برش زنيکار7223120242کد کار

 

رد

ي

 ف
 مراحل کار

 شرایط انجام کار

، زمان، تجهيزات، دموا، ابزار) 

 ... ( مكان و 
نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ابزارهاي ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

 بررسی نقشه 1
 نقشه، وسای  ترسیم

 دقیقه 5زمان: 

و کنتر   بازبینی

 اطلاعات نقشه 
 

 ابعاد و زوایای نقشه و جنس قطعه را درست تشخیص داده است

 3 ده استبرش را مطابق نقشه انجام داطراحی فرایند  و
 

  2 ابعاد و زوایای نقشه و جنس قطعه را درست تشخیص داده است
ا زوایای نقشه و یا جنس قطعه را در به صورت ناقص ابعاد ی

  1 داده استتشخیص 

2 

و  یسازآماده

قطعه، بستن 

ابزار و 

 زاتیتجه

برش  قطعه آماده برای

ه دستگا-سه نظام-رزنی

 کارزیر-برشرنده -تراش

 دقیقه 15زمان 

 مکان کارگاه

 -2مشاهده  -1

 فعامیتگزارش 

 زاتیقطعه، ابزار و تجه قیو دق عیکام ، سر و بستن یسازآماده

 3 . مطابق دستورامعم  استاندارد
 

مطابق  زاتیو تجهبرش قطعه، ابزار  ی و بستنسازآماده

  2 . مربوط استاندارد و دستورامعم 

  1 برشی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

3 
 اتیعمل

 شیارزنی

-برشرنده -دستگاه تراش

 کومیس  -تجهیزات ایمنی

 مکان کارگاه   

 زمان متناسب با نقشه

 -2مشاهده  -1

و گزارش کار 

 قطعه کاربررسی 

توجهات و  برش تیفیو ک رعایت زمانبا مطابق نقشه  برش زنی

  3  اقتصادی ماشینکاری

  2 مطابق ابعاد نقشه و رعایت زمانبرش زنی 

  1 با اختلاف اندازه برش زنی 

4 

 تیفیکنتر  ک

 یکارگاه

قطعه کار 

)اندازه و 

 سطح(  تیفیک

ابزارهای -قطعه کار نهایی

 اندازه گیری دقیق 

 دقیقه 5زمان 

 مکان کارگاه

 -2مشاهده  -1

 -3گزارش کار 

- 4 ستیمچک

 قطعه کار

نقشه و مطابق  برش تیفیکنتر  ابعاد و ک گیری واندازه

 3 مستندسازی در گزارش کار
 

  2 . نقشهمطابق قطعه سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

  1  با خطای غیرمجاز قطعه گیری اندازه

محيطتي   توجهتات زیستت  ، بهداشتت ، ایمنتي ، هاي غيرفنيشایستگي

 و نگرش:  

 یاو رفتار حرفه یکارتدرس، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

 زاتیبهداشت کار و حفاظت تجه، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 ستیزطیتوجه به مح( 5

بند  تیرعا

 2 5تا  1

بند  تیرعا

 1 2و  1

  بلی ( شایستگي انجام کار) ي کارارزشياب
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی (  6و  5از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه( 2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و ، گویی در برابر کارهای خودپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، و هدایت دیگرانماهر و قادر به آموزش ( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد:722312025کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 722312کد حرفه

مخروط تراشي کوتاه 

روي دستگاه تراش خارجي 

 با تلرانس مجاز

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

ظيفه و

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  مخروط  تراشی کوتاهکار7223120251کد کار

 

 شرایط انجام کار مراحل کار ردیف

 ... ( مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 
ابزارهاي 

نتایج   (ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

1 

ی و خواننقشه

طراحی فرایند 

عملیات مخروط 

تراشی کوتاه 

  خارجی

کار نقشه 

 دقیقه 10زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده 

 عملکرد

مخروط  ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

 3  مخروط تیفیزمان و ک یسازنهیبه با تراشی
 

 ندیفرآ یطراحانجام و  حیصح یخواننقشه

 2  مخروط تراشی خارجی کوتاه
 

  1 ساخت ندیفرآ یبدون طراح یخواننقشه

2 
و  یسازآماده

قطعه، بستن 

 زاتیابزار و تجه

سه -مخروط تراشی قطعه آماده برای

 کارزیر-رنده -دستگاه تراش-نظام

 دقیقه 15زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده  -1

گزارش  -2

 فعامیت

 قیو دق عیکام ، سر و بستن یسازآماده

مطابق دستورامعم   زاتیقطعه، ابزار و تجه

 . استاندارد
3 

 

 زاتیقطعه، ابزار و تجه ی و بستنسازآماده

  2 مطابق دستورامعم  استاندارد. 

  1 ی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

4 
مخروط  اتیعمل

 تراشی

-شیارتراشیرنده -دستگاه تراش

 کومیس  -تجهیزات ایمنی

 ن کارگاهمکا   

 زمان متناسب با نقشه

مشاهده  -1

گزارش  -2

و بررسی کار 

 قطعه کار

و  تراشی مطابق نقشه و رعایت زمانمخروط

توجهات زیست سطح و  تیفیبهبود ک

 . محیطی
3 

 

تراشی مطابق ابعاد نقشه و رعایت مخروط 

  2 زمان

یا تلرانس  با اختلاف اندازه مخروط تراشی 

  1 غیرمجاز

5 

 تیفیکنتر  ک

قطعه  یکارگاه

کار )اندازه و 

 سطح تیفیک

 ( مخروط

-)مخروط خارجی( قطعه کار نهایی

 ابزارهای اندازه گیری دقیق 

 دقیقه 5زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده  -1

گزارش  -2

 کار

 3-

 ستیمچک

 قطعه کار- 4 

سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و ندازها

نقشه و مستندسازی در مطابق مخروط، 

 زارش کارگ
3 

 

سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

 2 . نقشهمطابق قطعه 
 

  1  با خطای غیر مجاز برداری قطعهاندازه

، ایمني، هاي غيرفنيشایستگي

 توجهات زیست، بهداشت

 محيطي و نگرش: 

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یو سازمان یکار گروهو ارتباط مؤثر در  یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

 زاتیبهداشت کار و حفاظت تجه، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 ستیزطیتوجه به مح( 5

  2 5تا  1بند  تیرعا

  1 2و  1بند  تیرعا

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر 

 : توضیحات

 یستگی انجام کار : معیار شا( 1

 ) مراح  بحرانی (  5و  4از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد ی از صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطح( 2

 انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعامیت، کارهای خود گویی در برابرپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 . هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاریخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد:722312025کدپيمانه/پودمان  کاربران ماشين ابزارحرفه : 72231کد حرفه

مخروط تراشي داخلي روي 

دستگاه تراش با تلرانس 

 مجاز

کد وظيفه 

شغل 
72231202 

وظيفه 

شغل: 

روش به ساده ساخت قطعات 

 تراشكاري
سطح صلاحيت

تسلط مهارتسطح شایستگي  مخروط تراشي داخليکار7223120252کد کار

رد

ي

 ف
 شرایط انجام کار مراحل کار

 ... ( مكان و ، زمان، تجهيزات، مواد، ابزار) 
ابزارهاي 

نتایج  ( ها/داوري/نمره دهيشاخص) استاندارد ارزشيابي

 ممكن
نمره کسب 

 شده

1 

ی و خواننقشه

طراحی فرایند 

عملیات مخروط 

  اه داخلیتراشی کوت

کار نقشه 

 دقیقه 10زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده 

 عملکرد

مخروط تراشی  ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

  3  تیفیزمان و ک یسازنهیبه با داخلی 

مخروط  ندیفرآ یطراحانجام و  حیصح یخواننقشه

  2  تراشی خارجی کوتاه

  1 ساخت ندیفرآ یبدون طراح یخواننقشه

2 
و بستن  یسازآماده

قطعه، ابزار و 

 زاتیتجه

مخروط  آماده برای سوراخ شده  قطعه

دستگاه -سه نظام-د اخلی تراشی

 کارزیر-رنده -تراش

 دقیقه 15زمان 

 مکان کارگاه

مشاهده  -1

گزارش  -2

 فعامیت

قطعه، ابزار  قیو دق عیکام ، سر و بستن یسازآماده

  3  .مطابق دستورامعم  استاندارد زاتیو تجه

مطابق  زاتیقطعه، ابزار و تجه ی و بستنسازآماده

  2 دستورامعم  استاندارد. 

  1 مخروط تراشیی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

3 
مخروط  اتیعمل

 تراشی داخلی

-شیارتراشیرنده -دستگاه تراش

 کومیس  -تجهیزات ایمنی

 مکان کارگاه   

 زمان متناسب با نقشه

مشاهده  -1

گزارش  -2

و بررسی کار 

 قطعه کار

و بهبود  تراشی مطابق نقشه و رعایت زمانمخروط

  3 . توجهات زیست محیطیسطح و  تیفیک

  2 تراشی مطابق ابعاد نقشه و رعایت زمانمخروط 

  1 یا تلرانس غیرمجاز با اختلاف اندازه مخروط تراشی 

4 

 تیفیکنتر  ک

قطعه کار  یکارگاه

 تیفی)اندازه و ک

 سطح( 

-(داخلی)مخروط  قطعه کار نهایی

) زاویه ابزارهای اندازه گیری دقیق 

 و ...( مرکبسنج 

 دقیقه 5زمان 

 کارگاه :مکان

مشاهده  -1

گزارش  -2

 -3کار 

 4 ستیمچک

 قطعه کار-

مخروط، سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

  3 نقشه و مستندسازی در گزارش کارمطابق 

داخلی  سطح  تیفیکنتر  ابعاد و کگیری و اندازه

  2 . نقشهمطابق قطعه 

  1  با خطای غیر مجاز برداری قطعهاندازه

، ایمنتي ، هاي غيرفنتي شایستگي

 توجهتتتات زیستتتت، بهداشتتتت

 محيطي و نگرش:  

 یاو رفتار حرفه یکاردرست، یریپذتیمسئوم( 1

 یانو سازم یو ارتباط مؤثر در کار گروه یهمکار( 2

 مداوم یریادگیاطلاعات و  ریتفس، یلیتفکر تحل( 3

بهداشت کار و ، یطیو مح یفرد یمنیا تیرعا( 4

 زاتیحفاظت تجه

 ستیزطیتوجه به مح( 5

بند  تیرعا 

 2 5تا  1

رعایت  5تا  1بند یا عدم رعایت  تیرعا

 2و1بند 
1 

  بلی ( شایستگي انجام کار) ارزشيابي کار
  خیر

 : توضیحات

 معیار شایستگی انجام کار : ( 1

 ) مراح  بحرانی (  4و  3از مراح   2کسب حداق  نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش ، بهداشت، ایمنی، های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداق  نمره  -

 از مراح  کار 2کسب حداق  میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت ی در چه سطحی از صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کار( 2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و ، یی در برابر کارهای خودگوپاسخ، ریزی و تحلی توانایی برنامه، ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران( : سطح سه) مهارت -

 هافعامیت

 .هدایت و راهنمایی دیگران، یابیعیب، سازگاری، نوآوری، ایجاد، خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران( : سطح چهار) تسلط

 

 


