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 ابزاردروس رشته ماشین: 1جدول 

 عنوان درس فردی
سال 

 ارائه

ساعت در  ساعت

 هفته
 سطح

 جمع عملی تئوری

 L2 8 ۳00 180 120 دهم یدست یهاساخت قطعات به کمک ابزار 1

 L2 8 ۳00 180 120 دهم ساخت قطعات به روش تراشکاری دستی ۲

  L2 8 ۳00 180 120 یازدهم تولید قطعات به روش فرزکاری ۳

 L3 8 ۳00 180 120 یازدهم ه روش تراشکاریتولید قطعات پیچیده ب ۴

 L3 8 ۳00 180 120 دوازدهم CNCتولید به روش  ۵

 L3 8 ۳00 180 120 دوازدهم هازمیساخت مکان ۶

 هازمان آموزش پودمان : 2جدول  

  ید قطعات به روش فرزكاریتول درس

 )ساعت( زمان هاكار هاپودمان فیرد

 ر  ماشین های ابزار یتعم 1
 ۳0 7223120311 ر دستگاه فرز یتعم

 ۳0 7223120312 ر دستگاه تراشیتعم

 بدار(یفرزکاری سطوح)تخت و ش 2
 ۳0 7223120321 سطوح تخت یفرزکار

 ۳0 7223120322 ب دار یسطوح ش یفرزکار

 فرزکاری شیارها 3
 ۳0 7223120331 ساده یارهایش یفرزکار

 ۳0 7223120332 فرم دار  یارهایش یفرزکار

 و چرخ دنده تراشی یتراش یچندضلع 4
 ۳0 7223120341 یتراش یچندضلع

 ۳0 7223120342 چرخ دنده تراشی ساده

کره تراش یفرزکار 5  یسطوح فرم دار و  
 ۳0 7223120351 سطوح فرم دار  یفرزکار

 ۳0 7223120352 یکره تراش

 300 مجموع
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

 کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه
  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳1

بر  فرزهای ماشین تعمیر

اساس دستورالعمل 

لیستمربوطه و چک

 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

 سطح شایستگی تعمیر ماشین فرزکار7۲۲۳1۲0۳11کد کار
 مهارت

تسلط

 

مراحل کارردیف
 شرایط انجام کار

. (. . ن ومکا ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار
ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی

نتایج 

ممکن

نمره کسب 

 شده

1 
جمع آوری  -1

 اطلاعات 

 دفترچه ،کاتالوگ ،لیستچک ،نقشه

 دقیقه ۳0زمان: 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 گزارش کار -2

 ستیلچک -۳

دفترچه  ،کاتالوگ ،لیستچک ،در جمع آوری اطلاعات از نقشه

 ها و مشاهده تجربی استفاده شده استدستورالعمل ،راهنما
۳ 

دفترچه  ،کاتالوگ ،لیستچک ،در جمع آوری اطلاعات از نقشه

ها استفاده شده استراهنما و دستورالعمل
2

1در جمع آوری اطلاعات از مشاهده تجربی استفاده کرده است

 بیعیب یا -۲۲

 ی تستهاروش

 ابزار تست

 دقیقه  ۳0زمان: 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 -۳گزارش کار  - 2 

 ستیلچک

 دستگاه – 4

ابزار تست و  – 5

 اندازه گیری خطا

 عیوب - 6

خطاها را اندازه گیری کرده و عیب  ،عملکرد دستگاه را تست نموده

 را تشخیص داده است
۳

2ا را اندازه گیری کرده استعملکرد دستگاه را تست و خطاه

1عملکرد دستگاه را تست نموده

۳
انجام  -۳

 تعمیرات

 دستگاه فرز و متعلقات

 ابزارآلات تعمیر

 اجزای ماشین

 مواد مصرفی

 دقیقه  5زمان 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 -۳گزارش کار  -2 

 ستیلچک

قطعات و – 4 

 متعلقات دستگاه فرز

 اجزای ماشین – 5

 قطعات معیوب – 6

 پیاده و سوار کردن را انجام داده است

 اصلاح یا تعویض قطعات معیوب را انجام داده است

 ها و سرویس نهایی را انجام داده استتنظیمات مکانیزم

۳

تعویض قطعات را انجام داده . پیاده و سوار کردن را انجام داده است

انجام داده استها و سرویس نهایی را تنظیمات مکانیزم. است
2

1پیاده و سوار کردن دستگاه فرز و قطعات را انجام داده است

۴

بررسی  -۴

عملکرد صحت 

 دستگاه فرز

 ماشین ابزار و متعلقات

 ابزار تنظیم

 ابزارآلات تعمیر

 دقیقه  5زمان 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 -۳گزارش کار  -2 

 ستیلچک

 دستگاه فرز– 4 

 ابزار تست – 5

مواد مصرفی – 6

 تست و کنترل دستگاه را انجام داده است

 تنظیمات نهایی را انجام داده است

دستگاه را دوباره راه اندازی کرده است

۳

 تست و کنترل دستگاه را انجام داده است

دستگاه را دوباره راه اندازی کرده است
2

نهایی را انجام  تنظیمات. تست و کنترل دستگاه را انجام داده است

موفق به راه اندازی دستگاه نشده است. نداده است
1

۵

۵- 

مستندسازی و 

نویسیگزارش

 لیستچک-کاتالوگ -گزارش کار

دقیقه 20زمان  

 مشاهده -1

 -۳گزارش کار  -2 

ستیلچک

 گزارش را بصورت دقیق و کامل تهیه کرده است

مستند سازی را انجام داده است
۳

2مستند سازی را انجام داده است. را تهیه کرده استگزارش 

1گزارش را تهیه کرده است

 ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

 توجهات زیست ،بهداشت

 محیطی و نگرش:

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

4۲تا  1رعایت بند 

1 2و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی ۳از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،شتبهدا ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

سطح  .در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،رشایستگی انجام کا

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،یجادا ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳1 کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

بر  تراشهای ماشین تعمیر

اساس دستورالعمل 

لیستمربوطه و چک

 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی تراشیر ماشین تعمکار7۲۲۳1۲0۳1۲کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

 ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . مکان و ،زمان

ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 
جمع آوری  -1

 اطلاعات 

 ،لیستچک ،نقشه

 دفترچه ،وگکاتال

 دقیقه ۳0زمان: 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 ستیلچک -۳گزارش کار  -2

دفترچه  ،کاتالوگ ،لیستچک ،در جمع آوری اطلاعات از نقشه

 و مشاهده تجربی استفاده شده است هادستورالعمل ،راهنما
۳ 

 دفترچه ،کاتالوگ ،لیستچک ،در جمع آوری اطلاعات از نقشه

استفاده شده است هاراهنما و دستورالعمل
2

1در جمع آوری اطلاعات از مشاهده تجربی استفاده کرده است

 عیب یابی -۲۲

 ی تستهاروش

 ابزار تست

 دقیقه  ۳0زمان: 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 ستیلچک -۳گزارش کار  - 2 

 دستگاه – 4

ابزار تست و اندازه گیری  – 5

 خطا

 عیوب - 6

خطاها را اندازه گیری کرده و عیب  ،عملکرد دستگاه را تست نموده

 را تشخیص داده است
۳

2عملکرد دستگاه را تست و خطاها را اندازه گیری کرده است

1عملکرد دستگاه را تست نموده

۳
انجام  -۳

 تعمیرات

 و متعلقات تراشدستگاه 

 ابزارآلات تعمیر

 اجزای ماشین

 صرفیمواد م

 دقیقه  5زمان 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 ستیلچک -۳گزارش کار  -2 

قطعات و متعلقات دستگاه – 4 

 تراش

 اجزای ماشین – 5

 قطعات معیوب – 6

اصلاح یا تعویض قطعات . پیاده و سوار کردن را انجام داده است

و سرویس نهایی را  هاتنظیمات مکانیزم. معیوب را انجام داده است

 ه استانجام داد

۳

تعویض قطعات را انجام داده . پیاده و سوار کردن را انجام داده است

و سرویس نهایی را انجام داده است هاتنظیمات مکانیزم. است
2

1و قطعات را انجام داده است تراشپیاده و سوار کردن دستگاه 

۴

بررسی  -۴

عملکرد صحت 

 تراشدستگاه 

 ماشین ابزار و متعلقات

 ابزار تنظیم

 ابزارآلات تعمیر

 دقیقه  5زمان 

 مکان کارگاه

 مشاهده -1

 ستیلچک -۳گزارش کار  -2 

 تراشدستگاه – 4 

 ابزار تست – 5

مواد مصرفی – 6

تنظیمات نهایی را انجام . تست و کنترل دستگاه را انجام داده است

دستگاه را دوباره راه اندازی کرده است. داده است
۳

 . کنترل دستگاه را انجام داده استتست و 

دستگاه را دوباره راه اندازی کرده است
2

تنظیمات نهایی را انجام . تست و کنترل دستگاه را انجام داده است

موفق به راه اندازی دستگاه نشده است. نداده است
1

۵

۵- 

مستندسازی و 

نویسیگزارش

-کاتالوگ -گزارش کار

 لیستچک

یقهدق 20زمان  

 مشاهده -1

ستیلچک -۳گزارش کار  -2 

 گزارش را بصورت دقیق و کامل تهیه کرده است

مستند سازی را انجام داده است
۳

2مستند سازی را انجام داده است. گزارش را تهیه کرده است

1گزارش را تهیه کرده است

 ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

 تتوجهات زیس ،بهداشت

 محیطی و نگرش:

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

رعایت دقت و نظم -4

 

 4تا  1رعایت بند 
۲

2و  1رعایت بند 
1

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :یستگی انجام کارمعیار شا .1

 ( )مراحل بحرانی ۳از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی  ،ای انجام می شوداز صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی  .2

 . معیار اساسی ارزشیابی است ،. سطح شایستگی انجام کارمورد انتظار باشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،ر برابر کارهای خودگویی دپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهر تالیف کتابدفت

نمون برگ ارزشیابی کار

 تاریخ ارزشیابی:شماره ملینام و نام خانوادگی

 :استاندارد عملکرد کار7۲۲۳1۲0۳۲ کدپیمانه/پودمانن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

سطوح تخت مطابق  یفرزکار

نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل:7۲۲۳1۲0۳ غلکد وظیفه ش

تسلط مهارت سطح شایستگیسطوح تخت یفرزکارکار7۲۲۳1۲0۳۲1کد کار

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

مکان  ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . و

داوری/نمره دهی(/هااستاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 

و  یبررس

 یآماده ساز

قطعه کار 

 اولیه

 متریلیم05/0س یکول

 قهیدق 5زمان 

 کارگاه مکان

 مشاهده -1

 گزارش کار -2

و  یریسه گیپل-ه با نقشه کاریق جنس و ابعاد اولیتطبو  یخواننقشه

 ییزنگار زدا
۳ 

2ه با نقشه کاریاول ق جنس و ابعادیتطبو  یخواننقشه

1هیقطعه کار اول ییه و زنگار زدایته

۲
سازی آماده

 دستگاه

 - ملحقاتبا  ورسالیفرز ان نیماش

 -آچار تخت -یرگیاندازه ساعت

 لیوسا - یزیروم یمواز رهیگ

 قهیدق 20زمان یکارروغن

 کارگاه مکان

گزارش  -2مشاهده  -1

 کار

و  یشرویدور و پ حیصح متنظی – رهیساعت بودن و محکم بودن گ

 یکارروغن
۳

2یشرویدور و پ حیصح میتنظ -رهیبودن و محکم بودن گ ساعت

1رهیبستن گ

۳
 غهیبستن ت

 فرز

 یفرز کف تراش غهیت

 قهیدق 10زمان 

 کارگاه مکان

گزارش  -2مشاهده  -1

 کار

محکم  فرز و غهیاستقرار درست ت-غه فرز متناسب با نقشهیانتخاب ت

 ریمحور فرزگ یبودن آن رو
۳

2فرزگیر محور روی آن بودن محکم و فرز تیغه درست استقرار

1غه فرزیبستن ت

۴
بستن قطعه 

 کار

 چکش –سنگ خورده  یکار ریز

گرد سنگ  لهمی – یکلاستی

 20خورده به قطر

 قهیدق5 زمان

 کارگاه مکان

گزارش  -2مشاهده  -1

کار

۳یرسریآن به ز هیتک و یله کمکیم یریبا بکارگه کار محکم بودن قطع

2یکارریآن به ز هیمحکم بودن قطعه کار و تک

1بستن قطعه کار

۵

انجام 

 یفرزکار

سطوح تخت

 – 200سوهان تخت  -ییبرس مو

 قیدق یاگونی

 قهیدق110زمان

کارگاه مکان

گزارش  -2مشاهده  -1

 -4قطعه کار  -۳کار 

دازه گیری ابزار ان

مناسب

۳سطح نقشه تیفیها و کمطابق ابعاد و تولرانس یانجام فرزکار

2هاتولرانس و ابعاد مطابق فرزکاری انجام

خارج از ابعاد یفرزکار انجام

۶

 تیفیکنترل ک

قطعه کار 

)اندازه و 

 سطح( تیفیک

ابزارهاو وسایل -یینها کار قطعه

 قیدق یریگ اندازه

 قهیدق 10 زمان

 کارگاه مکان

 مشاهده  -1

 گزارش کار -2

 ستیلچک -۳

 قطعه کار - 4

وسایل کنترل و  -5

اندازه گیری

نقشه و مطابق قطعه سطح  تیفیکنترل ابعاد و کو  یریگاندازه

در گزارش کار یمستندساز
۳

 یریکارگساخت همراه با به ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

.ساخت تیفیزمان و ک یسازنهیبهو  عیتسر یفاکتورها
2

1ساخت ندیفرآ یو طراح حیصح یخواننقشه

 ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

 توجهات زیست ،بهداشت

 محیطی و نگرش:

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

رعایت دقت و نظم -4

 

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات:

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 5و  4از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،داشتبه ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار  ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

 .معیار اساسی ارزشیابی است ،ار. سطح شایستگی انجام کباشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

.هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،جادای ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

استاندارد عملکرد 7۲۲۳1۲0۳۲ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲حرفه کد

 :کار

سطوح  یفرزکار

مطابق نقشه شیبدار

 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت  سطح شایستگیشیبدارسطوح  یفرزکارکار7۲۲۳1۲0۳۲۲کد کار

 

مراحل کارردیف
 شرایط انجام کار

. (. . مکان و ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار
ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی

نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 

و  یبررس

 یآماده ساز

قطعه کار 

 اولیه

 متریلیم05/0س یکول

 قهیدق 5زمان 

 کارگاه مکان

 مشاهده -1

 گزارش کار  -2

و  یریسه گیپل-ه با نقشه کاریق جنس و ابعاد اولیتطبو  یخواننقشه

 ییزنگار زدا
۳ 

2ه با نقشه کاریق جنس و ابعاد اولیتطبو  یخواننقشه

1هیقطعه کار اول ییه و زنگار زدایته

۲
سازی آماده

 دستگاه

 ساعت - ملحقاتبا  ورسالیفرز ان نیماش

 یمواز رهیگ -آچار تخت -یرگیاندازه

 20زمان یکارروغن لیوسا - یزیروم

 قهیدق

 کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

 گزارش کار

و  یشرویدور و پ حیصح متنظی – رهیساعت بودن و محکم بودن گ

 یکارروغن
۳

2یشرویدور و پ حیصح میتنظ -رهیبودن و محکم بودن گ ساعت

هریبستن گ
1

۳
 غهیبستن ت

 فرز

 ایزاویهفرز  غهیت

 قهیدق 10زمان  

 کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

 گزارش کار 

فرز و محکم  غهیاستقرار درست ت-غه فرز متناسب با نقشهیانتخاب ت

 ریمحور فرزگ یبودن آن رو
۳

2فرزگیر محور روی آن بودن محکم و فرز تیغه درست استقرار

1زغه فریبستن ت

۴
بستن قطعه 

 کار

 چکش –سنگ خورده  یکار ریز

گرد سنگ خورده به  لهمی – یکلاستی

 20قطر

 قهیدق5 زمان

 کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

گزارش کار

۳یرسریآن به ز هیتک و یله کمکیم یریبا بکارگمحکم بودن قطعه کار 

2یکارریآن به ز هیمحکم بودن قطعه کار و تک

عه کاربستن قط
1

۵

انجام 

 یفرزکار

سطوح 

شیبدار

 – 200سوهان تخت  -ییبرس مو

  سنج، زاویهقیدق یاگونی

 قهیدق110زمان

کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

قطعه  -۳گزارش کار 

ابزار اندازه  -4کار 

گیری مناسب

۳سطح نقشه تیفیها و کمطابق ابعاد و تولرانس یانجام فرزکار

2 هاتولرانس و ابعاد طابقم فرزکاری انجام

خارج از ابعاد  یفرزکار انجام

۶

کنترل 

قطعه  تیفیک

کار )اندازه و 

 تیفیک

 سطح(

 ابزارهاو وسایل اندازه-یینها کار قطعه

 قیدق یریگ

 قهیدق 10 زمان

 کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

 -۳گزارش کار 

قطعه - 4 ستیلچک

وسایل کنترل  -5کار 

ی و اندازه گیر

نقشه و مطابق قطعه سطح  تیفیکنترل ابعاد و کو  یریگاندازه

در گزارش کار یمستندساز
۳

 یریکارگساخت همراه با به ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

. ساخت تیفیزمان و ک یسازنهیو به عیتسر یفاکتورها
2

1ساخت ندیفرآ یو طراح حیصح یخواننقشه

 ،غیرفنیهای شایستگی

توجهات  ،بهداشت ،ایمنی

 محیطی و نگرش: زیست

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ار(ارزشیابی کار )شایستگی انجام ک
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 5و  4از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار  ،ای انجام می شودرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی: ص .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،سطح شایستگی انجام کار .باشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
  



7 

 رورشوزارت آموزش و پ

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

  کار: استاندارد عملکرد7۲۲۳1۲0۳۳ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

 ی سادههااریش یفرزکار

مطابق نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی ساده یارهایش یفرزکارکار7۲۲۳1۲0۳۳1کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

مکان  ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . و

ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 

نقشه 

 خوانی و
بررسی 

قطعه کار 

 اولیه

 05. 0کولیس 

 دقیقه 5زمان

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 ،تهیه ابعادی ماده خام با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه

 ب جنس صحیح قطعه کار بر اساس اطلاعات نقشهانتخا
۳ 

، تهیه ابعادی ماده خام با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه

انتخاب اشتباه جنس قطعه کار
۲

1نقشه خوانی غلط جهت انتخاب ابعادی قطعه و جنس قطعه کار

۲
 یآماده ساز

ابزار و قطعه 

 کار

با جنس قطعه فرز انگشتی متناسب 

 کار

-کولت-ها)فشنگیانواع فرزگیر

 روبنده(

 آچار تخت

 دقیقه ۳0زمان 

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

-، انتخاب بند)گیرهابزار گیر مناسب انتخاب کند ،انتخاب تیغه فرز مناسب

 . ( متناسب با عملیات فرزکاری. . روبندو
۳

، عدم انتخاب ر گیر مناسب انتخاب کندابزا ،انتخاب تیغه فرز مناسب

. ( متناسب با عملیات فرزکاری. . روبندو-بند)گیره
۲

1عدم اماده سازی ابزار و قطعه کار جهت عملیات شیارزنی

۳
 یآماده ساز

م یو تنظ

 ن فرزیماش

-عمودی–دستگاه فرز افقی 

 اونیورسال

گیری )اندیکاتور( ساعت اندازه

0٫01 

 و چوئیچکش کائِ

 آچار آلن و تخت

 دقیقه 50زمان 

 مشاهده-1

گزارش -2

 کار)محاسبات(

 چک لیست-۳

کالبره کردن عملیاتی  ،. (. عمودی و-انتخاب دستگاه فرز مناسب )افقی

تنظیم دور براده برداری و  ،دستگاه فرز )ساعت کردن و روغن کاری(

 سرعت پیشروی صحیح

۳

کالبره کردن عملیاتی  ،. (. عمودی و-)افقیانتخاب دستگاه فرز مناسب 

برداری، عدم تنظیم نرخ برادهدستگاه فرز )ساعت کردن و روغن کاری(
۲

1عدم آماده سازی درست دستگاه فرز جهت عملیات شیارزنی

۴

انجام 

فرزکاری 

 شیارها

 05. 0کولیس 

 گونیا موئی

 سوهان تخت و پشت ماهی

 دقیقه 270

 همشاهد-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

ابزار اندازه گیری -4

مناسب

 ینکاریب درست ماشی، ترتیار با دقت ابعادیش یات فرزکاریانجام عمل

دوام ابزار -ت سطح مطابق نقشهیفیک ،(یینها-هی)اول
۳

ب درست یترت ،یار با دقت ابعادیش یات فرزکاریانجام عمل

قشه( مطابق نیینها-هی)اولینکاریماش
۲

1یار بدون دقت ابعادیش یات فرزکاریانجام عمل

۵

کنترل و 

اصلاح 

قطعه 

یینها

 قطعه کار نهیی

 های اندازه گیریابزار

 صفحه صافی مناسب در کارگاه

دقیقه 15

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

 ابزار کنترل مناسب-4

قطعه کار نهایی-5

یت سطوح ماشینکاری مطابق نقشه با اندازه گیری و کنترل ابعادی و کیف

مستندات کافی
۳

۲اندازه گیری و کنترل ابعادی و کیفیت سطوح ماشینکاری مطابق نقشه 

1قطعه اسقاط و عدم امکان تصحیح مجدد

 ،های غیرفنیشایستگی

توجهات  ،بهداشت ،ایمنی

 محیطی و نگرش: زیست

 احل کار رعایت قواعد و اصول در مر –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

 4تا  1رعایت بند 
۲

2و  1رعایت بند 
1

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 4و  ۳ل از مراح 2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

سطح  .در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،شایستگی انجام کار

 هاشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیتسروکار دا ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

استاندارد عملکرد کار: 7۲۲۳1۲0۳۳ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

دار فرمی هااریش یفرزکار

مطابق نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری : وظیفه شغل7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی دارفرم یارهایش یفرزکارکار7۲۲۳1۲0۳۳۲کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

. مکان و ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

 .) .

دهی( ها/داوری/نمرهاستاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 

نقشه خوانی 

بررسی  و

قطعه کار 

 اولیه

 05. 0کولیس 

 دقیقه 5زمان

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 ،تهیه ابعادی ماده خام با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه

 انتخاب جنس صحیح قطعه کار بر اساس اطلاعات نقشه
۳ 

، با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه تهیه ابعادی ماده خام

انتخاب اشتباه جنس قطعه کار
۲

1نقشه خوانی غلط جهت انتخاب ابعادی قطعه و جنس قطعه کار

۲
 یآماده ساز

ابزار و قطعه 

 کار

–فرز انگشتی یا مدولی )افقی 

سی سی( متناسب با جنس -عمودی

 قطعه کار

-لتکو-ها)فشنگیانواع فرزگیر

 روبنده(

 آچار تخت

 دقیقه ۳0زمان 

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

-، انتخاب بند)گیرهابزار گیر مناسب انتخاب کند ،انتخاب تیغه فرز مناسب

 . ( متناسب با عملیات فرزکاری. . روبندو
۳

، عدم انتخاب ابزار گیر مناسب انتخاب کند ،انتخاب تیغه فرز مناسب

. ( متناسب با عملیات فرزکاری. . روبندو-گیرهبند)
۲

1عدم اماده سازی ابزار و قطعه کار جهت عملیات شیارزنی فرم

۳
و  یآماده ساز

ن یم ماشیتنظ

 فرز

 دستگاه فرز اونیورسال

 01. 0ساعت اندازه گیری)اندیکاتور(

 چکش کاِئو چوئی

 آچار آلن و تخت

 دقیقه 50زمان 

 مشاهده-1

زارش گ-2

 کار)محاسبات(

 چک لیست-۳

، کالبره کردن عملیاتی . (. عمودی و-انتخاب دستگاه فرز مناسب)افقی

، تنظیم دور براده برداری و دستگاه فرز)ساعت کردن و روغن کاری(

 سرعت پیشروی صحیح

۳

، کالبره کردن عملیاتی . (. عمودی و-انتخاب دستگاه فرز مناسب)افقی

، عدم تنظیم نرخ براده برداری)ساعت کردن و روغن کاری(دستگاه فرز
۲

1عدم آماده سازی درست دستگاه فرز جهت عملیات شیار زنی فرم

۴

انجام 

فرزکاری 

 شیارها

 05. 0کولیس 

 گونیا موئی

 سوهان تخت و پشت ماهی

 دقیقه 270

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

ابزار اندازه گیری -4

مناسب

-هی)اولینکاریب درست ماشی، ترتیبا دقت ابعاد یات فرزکارینجام عملا

دوام ابزار -ت سطح مطابق نقشهیفی، ک(یینها
۳

-هی)اولینکاریب درست ماشی، ترتیبا دقت ابعاد یات فرزکاریانجام عمل

( مطابق نقشهیینها
۲

1یبدون دقت ابعاد یات فرزکاریانجام عمل

۵

کنترل و 

اصلاح قطعه 

یینها

 قطعه کار نهیی

 های اندازه گیریابزار

 صفحه صافی مناسب در کارگاه

دقیقه 15

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

 ابزار کنترل مناسب-4

قطعه کار نهایی-5

اندازه گیری و کنترل ابعادی و کیفیت سطوح ماشینکاری مطابق نقشه با 

مستندات کافی
۳

۲نترل ابعادی و کیفیت سطوح ماشینکاری مطابق نقشه اندازه گیری و ک

1قطعه اسقاط و عدم امکان تصحیح مجدد

 ،های غیرفنیشایستگی

توجهات  ،بهداشت ،ایمنی

 محیطی و نگرش: زیست

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

و محیط کار تمیزکردن دستگاه - ۳

رعایت دقت و نظم -4

 

 4تا  1رعایت بند 
۲

2و  1رعایت بند 
1

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 4و  ۳از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،نیهای غیرفاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار  ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،طح شایستگی انجام کارس .باشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،و آموزش دیگران: خبرگی در انجام کار تسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  خ ارزشیابی:تاری شماره ملینام و نام خانوادگی

  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳۴ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

با دستگاه  یتراشیچندضلع

فرز مطابق نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی  یتراشیندضلعچکار7۲۲۳1۲0۳۴1کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

 ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . مکان و ،زمان

ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 
قطعه کار  یبررس 

 هیاول

 05. 0کولیس 

 یقهدق 5زمان

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

ت حداقل یمواد خام بر اساس اطلاعات نقشه با رعا هیو ته ینقشه خوان

 یبرداربه محصول و حداقل حجم براده زینسبت دورر
۳ 

2مواد خام بر اساس اطلاعات نقشه هیو ته یخوان نقشه

ه و جنس مواد خام بدون انطباق با اطلاعات نقشه از نظر ابعاد قطع هیته

قطعه کار
1

 دستگاه یسازآماده ۲

متناسب با  فرز انگشتی

 جنس قطعه کار

)فشنگی  انواع فرزگیرها

 )کولت(( و روبنده

 آچار تخت

 دقیقه ۳0زمان 

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

انتخاب ، مناسب انتخاب کند ریابزار گ ،فرز مناسب غهیت انتخاب

 یفرزکار اتی( متناسب با عمل.  .. و روبند-کوپیبند)تا
۳

 عدم انتخاب بند ،مناسب انتخاب کند ریابزار گ ،فرز مناسب غهیت انتخاب

یفرزکار اتی( متناسب با عمل. . . روبندو-کوپی)تا
2

1یتراش یچندضلع اتیابزار و قطعه کار جهت عمل یساز آماده

۳
و  بستن قطعه کار 

 ابزار

 اه فرز اونیورسالدستگ

ساعت اندازه 

 01. 0گیری)اندیکاتور(

 چکش کاِئو چوئی

 آچار آلن و تخت

 دقیقه 50زمان 

 مشاهده-1

گزارش -2

 کار)محاسبات(

 چک لیست-۳

)ساعت  دستگاه فرز یاتیبره کردن عملیکال ،دستگاه فرز مناسب انتخاب

 حیصح یشرویو سرعت پ یدور براده بردار میتنظ، (یکردن و روغن کار
۳

)ساعت  دستگاه فرز یاتیبره کردن عملیکال ،دستگاه فرز مناسب انتخاب

یبراده بردار نرخ میعدم تنظ ،(یکردن و روغن کار
2

گر ملحقات با یم و دیدستگاه تقس ،ریفرز و ابزار گ غهیو بستن ت انتخاب

عدم  فرز با جنس قطعه و با غهیا عدم تناسب تیف یضع یبندرهیگ

ابزار و قطعه یمحورهم

1

 یچندضلع یانجام فرزکار ۴

 05. 0کولیس 

 گونیا موئی

سوهان تخت و 

 ماهیپشت

 دقیقه 270

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

ابزار اندازه گیری -4

مناسب

دوام  -ت سطح مطابق نقشهیفیک ،یبا دقت ابعاد یتراش یچندضلع انجام

ابزار
۳

2مطابق نقشه ،یبا دقت ابعاد یتراش یدضلعچن انجام

1یبدون دقت ابعاد یتراش یچندضلع انجام

۵
قطعه  یکارگاه تیفیکنترل ک

سطح( تیفیکار )اندازه و ک

، ییاقطعه کار نه

 ،گیریابزارهای اندازه

 صفحه صافی مناسب

 در کارگاه

دقیقه 15

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

 کنترل مناسب ابزار-4

قطعه کار نهایی-5

مطابق نقشه با  ینکاریسطوح ماش تیفیو ک یو کنترل ابعاد یریگ اندازه

یمستندات کاف
۳

2مطابق نقشه ینکاریسطوح ماش تیفیو ک یو کنترل ابعاد یریگ اندازه

1مجدد حیاسقاط و عدم امکان تصح قطعه

 ،اشتبهد ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

 محیطی و نگرش: توجهات زیست

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 یحات: وضت

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 4و  2از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

سطح شایستگی  .در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد ،ای انجام می شودیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفهتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکل .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،انجام کار

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،تحلیل ریزی وتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشینامهسازمان پژوهش و بر

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳۴ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

با  یتراشدندهچرخ

دستگاه فرز مطابق نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی یتراشدندهچرخکار7۲۲۳1۲0۳۴۲کد کار

 

مراحل کارردیف
 شرایط انجام کار

(. . . مکان و ،زمان ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار
ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی

نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 

نقشه خوانی 

بررسی  و

قطعه کار 

 اولیه

 05. 0کولیس 

 دقیقه 5زمان

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 ،تهیه ابعادی ماده خام با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه

 ر اساس اطلاعات نقشهانتخاب جنس صحیح قطعه کار ب
۳ 

، تهیه ابعادی ماده خام با در نظر گرفتن اضافه بار لازم بر اساس نقشه

انتخاب اشتباه جنس قطعه کار
2

1نقشه خوانی غلط جهت انتخاب ابعادی قطعه و جنس قطعه کار

۲
 یآماده ساز

ابزار و قطعه 

 کار

فرز مدولی متناسب با جنس قطعه 

 (Nrهاکار)سری

 ها)میل فرز گیر افقی(انواع فرزگیر

 آچار تخت

 مرغک و نیم مرغک مخصوص دستگاه فرز

 دقیقه ۳0زمان 

 مشاهده-1

گزارش -2

محاسبات چرخ 

 هادنده

 چک لیست-۳

انتخاب دستگاه تقسیم با صفحات سوراخ دار صحیح و تیغه فرز مدولی 

 (Nrها)سریمتناسب با مدول و تعداد دندانه
۳

دستگاه تقسیم با صفحات سوراخ دار صحیح و تیغه فرز مدولی  انتخاب

متناسب با محاسبات صحیح 
2

1عدم انتخاب صحیص دستگاه تقسیم متناسب با تعداد تقسیمات 

۳
 یآماده ساز

م یو تنظ

 ن فرزیماش

 دستگاه فرز اونیورسال

 01. 0ساعت اندازه گیری)اندیکاتور(

 چکش کاِئو چوئی

 تخت آچار آلن و

 دقیقه 50زمان 

 مشاهده-1

گزارش -2

 کار)محاسبات(

 چک لیست-۳

، کالبره کردن عملیاتی . (. عمودی و-انتخاب دستگاه فرز مناسب)افقی

، تنظیم دور براده برداری و دستگاه فرز)ساعت کردن و روغن کاری(

 سرعت پیشروی صحیح

۳

کالبره کردن عملیاتی  ،. (. عمودی و-انتخاب دستگاه فرز مناسب)افقی

، عدم تنظیم نرخ براده برداریدستگاه فرز)ساعت کردن و روغن کاری(
2

عدم آماده سازی درست دستگاه فرز جهت عملیات فرزکاری

۴

انجام 

فرزکاری 

چرخ دنده 

 تراشی

 کولیس گام و مدول

 گونیا موئی

 ماهیسوهان تخت و پشت

 دقیقه 270

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

ابزار اندازه گیری -4

مناسب

ب درست ی، ترتیات چرخ دنده تراشی با دقت ابعادیانجام عمل

ت سطح مطابق یفیک-پروفیل صحیح دندانه  ،(یینها-هی)اولینکاریماش

نقشه

۳

ب درست ی، ترتیات چرخ دنده تراشی با دقت ابعادیانجام عمل

 ،(یینها-هی)اولینکاریماش
2

1یبدون دقت ابعاد یات فرزکاریانجام عمل

۵

کنترل و 

اصلاح 

قطعه 

یینها

 قطعه کار نهایی

 های اندازه گیریابزار

 صفحه صافی مناسب در کارگاه

دقیقه 15

 مشاهده-1

 گزارش کار-2

 چک لیست-۳

ابزار کنترل -4

 مناسب

قطعه کار نهایی-5

کاری مطابق نقشه اندازه گیری و کنترل ابعادی و کیفیت سطوح ماشین

با مستندات کافی
۳

2اندازه گیری و کنترل ابعادی و کیفیت سطوح ماشینکاری مطابق نقشه 

قطعه اسقاط و عدم امکان تصحیح مجدد

 ،های غیرفنیشایستگی

توجهات  ،بهداشت ،ایمنی

 محیطی و نگرش: زیست

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 وضیحات: ت

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( بحرانی )مراحل 5و  ۳از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

سطح شایستگی  .است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشددر هر محیط کاری ممکن  ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،انجام کار

 هارها و فعالیتسروکار داشتن با سطح وسیعی از کا ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

گ ارزشیابی کارنمون بر

  تاریخ ارزشیابی: شماره ملینام و نام خانوادگی

  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳۵ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

 فرزکاری سطوح فرمدار

مطابق نقشه
 سطح صلاحیتزکاریتولید قطعات به روش فر وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت سطح شایستگی فرزکاری سطوح فرمدارکار7۲۲۳1۲0۳۵1کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

 ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . مکان و ،زمان

ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 هشد

1 
قطعه  یبررس -1

 هیکار اول
 متریلیم05/0س یکول

 قهیدق 5زمان 

 مشاهده -1

 گزارش کار  -2

و  عیتسر یفاکتورها یریکارگساخت همراه با به ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

 . ساخت تیفیزمان و ک یسازنهیبه
۳ 

2ساخت ندیفرآ یو طراح حیصح یخواننقشه

1ساخت ندیفرآ ین طراحبدو یخواننقشه

۲

۲- 

 یسازآماده

 دستگاه

ورسال با ین فرز انیماش

ساعت  –متعلقات 

 -آچار تخت -یریگاندازه

 - یزیروم یره موازیگ

 یکارل روغنیوسا

 قهیدق ۳0زمان

 -2مشاهده  -1

 گزارش کار

۳ یکارو روغن یشرویح دور و پیم صحیتنظ –ره یساعت بودن و محکم بودن گ

2یشرویح دور و پیم صحیتنظ -رهیبودن و محکم بودن گ ساعت

1یشرویا پیم نبودن دور یتنظ -رهیا محکم نبودن گیساعت 

۳

بستن  -۳

و  قطعه کار

 ابزار

 فرم تراش()غه فرزیت

 – خورده سنگ یسر ریز

 کائوچوئی چکش

 قهیدق5 زمان

 -2مشاهده  -1

 گزارش کار

مطابق دستورالعمل  زاتیابزار و تجه ،قطعه قیو دق عیسر ،کامل و بستن یسازآماده

 . استاندارد
۳

2. مطابق دستورالعمل استاندارد زاتیابزار و تجه ،قطعه ی و بستنسازآماده

1. ی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

۴
 یفرزکار -۴

 دارسطوح فرم
 – تخت سوهان

 قهیدق۳20زمان

 -2مشاهده  -1

قطعه  -۳ش کار گزار

ابزار اندازه  -4کار 

گیری مناسب

۳. یطیست محیتوجهات زسطح و  تیفیو بهبود ک ت زمانیمطابق نقشه و رعا یفرم تراش

2ت زمانیمطابق ابعاد نقشه و رعا یفرم تراش

1با اختلاف اندازه یتراش فرم

۵

 تیفیکنترل ک-۵

قطعه کار  یکارگاه

 تیفی)اندازه و ک

سطح(

ابزارهاو -یینها کار قطعه

 قیدق یریگ وسایل اندازه

 قهیدق 10 زمان

کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

 -۳گزارش کار 

قطعه - 4 ستیلچک

وسایل کنترل  -5کار 

و اندازه گیری قوسها

در گزارش  ینقشه و مستندسازمطابق قطعه سطح  تیفیکنترل ابعاد و کو  یریگاندازه

کار
۳

2. نقشهمطابق قطعه سطح  تیفیکنترل ابعاد و کو  یریگاندازه

1شابلون کنترل قطعه کار با

 ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

محیطی  توجهات زیست ،بهداشت

 و نگرش:

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

ارتمیزکردن دستگاه و محیط ک - ۳

رعایت دقت و نظم -4

 

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 4و  2از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار  ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،انجام کارسطح شایستگی  .باشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران -

. هدایت و راهنمایی دیگران ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،ران: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگتسلط )سطح چهار( -
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 وزارت آموزش و پرورش

 ریزی آموزشیسازمان پژوهش و برنامه

ای و کاردانشهای درسی فنی و حرفهدفتر تالیف کتاب

نمون برگ ارزشیابی کار

 شماره ملینام و نام خانوادگی
تاریخ 

 ارزشیابی:
 

  استاندارد عملکرد کار:7۲۲۳1۲0۳۵ کدپیمانه/پودمان ن ابزاریماش کاربران  :حرفه7۲۲۳1۲کد حرفه

تراشی با دستگاه فرز کره

مربوط مطابق نقشه
 سطح صلاحیتتولید قطعات به روش فرزکاری وظیفه شغل: 7۲۲۳1۲0۳ کد وظیفه شغل 

تسلط مهارت طح شایستگی ستراشیکرهکار7۲۲۳1۲0۳۵۲کد کار

 

مراحل کارردیف

 شرایط انجام کار

 ،تجهیزات ،مواد ،)ابزار

. (. . مکان و ،زمان

ها/داوری/نمره دهی(استاندارد )شاخصابزارهای ارزشیابی
نتایج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

1 
بررسی قطعه کار 

 اولیه
 متریلیم05/0س یکول

 قهیدق 5زمان 

 همشاهد -1

 -۳گزارش کار  -2

 یفاکتورها یریکارگساخت همراه با به ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

 . ساخت تیفیزمان و ک یسازنهیو به عیتسر
۳ 

2ساخت ندیفرآ یو طراح حیصح یخواننقشه

1ساخت ندیفرآ یبدون طراح یخواننقشه

۲
سازی آماده

 دستگاه

ورسال با ین فرز انیماش

 –متعلقات)دستگاه تقسیم( 

آچار  -یریگساعت اندازه

 یکارل روغنیوسا -تخت

 قهیدق 40زمان

 -2مشاهده  -1

 گزارش کار

۳ یکارو روغن یشرویح دور و پیم صحیتنظ

2یشرویح دور و پیم صحیتنظ -

1یشرویا پیم نبودن دور یتنظ -

۳
وتنظیم  بستن

 قطعه کار

 چکش-اچار تخت

 قطعه کار -ئیکائوچو

 قهیدق15 زمان

 -2مشاهده  -1

گزارش کار 

)محاسبات انحراف 

 دستگاه تقسیم(

مطابق  زاتیو تجه ،(قطعهو دقیق دستگاه تقسیم ) کامل و بستن یسازآماده

 . دستورالعمل استاندارد
۳

2. مطابق دستورالعمل استاندارد زاتیتجه ،کار قطعه ی و بستنسازآماده

دستگاه تقسیم برروی میز فرز بستن

تیغچه مناسب –مته لنگ  بستن ابزار۴

 دقیقه 15 –

 -2مشاهده  -1

گزارش کار

مطابق  زاتیابزار و تجه ،قطعه قیو دق عیسر ،کامل و بستن یسازآماده

. دستورالعمل استاندارد
۳

2. ورالعمل استانداردمطابق دست زاتیابزار و تجه ،قطعه ی و بستنسازآماده

1. ی و بستن قطعه و ابزارسازآماده

۵

 یفرزکار

)عملیات کره 

تراشی(

 – تخت سوهان

قهیدق۳20زمان

 -2مشاهده  -1

قطعه  -۳گزارش کار 

ابزار اندازه  -4کار 

گیری مناسب

ست یتوجهات زسطح و  تیفیو بهبود ک ت زمانیمطابق نقشه و رعا یکره تراش

 .یطیمح
۳

2ت زمانیمطابق ابعاد نقشه و رعا یکره تراش

با اختلاف اندازه یکره تراش

۶

 تیفیکنترل ک

قطعه  یکارگاه

کار )اندازه و 

 سطح( تیفیک

ابزارهاو -یینها کار قطعه

 قیدق یریگ وسایل اندازه

 قهیدق 10 زمان

 کارگاه مکان

 -2مشاهده  -1

 -۳گزارش کار 

قطعه - 4 ستیلچک

وسایل کنترل  -5کار 

 و اندازه گیری قوسها

در  ینقشه و مستندسازمطابق قطعه سطح  تیفیکنترل ابعاد و کو  یریگاندازه

گزارش کار
۳

 یفاکتورها یریکارگساخت همراه با به ندیفرآ یو طراح قیدق یخواننقشه

. ساخت تیفیزمان و ک یسازنهیو به عیتسر
۳

2ساخت ندیفرآ یو طراح حیصح یخواننقشه

 ،ایمنی ،های غیرفنیشایستگی

 توجهات زیست ،بهداشت

 محیطی و نگرش:

 رعایت قواعد و اصول در مراحل کار  –1

کار و کفش ایمنیاستفاده از لباس -2

تمیزکردن دستگاه و محیط کار - ۳

 رعایت دقت و نظم -4

4۲تا  1رعایت بند 

21و  1رعایت بند 

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

 توضیحات: 

 :معیار شایستگی انجام کار .1

 ( )مراحل بحرانی 5و  ۳از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 توجهات زیست محیطی و نگرش  ،بهداشت ،ایمنی ،های غیرفنیاز بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2 کسب حداقل میانگین -

در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد  ،ای انجام می شودتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

  .معیار اساسی ارزشیابی است ،سطح شایستگی انجام کار .انتظار باشد

 هاسروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ،گویی در برابر کارهای خودپاسخ ،ریزی و تحلیلتوانایی برنامه ،اهر و قادر به آموزش و هدایت دیگرانمهارت )سطح سه(: م -

. هنمایی دیگرانهدایت و را ،یابیعیب ،سازگاری ،نوآوری ،ایجاد ،: خبرگی در انجام کار و آموزش دیگرانتسلط )سطح چهار( -
 


