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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و عمل 

 اوري   فلزات
812112021کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
2سطح صلاحيت توليد قطعات فلزي به روش ريخته گري

مهارت سطح شايستگي  آماده سازي مخلوط ماسه ترکار8121120211کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1 
وزن ماسه 

 سيليسي

 گیریماهیچه گریریخته کارگاه: مکان

 دقیقه ۲۰: زمان

 ماسه: مصرفی مواد

 ترازو: تجهیزات و ابزار

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
 عملکردی آزمون و کار

 3 خطا حداقل با کار دستور مطابق سیلیسی ماسه وزن استاندارد و دقیق گیریاندازه

2 گیری قابل قبول وزن ماسه سیلیسی با خطای جزئی و در محدوده مجازاندازه
 های موردنیازگیری نادرست وزن ماسه سیلیسی با خطای زیاد و عدم انطباق با نسبتاندازه

1

2

محاسبه مقدار 

چسب و افزودني 

 ها 

سالن ماهيچه -گريکارگاه ريخته

 گيري 
 دقیقه ۲۰زمان:

 مصرفی: ماسهمواد 

 ابزار و تجهیزات : ترازو

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردی آزمون و کار

ها بر اساس استانداردها با کنترل کامل واحدها و شرایط محاسبه دقیق درصد چسب و افزودنی

 فرایندی
3 

2ها با دقت مناسب و خطای جزئیمحاسبه قابل قبول مقدار چسب و افزودنی  

1ها منجر به اختلال در کیفیت مخلوطمحاسبه نادرست یا حدسی مقدار چسب و افزودنی

3

آماده سازي 

مخلوط ماسه تر 

 قالبگيري

سالن  -گريمکان: کارگاه ريخته

 گيري ماهيچه
 دقیقه  ۲۰زمان:

 هاافزودنی -چسب -مصرفی: ماسهمواد 

زمان  -ابزار و تجهیزات: میکسر ماسه 

 سنج

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
 عملکردی آزمون و کار

بت       مل نسببب با کنترل کا خاب و اختلاط دقیق مواد  به مخلوط یکنواخت و   انت ها و دسبببتیابی 
استاندارد

3

2 گیریانتخاب و اختلاط قابل قبول مواد با رطوبت و کیفیت مناسب برای قالب

1گیریانتخاب و اختلاط نامناسب مواد منجر به مخلوط غیریکدست و غیرقابل استفاده در قالب

4

آزمون تجربي 

مخلوط ماسه 

آماده شده

سالن  -گريمکان: کارگاه ريخته

 گيري ماهيچه
 دقیقه  15زمان:

قوطی یا قالب  -مواد مصرفی: ماسه

 کوچک،

ابزار و تجهیزات: میکسر ماسه 

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
عملکردی آزمون و کار

3نتایجهای تجربی استاندارد و تحلیل صحیح ارزیابی دقیق مخلوط ماسه با انجام آزمون

2های ساده و تشخیص قابل قبول کیفیتارزیابی کلی مخلوط ماسه با آزمون

1عدم انجام یا اجرای نادرست آزمون تجربی و ناتوانی در تشخیص کیفیت مخلوط ماسه

شايستگي هاي غير فني , 
ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

لباس  -ایمنیکلاه –ایمنی:  کفش ایمنی -1
 کار
 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

های زیست محیطی: استفاده از سیستم-3
رعایت -هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه

     کار نظافت محیط

 و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4
               کار مراحل در اصول

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

صول  کامل رعایت ستفاده  با ایمنی ا  ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صحیح  ا
 و نظافت مناسببب، تهویه جمله از محیطیزیسببت اصببول رعایت نظم، و دقت علاقه، شببامل

کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها، تفکیک

2

ضعف در نگرش حرفه    عدم رعایت 4الي  1عدم رعايت مورد  ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا شامل  ا ای 
محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

1هاهای اجرایی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

 ارزشيابي:

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و عمل 

 اوري  فلزات
812112021کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

 گري
2سطح صلاحيت

کار8121120212کد کار
تعيين خواص مخلوط ماسه 

 قالبگيري
مهارت سطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نمره کسب 

 شده 

1
آماده سازي 

مخلوط ماسه تر

 مکان: کارگاه ريخته گري 
 دقیقه ۲۰زمان: 

 چسب و افزدنی ها -مواد مصرفی: ماسه

زمان  -ترازو -ابزار و تجهیزات: میکسر ماسه

 سنج

یک  لیسبببت، چبک   روبر

 مشبباهده سببطحی،سببه
یابی  عملکرد،  و فرایند ارز

 زمان سببنجش محصببول،

 آزمبون  و کببار انببجببام
 عملکردی

ها، رطوبت و سببازی دقیق مخلوط ماسببه با کنترل کامل نسبببتآماده
 گیرییکنواختی و دستیابی به کیفیت استاندارد قالب

3

ها و کیفیت سازی قابل قبول مخلوط ماسه با رعایت نسبی نسبتآماده
گیریمناسب برای قالب

2

ها، رطوبت سازی نامناسب مخلوط ماسه همراه با خطا در نسبت     آماده

گیریو یکنواختی و غیرقابل استفاده برای قالب
1

2

تهيه نمونه 

استاندارد 

استحکام فشاري 

 تر

 مکان: کارگاه ريخته گري 
 دقیقه ۲۰زمان: 

 چسب و افزدنی ها -مواد مصرفی: ماسه

مونببه              تجهیزات: الببک، دسبببتگبباه ن بزار و  ا

 سازی،دستگاه کوبه آزمایشگاهی، قیف، استوانه

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

تهیه نمونه اسبببتاندارد با مخلوط یکنواخت، تراکم دقیق و ابعاد کاملا  
منطبق بر استاندارد آزمون

3

ناسبببب و خطای جزئی در            با تراکم و ابعاد م بل قبول  قا هیه نمونه 

 یکنواختی
2

 
ناسبببب با تراکم ناهماهنع، عیوب      یه نمونه نام سببباختاری و عدم  ته

 انطباق با استاندارد آزمون

1

3

انجام آزمون 

استحکام فشاري 

 تر

 مکان: کارگاه ريخته گري 
 دقیقه 3۰زمان: 

 مخلوط ماسه قالبگیریمواد مصرفی: 

ابزار و تجهیزات: دستگاه کوبه،ترازوی 

 دیجیتال، دستگاه استحکام فشاری ماسه

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

انجام دقیق آزمون با تنظیم صبحیح دسبتگاه، بارگراری اسبتاندارد و      

تفسیر معتبر نتایج
3

2صورت قابل قبول با خطای جزئی در اجرا و ثبت نتایجانجام آزمون به

اساسی در تنظیم، بارگراری  اجرای نادرست آزمون همراه با خطاهای  
و ثبت نتایج

1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 
بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

لباس  -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

های زیست محیطی: استفاده از سیستم-3

 رعایت-هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه

     کار نظافت محیط

 و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                   کار مراحل در اصول

 رعايت بند 1 الي 4

 

 فردی، تجهیزات از صبببحیح اسبببتفاده با ایمنی اصبببول کامل رعایت
صول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ایحرفه نگرش از برخورداری  ا

ست  سب،  تهویه جمله از محیطیزی سماندها،  تفکیک و نظافت منا  و پ
 مراحل تمام در اجرایی هایدسبببتورالعمل و قوانین به کامل پایبندی

کار

2

صول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در   4الي  1عدم رعايت مورد  عدم رعایت ا
فه  مل بی  نگرش حر مات   نظمی، بیدقتی و بیای شبببا به الزا توجهی 

به قوانین و            محیطی زیسبببت ندی  پایب یه و نظافت، و عدم  ند تهو مان

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 بي:تاريخ ارزشيا شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات
812112022کدپيمانه/پودمان 

 

کد 

وظيفه 

شغل 

وظيفه شغل:  81211202
توليد قطعات فلزي به روش 

 ريخته گري
2سطح صلاحيت

کد کار
812112022

1
کار

قالب گيري مدل هاي يك تکه و 

 چند تکه
مهارت سطح شايستگي 

 

مرا حل کار
 شرايط انجام کار

مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

 

نمره کسب 

 شده 

 

1
آماده سازي 

ماسه مخلوط تر

 گيري سالن ماهيچه -گريمکان: کارگاه ريخته
 دقیقه  ۲۰زمان:

 هاافزودنی -چسب -مواد مصرفی: ماسه

 زمان سنج -ابزار و تجهیزات: میکسر ماسه 

یک  لیسبببت، چبک   روبر
 مشبباهده سببطحی،سببه

یابی  عملکرد،  و فرایند ارز
 زمان سببنجش محصببول،
 آزمبون  و کببار انببجببام

 عملکردی

ها، رطوبت و سببازی دقیق مخلوط ماسببه با کنترل کامل نسبببتآماده
 گیرییکنواختی و دستیابی به کیفیت استاندارد قالب

3

ها و کیفیت نسبی نسبتسازی قابل قبول مخلوط ماسه با رعایت آماده
گیریمناسب برای قالب

2

ها، رطوبت سازی نامناسب مخلوط ماسه همراه با خطا در نسبت     آماده
گیریو یکنواختی و غیرقابل استفاده برای قالب

1

2
قالبگيري مدل 

 چند تکه

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 مواد مصرفی: ماسه قالبگیری، پودر جدایش

ابزار و تجهیزات: تجهیزات قالبگیری، صفحه زیر 

 مدل چند تکه با سطح جدایشدرجه، درجه و کوبه،

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

ستایی  گیری مدل چندتکه با جدایش اصبولی، هم اجرای دقیق قالب را

تولید قالب بدون خطا و نشتکامل و 
3

لب      قا بل قبول  قا ناسبببب و وجود        اجرای  تاژ م با مون که  ندت گیری چ
خطاهای جزئی قابل اصلاح 

2

ست قالب  شت قالب     گیری چندتکه با هماجرای نادر ضعیف، ن ستایی  را
1و عدم انطباق اجزا

3

کنترل ميزان 

کوبش درجه 

 زيرين و رويي

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 مواد مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، پودر جدایش

ابزار و تجهیزات: تجهیزات قالبگیری، صفحه زیر 
 مدل چند تکه با سطح جدایشدرجه، درجه و کوبه،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام
 عملکردی

های قالب و یکنواخت و اصولی با تراکم استاندارد در تمام بخشکوبش 
بدون نقاط ضعف ساختاری

3

کوبش قابل قبول با تراکم نسبببتا  یکنواخت و وجود نواقص جزئی در   
برخی نواحی

2

کوبی و کوبش نامناسب و غیریکنواخت با ایجاد نقاط سست یا بیش

عدم آمادگی قالب
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

لباس  -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

های زیست محیطی: استفاده از سیستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه

     کار نظافت محیط

 و قواعد رعایتشایستگی های غیرفنی: -4

                   کار مراحل در اصول

 رعايت بند 1 الي 4

 

 فردی، تجهیزات از صبببحیح اسبببتفاده با ایمنی اصبببول کامل رعایت

صول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ایحرفه نگرش از برخورداری  ا
ست  سب،  تهویه جمله از محیطیزی سماندها،  تفکیک و نظافت منا  و پ

 مراحل تمام در اجرایی هایدسبببتورالعمل و قوانین به کامل پایبندی

کار

2

صول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در   4الي  1عدم رعايت مورد  عدم رعایت ا
فه  مل بی  نگرش حر مات   نظمی، بیدقتی و بیای شبببا به الزا توجهی 

به قوانین و            زیسبببت ندی  پایب یه و نظافت، و عدم  ند تهو مان محیطی 

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني (2و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات

کدپيمانه/پودما

ن 
812112022

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

 گري
2سطح صلاحيت

مهارت سطح شايستگي  طراحي اجزا سيستم راهگاهيکار8121120222کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1
آماده سازي 

مخلوط ماسه تر

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 چسب و افزدنی ها -مواد مصرفی: ماسه

 ابزار و تجهیزات:میکسر ماسه،ترازو، زمان سنج

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

ها، رطوبت و یکنواختی و سببازی دقیق مخلوط ماسببه با کنترل کامل نسبببت آماده
 گیریدستیابی به کیفیت استاندارد قالب

3

ها و کیفیت مناسب برای سازی قابل قبول مخلوط ماسه با رعایت نسبی نسبتآماده
گیریقالب

2

ها، رطوبت و یکنواختی و سازی نامناسب مخلوط ماسه همراه با خطا در نسبت   آماده
گیریغیرقابل استفاده برای قالب

1

2
قالبگيري مدل 

 چند تکه

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 

 مواد مصرفی: ماسه قالبگیری، پودر جدایش
حه زیر     قالبگیری، صبببف ابزار و تجهیزات: تجهیزات 

 مدل چند تکه با سطح جدایشدرجه، درجه و کوبه،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،
 عملکردی آزمون

راسببتایی کامل اجزا و گیری مدل چندتکه با جدایش صببحیح، هماجرای دقیق قالب
تولید قالب بدون نشت یا خطا

3

گیری چندتکه با مونتاژ مناسبببب و وجود خطاهای جزئی در اجرای قابل قبول قالب

راستایی یا اتصال هم
2

راسببتایی ضببعیف، نشببت قالب و عدم  گیری چندتکه با هماجرای نادرسببت قالب  
انطباق اجزا

1

3

کنترل ميزان 

کوبش درجه 

 زيرين و رويي

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، پودر جدایش مواد

حه زیر     قالبگیری، صبببف ابزار و تجهیزات: تجهیزات 

 مدل چند تکه با سطح جدایشدرجه، درجه و کوبه،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

جاد تراکم یکنواخت و      لایه کنترل دقیق میزان کوبش در  با ای های زیرین و رویی 

متعادل در کل درجه
3

2هاکنترل قابل قبول کوبش با تراکم نسبتا  یکنواخت و اختلاف جزئی بین لایه  

1هاکنترل قابل قبول کوبش با تراکم نسبتا  یکنواخت و اختلاف جزئی بین لایه

4

اجراي سيستم 

  راهگاهي فشاري

بر قالب

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 مواد مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، پودر جدایش

ابزار و تجهیزات: تجهیزات قالبگیری، صفحه زیر 

مدل چند تکه با سطح جدایشدرجه، درجه و کوبه،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

عملکردی آزمون

شاری با توزیع یکنواخت جریان مراب و       ستم راهگاهی ف سی طراحی و اجرای دقیق 
حداقل تلاطم و عیب

3

اجرای قابل قبول سببیسببتم راهگاهی فشبباری با عملکرد مناسببب و وجود خطاهای  
جزئی در طراحی یا مونتاژ 

2

شاری با          ستم راهگاهی ف سی ست  سب جریان مراب و ایجاد  اجرای نادر توزیع نامنا
گیریعیوب در قالب

1

5 

اجراي سيستم 

راهگاهي غير 

 فشاري  بر قالب

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
 مواد مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، پودر جدایش

ابزار و تجهیزات: تجهیزات قالبگیری، صفحه زیر 

 جدایشمدل چند تکه با سطح درجه، درجه و کوبه،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

شده مراب و کاهش اجرای دقیق سیستم راهگاهی غیر فشاری با هدایت کنترل
عیوب ناشی از جریان

2 

و وجود خطاهای  اجرای قابل قبول سیستم راهگاهی غیر فشاری با عملکرد مناسب  
 2جزئی در طراحی یا اجرا

سب مراب و ایجاد         اجرای نادرسبت سبیسبتم راهگاهی غیر فشباری با توزیع نامنا
لب هنگام اجرای          گریعیوب در قطعه ریخته   قا یا تخریب در  جاد ترک، ریزش  ای

گری سیستم راهگاهی نامناسب و پرریسک برای ریخته  راهگاه 
1 

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 
بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1
 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲
 -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

     کار رعایت نظافت محیط-هاجداسازی و تفکیک زباله

 در اصول و قواعد رعایتشایستگی های غیرفنی: -4
                  کار مراحل

 رعايت بند 1 الي 4

 

 نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صحیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 تهویه جمله از محیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحرفه
 هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها، تفکیک و نظافت مناسب،

کار مراحل تمام در اجرایی

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در نگرش 4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند تهویه توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیای شامل بیحرفه
هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعملو نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و 

1

 بلی    ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 خیر    
 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1
  ) مراحل بحراني (5و 4از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲
 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -
چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات
812112023کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

گري
2سطح صلاحيت

کار8121120231کد کار
آماده سازي مخلوط ماسه 

قالبگيري
مهارت سطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

و  )ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

 وزن ماسه سيليسي1

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه 15زمان: 
 مواد مصرفی: ماسه قالبگیری 

 ابزار و تجهیزات: ترازو ، باسکول

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی
 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 خطا حداقل با کار دستور مطابق سیلیسی ماسه وزن استاندارد و دقیق گیریاندازه

2گیری قابل قبول وزن ماسه سیلیسی با خطای جزئی و در محدوده مجازاندازه

ست وزن ماسبه سبیلیسبی با خطای زیاد و عدم     اندازه های انطباق با نسببت گیری نادر
موردنیاز

1

2
محاسبه مقدار 

 چسب و افزودني ها

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه ۲۰زمان: 
مواد مصرفی: ماسه قالبگیری، چسب سیلیکات 

 سدیم 
 ابزار و تجهیزات: ترازو ، باسکول، ماشین حساب 

 روبریک لیست،چک
 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش
 عملکردی آزمون

ها بر اساس استانداردها با کنترل کامل واحدها و محاسبه دقیق درصد چسب و افزودنی
شرایط فرایندی

3

2ها با دقت مناسب و خطای جزئیمحاسبه قابل قبول مقدار چسب و افزودنی  

به اختلال در کیفیت ها منجر محاسبببه نادرسببت یا حدسببی مقدار چسببب و افزودنی  
مخلوط

1

3
آماده سازي مخلوط 

ماسه قالبگيري 

co2 

 گريکارگاه ريخته

 دقیقه 35زمان: 
مواد مصرفی: ماسه قالبگیری، چسب سیلیکات 

 سدیم 

 ابزار و تجهیزات: ترازو ، باسکول، میکسر ماسه 

 روبریک لیست،چک
 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش
 عملکردی آزمون

با کنترل کامل نسبت ماسه، چسب سیلیکاتی و       ₂ سازی دقیق مخلوط ماسه  آماده

گازدهی یکنواخت و دستیابی به استحکام استاندارد
3

با یکنواختی مناسببب و خطاهای جزئی در  CO₂سببازی قابل قبول مخلوط ماسببه آماده
ها یا گازدهینسبت

2

سه     آماده   سب مخلوط ما سب و گازدهی و     CO₂سازی نامنا سبت چ همراه با خطا در ن

کاهش شدید کیفیت قالب
1

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, 

بهداشت, توجهات زیست محیطی و 

 نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

های استفاده از سیستمزیست محیطی: -3

رعایت -هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه

     کار نظافت محیط

 و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در اصول

 رعايت بند 1 الي 4

 

 نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صحیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 مناسب، تهویه جمله از محیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحرفه
 در اجرایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها، تفکیک و نظافت

کار مراحل تمام

2

ای عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در نگرش حرفه4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیشامل بی
1هاهای اجرایی در انجام فعالیتعدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1
  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -
ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه  .۲

 ارزشیابی است. 

 ر داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکا -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

: حرفه 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات
812112023کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

 گري
2سطح صلاحيت

کار8121120232کد کار
گيري مدل هاي يك تکه و قالب

چند تکه با مخلوط ماسه 
مهارت سطح شايستگي 

  

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده سازي 

مخلوط ماسه 

 co2قالب گيري 

 گريکارگاه ريخته
 دقیقه 35زمان: 

مواد مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، 

 ، پودر جدایشگاز 

ابزار و تجهیزات: مدل، درجه، صفحه 

زیر درجه، ابزار قالبگیری، مخزن گاز 

 دمنده گاز  -

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

با کنترل کامل نسبت ماسه، چسب سیلیکاتی و گازدهی  ₂ مخلوط ماسهسازی دقیق آماده

 یکنواخت و دستیابی به استحکام استاندارد
3

ها یا با یکنواختی مناسب و خطاهای جزئی در نسبت CO₂سازی قابل قبول مخلوط ماسه آماده
گازدهی

2

همراه با خطا در نسبت چسب و گازدهی و کاهش  CO₂سازی نامناسب مخلوط ماسه آماده  
شدید کیفیت قالب

1

2
قالب گيري مدل 

 چند تکه

 گريمکان: کارگاه ريخته

 دقیقه 35زمان: 
مواد مصرفی: مخلوط ماسه قالبگیری، 

 پودر جدایش

ابزار و تجهیزات: مدل، درجه، صفحه 
 زیر درجه، ابزار قالبگیری

 سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

راستایی کامل و تولید قالب بدون گیری مدل چندتکه با جدایش اصولی، هماجرای دقیق قالب

خطا و نشت
3

2گیری چندتکه با مونتاژ مناسب و وجود خطاهای جزئی قابل اصلاح اجرای قابل قبول قالب

1راستایی ضعیف، نشت قالب و عدم انطباق اجزاگیری چندتکه با هماجرای نادرست قالب

3

دمش گاز جهت 

 سخت شدن

 قالب

 گريمکان: کارگاه ريخته

 دقیقه 35زمان: 
سه قالبگیری،     صرفی: مخلوط ما مواد م

 ، پودر جدایش2COگاز 
ابزار و تجهیزات: مدل، درجه، صبببفحه 

قالبگیری، مخزن گاز      جه، ابزار  زیر در

2CO-  2دمنده گازCO 

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

سختی استاندارد   اجرای دقیق دمش گاز با کنترل کامل زمان، فشار و یکنواختی برای رسیدن به   
3قالب

2اجرای قابل قبول دمش گاز با سختی مناسب و وجود خطاهای جزئی در زمان یا فشار

1ازحد و کاهش کیفیت قالباجرای نادرست دمش گاز با سختی ناکافی یا بیش  

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, 
بهداشت, توجهات زیست محیطی و 

 نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1
 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

-زیست محیطی: استفاده از سیستم-3

-جداسازی و تفکیک زباله -های تهویه

     کار رعایت نظافت محیط-ها
 شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                  کار مراحل در اصول و قواعد
 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صببحیح اسببتفاده با ایمنی اصببول کامل رعایت
صول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ست  ا سب،  تهویه جمله از محیطیزی  تفکیک و نظافت منا

کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها،

2

ای شبامل  عدم رعایت اصببول ایمنی و اسببتفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضببعف در نگرش حرفه4الي  1رعايت مورد عدم 
ست نظمی، بیدقتی و بیبی محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به توجهی به الزامات زی

1هاهای اجرایی در انجام فعالیتقوانین و دستورالعمل

)شايستگي انجام کار(ارزشيابي کار 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1
  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -
هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کار نمون برگ ارزشيابي

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

 ارزشيابي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات
812112024کدپيمانه/پودمان 

 

وظيفه شغل:  81211202کد وظيفه شغل 
توليد قطعات فلزي به روش 

 ريخته گري
2سطح صلاحيت

مهارت سطح شايستگي  آماده سازي مذاب کار8121120241کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

 

نمره 

کسب 

 شده 

 

1

بررسي اوليه 

کوره ذوب و 

آماده کردن مواد 

 يزاتاوليه و تجه

 مکان: کارگاه ريخته گري 

 دقیقه  3۰زمان: 
 قراضه و ..  -مواد مصرفی: شمش

مل : ابزار و تجهیزات: یل    -ابزار توزین -پیش گرمکن -تجهیزات ح  -پات
 ملاقه -ظرف شلاکه گیر -شلاکه گیر

 روبریک لیست،چک
 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش
 عملکردی آزمون

سببازی دقیق مواد بررسببی کامل و ایمن کوره بوب و آماده
 اولیه و تجهیزات مطابق استانداردهای کاری

3

ناسبببب مواد و  بررسبببی قابل قبول کوره و آماده سبببازی م
سازیتجهیزات با خطاهای جزئی در کنترل یا آماده

2

مواد و سازی نامناسب بررسی ناقص یا نادرست کوره و آماده
تجهیزات و ایجاد ریسک در فرآیند بوب

1

2

شارژ بوته و 

روشن کردن 

 کوره

 مکان: کارگاه ريخته گري 

دقیقه  6۰زمان:   
 مواد مصرفی: مواد اولیه )شمش، قراضه، فروآلیاژها (

 ابزار شلاکه گیر -کوره -مگنت -جرثقیل -ابزار و تجهیزات: ابزار توزین

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی
 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 

اندازی اصبولی کوره با رعایت  شبارژ دقیق و ایمن بوته و راه  

کامل ترتیب، ظرفیت و استانداردهای ایمنی
3

کردن قابل قبول کوره با رعایت نسبی اصول و شارژ و روشن
وجود خطاهای جزئی در اجرا

2

اندازی نادرسببت کوره همراه با خطای ایمنی یا شببارژ و راه
فنی و ایجاد اختلال در فرآیند بوب

1

3

خارج کردن بوته 

حاوي مذاب از 

کوره و سرباره 

 گيري

 کان: کارگاه ريخته گري م
 دقیقه  1۰زمان:

 مواد مصرفی: پوشان
شببلاکه، ابزار اعمال گیر، مشببعل گاز، ظرف ابزار و تجهیزات: ابزار سببرباره

 پوشان

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی
 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 

مراب و انجام     کردن ایمن و کنترلخارج  ته حاوی  شبببده بو

 گیری با حداقل اتلاف و حداکثر پاکیزگی مرابدقیق سرباره
3

گیری قابل قبول با رعایت نسبی ایمنی  سرباره کردن و خارج
 و وجود خطاهای جزئی در کنترل مراب

2

گیری نادرسبت با ریسبک ایمنی بالا،   کردن یا سبرباره خارج
 ماندن سرباره در بوتهاتلاف مراب یا باقی

1

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, 
بهداشت, توجهات زیست محیطی و 

 نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

جداسازی و  -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

     کار رعایت نظافت محیط-هاتفکیک زباله

                   کار مراحل در اصول و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 تجهیزات از صببحیح اسببتفاده با ایمنی اصببول کامل رعایت
 و دقت علاقه، شبببامل ایحرفه نگرش از برخورداری فردی،

سب،  تهویه جمله از محیطیزیسبت  اصبول  رعایت نظم،  منا
ندی  و پسبببماندها،  تفکیک  و نظافت   و قوانین به کامل پایب

کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی،  4الي  1رعايت مورد عدم 

فه  مل بی  ضبببعف در نگرش حر نظمی، دقتی و بیای شبببا
ست بی محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زی

ستورالعمل  های اجرایی در انجام عدم پایبندی به قوانین و د

هافعالیت

1

)شايستگي انجام کار(ارزشيابي کار 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112024کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل اوري   فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

کد وظيفه 

شغل 
81211202 

وظيفه 

شغل: 
2سطح صلاحيت توليد قطعات فلزي به روش ريخته گري

مهارت سطح شايستگي  عمليات کيفي مذابکار8121120242کد کار

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

 

نمره 

کسب 

 شده 

 

1

بررسي اوليه 

کوره ذوب و 

شارژ بوته و 

روشن کردن 

 کوره 

 مکان: کارگاه ريخته گري 

 دقیقه  1۰زمان: 
 -مواد مصرفی: 

ابزار و تجهیزات: بوته، پاتیل ،جرثقیل، 
 کمچه، زمان سنج،کوره زمینی 

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،
 عملکردی آزمون

 

سبازی دقیق مواد اولیه و تجهیزات مطابق اسبتانداردهای   آمادهبررسبی کامل و ایمن کوره بوب و  
 کاری

3

سببازی مناسببب مواد و تجهیزات با خطاهای جزئی در کنترل یا  بررسببی قابل قبول کوره و آماده
سازیآماده

2

ست کوره و آماده    سی ناقص یا نادر سک در فرآیند     برر سازی نامناسب مواد و تجهیزات و ایجاد ری
بوب

1

2

خارج کردن بوته 

حاوي مذاب از 

کوره و سرباره 

 اززداييگگيري و 

 مکان: کارگاه ريخته گري 

 دقیقه ۲۰زمان: 
مواد مصببرفی: قرد دگازور آلومینیوم، 

 مراب آلومینیوم

ته سبببایز   کوره ،35ابزار و تجهیزات: بو
زمینی، لوازم و تجهیزات بوب ریزی و 

فلانچر کوره زمینی، سبببربباره گیری، 
 جهت مواد افزودنی به مراب

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

 

گیری کامل و گاززدایی مؤثر مراب با کنترل کامل کیفیت انجام ایمن و دقیق خروج بوته، سبرباره 

و حداقل عیوب
2

گیری کامل و گاززدایی مؤثر مراب با کنترل کامل کیفیت دقیق خروج بوته، سبرباره انجام ایمن و 
و حداقل عیوب

2

سرباره    ست عملیات خروج،  گیری یا گاززدایی با کاهش کیفیت مراب و ایجاد عیوب در انجام نادر
قطعه نهایی

1

3

انجام عمليات 

جوانه زايي مذاب  

و سپس ريخته 

 گري مذاب 

 مکان: کارگاه ريخته گري 
 دقیقه ۲۰زمان: 

 مواد مصرفی: قرد جوانه زا آلومینیوم
کوره ،35ابزار و تجهیزات: بوته سایز 

زمینی، لوازم و تجهیزات بوب ریزی و 
 کوره زمینیسرباره گیری،

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده
 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردی آزمون

 

شده با بهبود ساختار فلز و تولید قطعه گری کنترلزایی مراب و ریختهجوانهعملیات انجام دقیق   
سالم و بدون عیب

3

گری با اثرگراری مناسب و وجود خطاهای جزئی در زایی و ریختهجوانه عملیات انجام قابل قبول  
.کنترل فرآیند

2

جام نادرسبببت     یات  ان جاد عیوب   زایی یا ریختهجوانهعمل گری همراه با کاهش کیفیت مراب و ای

ساختاری در قطعه
1

هاي غير فني ,     شااايسااتگي 
هات             ج هداشااات, تو ايمني, ب

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1

 لباس کار
 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲
-سیستمزیست محیطی: استفاده از -3

-جداسازی و تفکیک زباله -های تهویه

     کار رعایت نظافت محیط-ها
 شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                  کار مراحل در اصول و قواعد

 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 ایحرفه نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صببحیح اسببتفاده با ایمنی اصببول کامل رعایت
صول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ست  ا سب،  تهویه جمله از محیطیزی  تفکیک و نظافت منا

کار مراحل تمام در اجرایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسماندها،

2

 4الي  1عدم رعايت مورد 

ای شبامل  عدم رعایت اصببول ایمنی و اسببتفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضببعف در نگرش حرفه
ست نظمی، بیبی دقتی وبی محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به توجهی به الزامات زی

هاهای اجرایی در انجام فعالیتقوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

مکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری م .۲
 ارزشیابی است. 

 الیت هابا سطح وسیعی از کارها و فع مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 اوري   فلزاتعمل 
812112025کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

 گري
2سطح صلاحيت

کار8121120251کد کار
ذوب گيري از کوره و شلاکه گيري 

 ذوب پاتيل
مهارت سطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

تجهيزات، زمان، مکان و )ابزار،مواد، 

)...

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

بررسي اوليه 

کوره ذوب و 

شارژ بوته و 

روشن کردن 

 کوره

 کارگاه ريخته گري 

 دقیقه  1۰زمان: 
 -مواد مصرفی: 

یل، کمچه،        یل ،جرثق پات ته،  ابزار و تجهیزات: بو
 سنجزمان 

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

ماده     مل و ایمن کوره بوب و آ سبببازی دقیق مواد اولیه و تجهیزات مطابق  بررسبببی کا
 استانداردهای کاری

3

با خطاهای جزئی در  سببازی مناسببب مواد و تجهیزاتبررسببی قابل قبول کوره و آماده
 سازیکنترل یا آماده

2

ست کوره و آماده    سی ناقص یا نادر سب مواد و تجهیزات و ایجاد ریسک     برر سازی نامنا

 در فرآیند بوب
1

2

شارژ بوته و 

روشن کردن 

 کوره

 مکان: کارگاه ريخته گري 

 دقیقه  6۰زمان: 
مواد مصرفی: مواد اولیه )شمش، قراضه، فروآلیاژها 

) 
یل  -ابزار و تجهیزات: ابزار توزین  -مگنت  -جرثق

  ابزار شلاکه گیر -کوره

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی
 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

صولی کوره با رعایت کامل ظرفیت، ترتیب و نکات  شارژ دقیق و ایمن بوته و راه  اندازی ا
 ایمنی

3

شن    صول و وجود خطاهای جزئی در    شارژ و رو سبی ا کردن قابل قبول کوره با رعایت ن

 اجرا
2

شن    ست کوره همراه با خطاهای ایمنی یا فنی و ایجاد اختلال در  شارژ و رو کردن نادر
 فرآیند بوب

1

3

خارج کردن 

مذاب از کوره و 

 سرباره گيري

 مکان: کارگاه ريخته گري 

 دقیقه  1۰زمان:
 مواد مصرفی: پوشان

گیر، مشعل گاز، ابزار و تجهیزات: ابزار سرباره

 ظرف شلاکه، ابزار اعمال پوشان

 روبریک لیست،چک
 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش
 عملکردی آزمون

گیری با حداقل کامل سببرباره شببده خروج مراب از کوره و اجرای  انجام ایمن و کنترل

 اتلاف و کیفیت بالای مراب
2

گیری با رعایت نسببی اصبول و وجود خطاهای   انجام قابل قبول خروج مراب و سبرباره 
 جزئی در کنترل فرآیند

2

گیری همراه با ریسک ایمنی، اتلاف مراب و کاهش انجام نادرست خروج مراب یا سرباره
 کیفیت نهایی

1

4
ريخته گري در 

قالب ماسه اي 

گریکارگاه ریختهمکان

دقیقه ۲۰تا 1۰زمان

ای آماده، پوشان مراب، قالب ماسهمواد مصرفی

)در صورت نیاز(

بوته حاوی مراب، انبر حمل ابزار و تجهیزات

گیر، ظرف ریزی، ابزار سربارهبوته، پاتیل بوب

شلاکه، مشعل گاز

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی
 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

شدگی  گری در قالب ماسبه انجام دقیق ریخته ای با کنترل کامل دما، جریان مراب و پر

یکنواخت بدون ایجاد عیوب
3

جزئی  ای با عملکرد مناسب و وجود خطاهایگری در قالب ماسهانجام قابل قبول ریخته
در کیفیت یا پرشدگی

2

نادرسبببت ریخته     جام  ماسبببه    ان لب  قا ند حفره،      گری در  مان با عیوب جدی  ای همراه 

پرشدن و کاهش کیفیت قطعهناتمام
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 
بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 : نگرش

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1
 نظم -دقت بالا -به کار نگرش: علاقه-۲
 -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

 رعایت نظافت محیط-هاجداسازی و تفکیک زباله
     کار
 اصول و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                 کار مراحل در

 رعايت بند 1 الي 4

 

 نگرش از برخورداری فردی، تجهیزات از صبحیح  اسبتفاده  با ایمنی اصبول  کامل رعایت

صول  رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل  ایحرفه  مناسب، تهویه جمله از محیطیزیست  ا
 در اجرایی هایدسببتورالعمل و قوانین به کامل پایبندی و پسببماندها، تفکیک و نظافت
کار مراحل تمام

2

ستفاده ناقص از    4الي  1عدم رعايت مورد  صول ایمنی و ا ضعف در نگرش حرفه  عدم رعایت ا ای تجهیزات فردی، 

محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیست نظمی، بیدقتی و بیشامل بی 
هاهای اجرایی در انجام فعالیتعدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

1

 بلی    ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 خیر    

 توضیحات: 
 شایستگی انجام کار :معیار  .1

  ) مراحل بحراني ( 4و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

کار، معیار اساسی طحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه س .۲

 ارزشیابی است. 

 ر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در براب -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112حرفه کد
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل اوري   فلزات
812112025کدپيمانه/پودمان 

 

 81211202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 

توليد قطعات فلزي به روش ريخته 

 گري
2سطح صلاحيت

مهارت سطح شايستگي  کنترل فرايند انجماد مذابکار8121120252کد کار
 

کار مرا حلرديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي
نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده سازي ماسه و 

طراحي مدل با 

تغذيه و بدون تغذيه 

 و قالبگير ي 

گریمکان: کارگاه ریخته
دقیقه 6۰زمان: 

شمش، قراضه فلزی، مواد مصرفی: 
فروآلیاژها

ابزار و تجهیزات: ترازو، جرثقیل، مگنت، 
 گیرکوره بوب، ابزار سرباره

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و کار انجام زمان سنجش محصول، و فرایند ارزیابی

 عملکردی آزمون
 

سببازی دقیق ماسببه، طراحی اصببولی مدل با یا بدون ت ریه و آماده  
 گیری مطابق استانداردهای فنی و کیفیاجرای کامل قالب

3

سازی مناسب ماسه و طراحی صحیح مدل با یا بدون ت ریه و      آماده  

ید قابل     گیری بهاجرای قالب صبببورت پایدار و قابل اتکا با کیفیت تول
قبول

2

گیری سببازی و طراحی نامناسببب مدل و ماسببه همراه با قالبآماده  
ناقص و ایجاد عیوب در قطعه نهایی

1

2
شارژ بوته و تهيه 

 مذاب 

 مکان: کارگاه ريخته گري 
 دقیقه  6۰زمان: 

مواد مصرفی: مواد اولیه )شمش، قراضه، 

 فروآلیاژها (
 -جرثقیل -ابزار و تجهیزات: ابزار توزین

 ابزار شلاکه گیر  -کوره -مگنت

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک

 و کار انجام زمان سنجش محصول، و فرایند ارزیابی
 عملکردی آزمون

 

شببارژ صببحیح و ایمن بوته و تهیه مراب یکنواخت و پایدار با رعایت  
شدهکامل اصول فنی، دمای مناسب و ترکیب کنترل

3

صلی و کیفیت قابل قبول،       صول ا شارژ و تهیه مراب با اجرای درست ا
های فرآیند یا یکنواختی مراببرخی ویژگیهمراه با ناپایداری در 

2

سب همراه با خطاهای ایمنی و      ست بوته و تهیه مراب نامنا شارژ نادر

کاهش کیفیت مراب
1

3
ريخته گري در 

 قالب هاي ماسه اي 

گریکارگاه ریختهمکان

دقیقه6۰زمان

شمش، قراضه فلزی، مواد مصرفي

فروآلیاژها

ترازو، جرثقیل، مگنت، ابزار و تجهيزات

 گیرکوره بوب، ابزار سرباره

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و کار انجام زمان سنجش محصول، و فرایند ارزیابی

 عملکردی آزمون

 

ماده    ناسبببب، ریختن        آ با راهگاه و ت ریه م قالب  سبببازی صبببحیح 
شده مراب و تولید قطعه سالم بدون عیبکنترل

3

گیری قابل قبول با اسبتحکام مناسبب و ریختن اصبولی و تولید    قالب

قطعه با کیفیت قابل قبول
2

گیری ضبببعیف و ریختن نامناسببب همراه با ایجاد عیوب جدی  قالب
مانند مک، نیامد یا ریزش قالب

1

4
مقايسه قالب با 

تغذيه و بدون تغذيه

گریکارگاه ریختهمکان

دقیقه6۰زمان

شمش، قراضه فلزی، مواد مصرفي

فروآلیاژها

ترازو، جرثقیل، مگنت، ابزار و تجهيزات

گیکوره بوب، ابزار سرباره

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه روبریک لیست،چک
 و کار انجام زمان سنجش محصول، و فرایند ارزیابی

 عملکردی آزمون

مقایسببه  ،تشببخیص دقیببق نقببش ت ریببه در جبببران انقبببا    
ارائبه  ،شبدگی، پرشبدن قالبب(    صحیح کیفیت قطعات )مک، جمع

گیری درستبندی فنی و نتیجهجمع
3

اشباره  ،تشخیص تفاوت کلی بین قالب با ت ریه و ببدون ت ریبه     

به تأثیر ت ریه بر کیفیت قطعه
2

عدم تشخیص تفاوت عملکرد دو قالب   
درببباره نقببش ت ریببه در  گیببری نادرسببت یببا نبباقص  نتیجببه  

گریریخته
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست 

 محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی -1
 لباس کار

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-۲

های زیست محیطی: استفاده از سیستم-3
رعایت -هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه
     کار محیطنظافت 

 و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4

                  کار مراحل در اصول
 

 رعايت بند 1 الي 4

 

 فردی، تجهیزات از صحیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحرفه نگرش از برخورداری
 و پسماندها، تفکیک و نظافت مناسب، تهویه جمله از محیطیزیست

 مراحل تمام در اجرایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پایبندی
کار

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف 4الي  1عدم رعايت مورد 
توجهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیای شامل بیدر نگرش حرفه

نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و  محیطی مانند تهویه وزیست
هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1
  ) مراحل بحراني (4و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -
ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -

 


