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 شاخه  تحصیلی: فنی و حرفه اي

 فرآوري حرفه اي :     مواد و  -گروه  تحصیلی

 حرفه اي:  متالورژي -رشته تحصیلی
  

 متالورژي ارزشیابی  رشته 
 فلزكاريدرس:  

                         دهمپايه :
 ساعت 300زمان آموزش:  

 1404 تابستان

 نگارش دوم
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نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

 ارزشيابي:

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و عمل 

 آوري فلزات
812112011کدپيمانه/پودمان 

 

 81211201کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
2سطح صلاحيت فلزکاري

مهارت سطح شايستگي  اجراي نقشه مكانيكيکار8121120111کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممكن

نمره کسب 

 شده 

1 

 مكان: کارگاه مكانيک عمومي 

 دقیقه 5زمان 
 مواد مصرفی: قطعه اولیه

 -ابزار و تجهیزات: 

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

 تغییر بدون و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق

 3 شکل

بررسي قطعه کار 

اوليه

2 شکل بدون تغییر  و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به انطباق  قطعه
عدم انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با نقشه و دارای تغییر شکل

1

2

انتخاب و آماده 

سازي ابزار و 

 تجهيزات

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه 5زمان 

  کشخط سوزن و درجه 30 کشخط ابزار و تجهیزات: سوزن
 تخت  کشخط – 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس -دارپایه

 150 طول به فلزکاری گونیای -مترمیلی 300 طول به فلزی
 – 400×  400 ابعاد به کارگاهی صافی صفحه -سالم مترومیلی

 سالم درجه 60 زاویه با تیز نشان سنبه

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3اطمینان از سلامت و دقت ابزار ،کاملاً متناسب با نوع کار و تجهیزات ابزارانتخاب 
2توانایی انتخاب صحیح و کامل  ابزار و تجهیزات آماده سازی شده برای خط کشی

خط کشی عدم توانایی در انتخاب و آماده سازی صحیح ابزار و تجهیزات

1

3
آماده سازي قطعه 

 کار

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه15زمان: 

 مواد مصرفی: کاغذ، مداد
 سوزن -متوسط و خشن 250 ابزار و تجهیزات: سوهان

  مترمیلی 150 طول به فلزکاری گونیای -درجه 30 کشخط
 صافی صفحه 10 موازی گیره -(1-300) فلزی کشخط

 درجه 60 نشانسنبه – 400×  400 کارگاهی

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3قطعه ضخامت از کمتر کار قطعه بستن بیرون و نقشه با کشیخط تطابق

2قطعه ضخامت از بیشتر قطعه بستن بیرون و نقشه با کشیخط تطابق

نقشه با کشیخط تطابق عدم

1

4

ت خط اانجام عملي

کشي بر روي قطعه 

 کار

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه15زمان: 

 مواد مصرفی: کاغذ، مداد
 سوزن -متوسط و خشن 250 ابزار و تجهیزات: سوهان

  مترمیلی 150 طول به فلزکاری گونیای -درجه 30 کشخط
 صافی صفحه 10 موازی گیره -(1-300) فلزی کشخط

درجه 60 نشانسنبه – 400×  400 کارگاهی

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

عملکردی

3کاری نشان سنبه و  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

2کاری نشان سنبه بدون  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

±1/0 تولرانس از خارج کشیخط انجام

1

هاي فير ف ي      شااايسااتگي 

هات         هداشااات  توج ايم ي  ب

 زيست محيطي و نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی–ایمنی:  کفش ایمنی 

 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2
جداسازی و  -های تهویهاستفاده از سیستم    زیست محیطی: -3

     کار رعایت نظافت محیط-هاتفکیک زباله

صول  و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت  -4  کار مراحل در ا
                    

 

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصوول ایمنی با اسوتفاده صوحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش    
صول زیست   حرفه محیطی از جمله تهویه مناسب، ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا

های اجرایی در نظافت و تفکیک پسووماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دسووتورالعمل
تمام مراحل کار

2

ضعف در      4الي  1عدم رعايت مورد  ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا ای نگرش حرفهعدم رعایت ا
محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیست نظمی، بیدقتی و بیشامل بی 

هاهای اجرایی در انجام فعالیتعدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل 2حداقل نمره  کسب  -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ 

 ارزشيابي:

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل آوري فلزات
812112011کدپيمانه/پودمان 

 

 81211201کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
2سطح صلاحيت فلزکاري

/ تسلط مهارتسطح شايستگي  اره کاريکار8121120112کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممكن

نمره کسب 

 شده 

1
بررسي قطعه اوليه 

کار

 مكان: کارگاه مكانيک عمومي

 دقیقه 5زمان 
 -مواد مصرفی: 

 -ابزار و تجهیزات: 

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردی آزمون و کار

 تغییر بدون و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق

 شکل
3

2شکل بدون تغییر  و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به انطباق  قطعه

1انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با نقشه و دارای تغییر شکلعدم 

2

انتخاب و آماده 

سازي ابزار و 

 تجهيزات

مكانيک عموميمكان: کارگاه   

دقیقه 5زمان   
 - :مواد مصرفی

 سوزن و درجه 30 کشخط ابزار و تجهیزات: سوزن

 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس -دارپایه  کشخط
 گونیای -مترمیلی 300 طول به فلزی تخت  کشخط –

 صافی صفحه -سالم مترومیلی 150 طول به فلزکاری
 زاویه با تیز نشان سنبه – 400×  400 ابعاد به کارگاهی

 سالم درجه 60

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
 عملکردی آزمون و کار

اطمینان از سلامت و دقت  ،کاملاً متناسب با نوع کار و تجهیزات انتخاب ابزار
ابزار

3

شده برای خط      سازی  صحیح و کامل  ابزار و تجهیزات آماده  توانایی انتخاب 
کشی

2

1خط کشی عدم توانایی در انتخاب و آماده سازی صحیح ابزار و تجهیزات

3
آماده سازي قطعه 

 کار

 مكانيک عموميمکان: کارگاه 

 دقیقه15زمان: 

 مواد مصرفی: کاغذ، مداد
 سوزن -متوسط و خشن 250 ابزار و تجهیزات: سوهان

 150 طول به فلزکاری گونیای -درجه 30 کشخط
 10 موازی گیره -(1-300) فلزی کشخط  مترمیلی

 60 نشانسنبه – 400×  400 کارگاهی صافی صفحه
 درجه

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
 عملکردی آزمون و کار

3قطعه ضخامت از کمتر کار قطعه بستن بیرون و نقشه با کشیخط تطابق

2قطعه ضخامت از بیشتر قطعه بستن بیرون و نقشه با کشیخط تطابق

1نقشه با کشیخط تطابق عدم

4

انجام عمليات 

برشكاري بر روي 

 قطعه کار

 مكانيک عمومي کارگاه: مکان

 دقیقه 65 زمان
 -: مصرفی مواد
 آماده اره کمان150  گوش سه سوهان: تجهیزات و ابزار

2  مرحله در شده

 سطحی،سه روبریک لیست،چک
 فرایند ارزیابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و
عملکردی آزمون و کار

3برشکاری دقیق و باکیفیت همراه با رعایت کامل الزامات فنی و ایمنی
برشووکاری با دقت و کیفیت قابل قبول همراه با رعایت بیشووتر الزامات فنی و 

ایمنی
2

سب همراه با عدم رعایت برخی الزامات فنی     شکاری با خطا یا کیفیت نامنا بر
و ایمنی

1

شايستگي هاي فير ف ي   ايم ي  

بهداشت  توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

 لباس کار -ایمنی کلاه–ایمنی:  کفش ایمنی -
 نظم -دقت بالا -نگرش: علاقه به کار-2

 -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3
     کار رعایت نظافت محیط-هاجداسازی و تفکیک زباله

 در اصول و قواعد شایستگی های غیرفنی: رعایت-4
                    کار مراحل

 

4الي  1رعايت ب د   

 

اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از رعایت کامل 
محیطی از ای شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول زیسووت نگرش حرفه

سماندها، و پایبندی کامل به قوانین     سب، نظافت و تفکیک پ جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل کارو دستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در نگرش  4الي  1مورد  عدم رعايت
محیطی توجهی به الزامات زیسوووتنظمی، بیدقتی و بیای شوووامل بیحرفه

های اجرایی در مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

هاانجام فعالیت

1

 بلی    انجام کار(ارزشيابي کار )شايستگي 

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
 



4 

 

کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112کد حرفه
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل آوري فلزات
812112012کدپيمانه/پودمان 

 

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  پرداخت کاري دستيکار 8121120121کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
نتايج ممكناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نمره 

کسب 

 شده 

1 

بررسي 

قطعه کار 

 اوليه

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه 5زمان: 

 -مواد مصرفی: 
 سالم متریمیلی  300 فلزی کشابزار و تجهیزات: خط

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

 بدون و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق
 شکل تغییر

3 

2 شکل بدون تغییر  و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به انطباق  قطعه

1عدم انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با نقشه و دارای تغییر شکل

2

انتخاب و 

آماده سازي 

ابزار و 

 تجهيزات

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه 45زمان: 

 -مواد مصرفی: 

 -دارپایه  کشخط سوزن و درجه 30 کشخط ابزار و تجهیزات: سوزن
 300 طول به فلزی تخت  کشخط – 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس

 صافی صفحه -سالم مترومیلی 150 طول به فلزکاری گونیای -مترمیلی

 سالم درجه 60 زاویه با تیز نشان سنبه – 400×  400 ابعاد به کارگاهی

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

اطمینان از سلامت  ،کاملاً متناسب با نوع کار و تجهیزات انتخاب ابزار
و دقت ابزار

3

توانایی انتخاب صحیح و کامل  ابزار و تجهیزات آماده سازی شده 
برای خط کشی

2

خط  و تجهیزات عدم توانایی در انتخاب و آماده سازی صحیح ابزار
کشی

1

3

آماده سازي 

و بستن 

 قطعه کار

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 
 دقیقه 10زمان: 

 -مواد مصرفی: 
 سوزن و درجه 30 کشخط ابزار و تجهیزات: میز کار ، گیره کار ، سوزن

 تخت  کشخط – 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس -دارپایه  کشخط
 مترومیلی 150 طول به فلزکاری گونیای -مترمیلی 300 طول به فلزی

 زاویه با تیز نشان سنبه – 400×  400 ابعاد به کارگاهی صافی صفحه -سالم
 سالم درجه 60

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3 کاریایمن و اصولی قطعه برای سوهانسازی و استقرار صحیح، آماده

2 کاریسازی و استقرار مناسب قطعه برای سوهانآماده

 کاریسازی و استقرار نامناسب یا غیراصولی قطعه برای سوهانآماده

1

4

انجام 

عمليات 

سوهان 

 کاري

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 

 ساعت 7زمان: 
 مواد مصرفی: رنگ، بتونه
 - و نرم و متوسط خشن، زبری درجه با  250 تحت ابزار و تجهیزات: سوهان

 کولیس 5/15 تا 25 قوس شابلن -میلیمتر 150 طول به فلزکاری گونیای

سوهان مخصوص ایمقایسه سنج زبری– 05/0-150 تفکیک قابلیت با ورنیه

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

عملکردی

Ra 6.33سطح کیفیت و  ±1/0تولرانس با کاری سوهان انجام
  بین سطح کیفیت و    ±1/0  تولرانس با کاری سوهان انجام

Ra12.5  , Ra6.3
2

±1/0 تولرانس از خارج کاری سوهان انجام

1

شايستگي هاي فير ف ي   

توجهات ايم ي  بهداشت  
 زيست محيطي و نگرش:

 لباس کار -کلاه ایمنی -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1
 عمل سرعت – دقت -نقشه الزامات به نگرش: پایبندی-2

-جداسازی و تفکیک زباله -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

 کار محیط و رعایت نظافت گیره-ها
 و صحیح هایروش با تجهیزات و مواد از استفادهشایستگی های غیرفنی: -4

     ایمن

4الي  1رعايت ب د   

 

رعایت کامل اصوووول ایمنی با اسوووتفاده صوووحیح از تجهیزات فردی، 
صول    برخورداری از نگرش حرفه شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ای 

ست  سماندها، و    زی سب، نظافت و تفکیک پ محیطی از جمله تهویه منا
های اجرایی در تمام مراحل پایبندی کامل به قوانین و دسوووتورالعمل

کار

2

 1عدم رعايت مورد 
 4الي 

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در 
فه  مل بی  نگرش حر مات   نظمی، بیدقتی و بیای شوووا به الزا توجهی 

ندی          زیسوووت پایب یه و نظافت، و عدم  ند تهو مان به قوانین و   محیطی 

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

 بلی    ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 
 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112012کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  پرداخت کاري  ماشي يکار8121120122کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
)شاخص ها/داوري/نمره دهي(استاندارد ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1 

بررسي 

قطعه اوليه 

 کار

 مکانیک عمومیمکان: کارگاه 
 دقیقه  5زمان 

 -مواد مصرفی: 
 - ابزار و تجهیزات:

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

 تغییر بدون و نقشوه  با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق
 شکل

3 

2 شکل بدون تغییر  و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به انطباق  قطعه

1عدم انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با نقشه و دارای تغییر شکل

2
خط کشي 

 قطعه کار

 مكانيک عموميمكان: کارگاه 

 دقیقه 45زمان: 
 -مواد مصرفی: 

 -دارپایه  کشخط سوزن و درجه 30 کشخط ابزار و تجهیزات: سوزن

 300 طول به فلزی تخت  کشخط – 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس
 صافی صفحه -سالم مترومیلی 150 طول به فلزکاری گونیای -مترمیلی

 سالم درجه 60 زاویه با تیز نشان سنبه – 400×  400 ابعاد به کارگاهی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام
 عملکردی

3کاری نشان سنبه و  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

2کاری نشان سنبه بدون  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

±1/0 تولرانس از خارج کشیخط انجام

1

3
س گ زني 

 پخ ها

مکان: کارگاه مکانیک عمومی

دقیقه 45زمان:
مواد مصرفی: ندارد

درجه و  30کش )ابزار و تجهیزات: دستگاه سنگ رومیزی، سوزن خط
کش فلزی، گونیای فلزکاری، صفحه صافی، سنبه دار(، کولیس ورنیه، خطپایه

نشان.
 

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3ایجاد پخ دقیق، یکنواخت و باکیفیت با تنظیم صحیح تجهیزات

2ایجاد پخ با کیفیت و دقت قابل قبول با تنظیم مناسب تجهیزات

نامناسب تجهیزات و کیفیت ناشی از تنظیم ایجاد پخ غیردقیق و کم
اجرای نادرست کار

1

4

برش کاري  

و ايجاد 

قوس با فرز 

 انگشتي

مکان: کارگاه مکانیک عمومی

دقیقه 45:زمان
مواد مصرفی: ندارد

کش، کولیس ورنیه، ابزار و تجهیزات: دستگاه فرز انگشتی، سوزن خط
کش فلزی، گونیای فلزکاری، صفحه صافی و سنبه نشان.خط

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام
عملکردی

کار مطابق الزامات فنی سازی دقیق ابزار و قطعهانتخاب، تنظیم و آماده
فرزکاری

3

2کار برای انجام فرزکاریسازی مناسب ابزار و قطعهانتخاب و آماده

کار و عدم رعایت الزامات فنی سازی نامناسب ابزار و قطعهآمادهانتخاب یا 

فرزکاری
1

شايستگي هاي فير ف ي   

ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 لباس کار -کلاه ایمنی -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-
 عمل سرعت – دقت -نقشه الزامات به نگرش: پایبندی-2
جداسووازی و تفکیک  -های تهویهمحیطی: اسووتفاده از سوویسووتمزیسووت -3

     کار محیط و رعایت نظافت گیره-هازباله

 و صحیح هایروش با تجهیزات و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده   -4
     ایمن

 رعايت ب د 1 الي 4

 

با اسوووتفاده صوووحیح از تجهیزات فردی،          مل اصوووول ایمنی  یت کا رعا
ای شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول   از نگرش حرفه برخورداری

محیطی از جمله تهویه مناسووب، نظافت و تفکیک پسووماندها، و  زیسووت

های اجرایی در تمام مراحل کارپایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

2

ضوعف در  عدم رعایت اصوول ایمنی و اسوتفاده ناقص از تجهیزات فردی،    4الي  1عدم رعايت مورد 
فه  مل بی  نگرش حر مات    نظمی، بیدقتی و بیای شوووا به الزا توجهی 

به قوانین و              زیسوووت ندی  پایب عدم  فت، و  ظا یه و ن ند تهو مان محیطی 

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

 بلی    ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و 3از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 
 ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112013کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  سوراخ کاريکار8121120131کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1

بررسي 

قطعه اوليه 

کار

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان

 دقیقه 60تا  45:زمان

 ندارد: مواد مصرفی

دریل ستونی، دریل دستی، آچار تخت، : تجهیزاتابزار و 
درجه،  60نشان دار، سنبهکش پایهنظام، سوزن خطآچار سه

گرمی،  200کش فلزی، چکش گونیای فلزکاری، خط
 .صفحه صافی کارگاهی

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3 شکل تغییر بدون و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق

2شکل تغییربدون   و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه  انطباق

1عدم انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با نقشه و دارای تغییر شکل

2

انتخاب و 

آماده سازي 

ابزار و 

 تجهيزات

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان

 دقیقه 25: زمان

 ندارد: مواد مصرفی

نظام، دریل ستونی، دریل دستی، آچار سه: ابزار و تجهیزات
دار، کش پایهچوب زیرسری، آچار تخت، سوزن خط

کش فلزی، درجه، گونیای فلزکاری، خط 60نشان سنبه

 .گرمی، صفحه صافی کارگاهی 200چکش 

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام
 عملکردی

کار مطابق الزامات فنی و ایمنی سازی دقیق ابزار، دستگاه و قطعهانتخاب، تنظیم و آماده
3کاریسوراخ

2 کاریکار برای سوراخسازی مناسب ابزار، دستگاه و قطعهانتخاب و آماده

کار و عدم رعایت الزامات فنی و ایمنی سازی نامناسب ابزار، دستگاه و قطعهانتخاب یا آماده  
 .کاریسوراخ

1

3

آماده سازي 

و بستن 

 قطعه کار

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان

 دقیقه 30: زمان

 ندارد: مواد مصرفی

نظام، دریل ستونی، دریل دستی، آچار سه: ابزار و تجهیزات
دار، کش پایهآچار تخت، سوزن خطچوب زیرسری، 

کش فلزی، درجه، گونیای فلزکاری، خط 60نشان سنبه

 گرمی، صفحه صافی کارگاهی 200چکش 

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام
 عملکردی

کردن قطعه، تنظیم صحیح پارامترها و محور کردن، همانتخاب و اجرای دقیق روش فیکس
رعایت کامل ایمنی و کنترل پیش از شروع کار

3

کردن، تنظیم نسبی صحیح قطعه و دستگاه و رعایت انتخاب و اجرای مناسب روش فیکس

 اصول پایه ایمنی
2

های کنترلکردن نامناسب قطعه، تنظیم نادرست دستگاه و عدم رعایت اصول ایمنی و فیکس

اولیه
1

4

انجام 

عمليات 

سوراخكار

 ي

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان

 دقیقه 20: زمان

 ندارد: مواد مصرفی

نظام، دریل ستونی، دریل دستی، آچار سه: ابزار و تجهیزات
دار، کولیس کش پایهآچار تخت، چوب زیرسری، سوزن خط

کش درجه، گونیای فلزکاری، خط 60نشان ورنیه، سنبه
 گرمی، صفحه صافی کارگاهی 200فلزی، چکش 

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

عملکردی

3قبول قابل هندسی شکل و سطح کیفیت و نقشه مطابق طول و قطر با کاری سوراخ انجام

2نقشه مطابق طول و قطر با کاری سوراخ مانجا

1نقشه از خارج طول و قطر با کاری سوراخ انجام

شايستگي هاي فير ف ي   
ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش:

کلاه  -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1

 لباس کار -ایمنی
 عمل سرعت – دقت -نقشه الزامات به نگرش: پایبندی-2
جداسازی  -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

 کار محیط و رعایت نظافت گیره-هاو تفکیک زباله

 با تجهیزات و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده-4
     ایمن و صحیح هایروش

4الي  1رعايت ب د   

 

صحیح از تجهیزات      ستفاده  صول ایمنی با ا ای فردی، برخورداری از نگرش حرفهرعایت کامل ا

محیطی از جمله تهویه مناسووب، نظافت و شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول زیسووت 
های اجرایی در تمام مراحل کارتفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

2

الي  1عدم رعايت مورد 
4 

ستفاده ناقص از    صول ایمنی و ا ضعف در نگرش حرفه  عدم رعایت ا شامل  تجهیزات فردی،  ای 
محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

هاهای اجرایی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر    

 توضیحات: 
 شایستگی انجام کار :معیار 

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -
ار، معیار اساسی حی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سط

 ارزشیابی است. 

 کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 812112حرفه کد
متصديان تاسيسات حرارتي و 

 عمل آوري فلزات
812112013کدپيمانه/پودمان 

 

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  قلاويزکاري و پيچ بريکار8121120132کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1
بررسي قطعه 

اوليه کار

 مكانيک عموميکارگاه مكان:  

دقیقه 5زمان   

ستی     ابزار و تجهیزات: ستونی ، دریل د ستگاه دریل  سه   : د ، آچار 
سری کار ،  آچار   -دارپایه کشخط سوزن  -تخت نظام ، چوب زیر 

یه  کولیس به  05/0پذیری تفکیک  با  ورن  گونیای - 60نشووان سووون
حه  -گرمی 200 چکش -فلزی کشخط - فلزکاری  صوووافی صوووف

                  کشخط سوزن – 400× 400 کارگاهی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

 عملکردی

3 شکل تغییر بدون و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به قطعه کامل و  دقیق انطباق

2شکل بدون تغییر  و نقشه با جنس و ابعاد لحاظ به انطباق  قطعه

1نقشه و دارای تغییر شکلعدم انطباق قطعه به لحاظ ابعاد و جنس با 

2

انتخاب و 
آماده سازي 

وسايل 
قلاويزکاري و 

 پيچ بري

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان

 دقیقه15:زمان

سه     : ابزار و تجهیزات ستی، آچار  ستونی، دریل د نظام، چوب دریل 

دان، میز کار،  زیرسوووری، قلاویزگردان، فرمان برو نرو مهره، روغن 
سوزن خط  سنبه پایهکش آچار تخت،   60نشان  دار، کولیس ورنیه، 

گرمی، صفحه  200کش فلزی، چکش درجه، گونیای فلزکاری، خط

      .صافی کارگاهی

 روبریک لیست،چک 
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

آزمون   عملکردی
 عملکردی

3 کاری نشان سنبه  و  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

2 کاری نشان سنبه بدون  ±1/0 تولرانس با قطعه کشیخط انجام

   ±1/0 تولرانس از خارج کشیخط انجام

1

3

آماده سازي و 

بستن قطعه 
 کار

 مكانيک عموميکارگاه مكان:   
دقیقه 20زمان   

ستی،       ابزار و تجهیزات: ستونی ، دریل د ستگاه دریل  سه  : د آچار 
 مهره نروی برو  فرمان -قلاویزگرداننظام ، چوب زیر سووری کار ،  

 کولیس -دارپایه کشخط سوزن  -تخت ،روغن دان ،میز کار ، آچار

 - فلزکاری گونیای - 60نشووانسوونبه 05/0پذیریتفکیک با ورنیه
×  400 کارگاهی صافی  صفحه  -گرمی 200 چکش -فلزی کشخط

 کشخط سوزن – 400

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار
 عملکردی

کردن، تنظیم کامل پارامترهای سوراخکاری، کنترل انتخاب و اجرای دقیق روش فیکس  
 کارسازی پیش از محوری و رعایت کامل ایمنی و آمادههم

3

کردن، تنظیم نسبی پارامترهای سوراخکاری و رعایت اصول انتخاب و اجرای مناسب فیکس

 سازی کارپایه ایمنی و آماده
2

کردن نامناسووب قطعه، تنظیم نادرسووت شوورایط سوووراخکاری و عدم رعایت ایمنی و   فیکس
 های اولیهکنترل

1

4

ت اانجام عملي

قلاويزکاري و 

 پيچ بري

گریمکان: کارگاه ریخته 

دقیقه90زمان: 
مواد مصرفی: ندارد

سه      ستی، آچار  ستونی، دریل د نظام، چوب ابزار و تجهیزات: دریل 
دان، میز کار، آچار نرو مهره، روغنزیرسری، قلاویزگردان، فرمان برو

درجه،  60نشان دار، کولیس ورنیه، سنبهکش پایهتخت، سوزن خط
صافی    200کش فلزی، چکش خطگونیای فلزکاری،  گرمی، صفحه 

کارگاهی.

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

عملکردی

تعیین دقیق محل و اندازه سوووراخ، انتخاب صووحیح ابزار و روانکاری مناسووب، و ایجاد رزوه    

 یکنواخت و استاندارد
3

2 زنی با رعایت نسبی راستا و روانکاری و کیفیت قابل قبولانتخاب مناسب ابزار و اجرای رزوه  

 زنی و ایجاد رزوه معیوب یا ناقصانتخاب نادرست ابزار یا اندازه، اجرای ناصحیح رزوه

1

شايستگي هاي فير ف ي   
ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1
 لباس کار

 عمل سرعت – دقت -نقشه الزامات به نگرش: پایبندی-2
جداسازی و  -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

     کار محیط و رعایت نظافت گیره-هاتفکیک زباله

 هایروش با تجهیزات و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده-4
     ایمن و صحیح

4الي  1رعايت ب د   

 

صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش حرفه     ستفاده  صول ایمنی با ا ای رعایت کامل ا
محیطی از جمله تهویه مناسووب، نظافت و شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول زیسووت 

های اجرایی در تمام مراحل کارلعملتفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دستورا

2

 1عدم رعايت مورد 
 4الي 

ضعف در نگرش حرفه     ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا شامل  عدم رعایت ا ای 
محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

هااجرایی در انجام فعالیتهای به قوانین و دستورالعمل
1

 بلی    ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و 3از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

هار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چ -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112014کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  جداسازي قطعات ريخته گريکار8121120141کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
)شاخص ها/داوري/نمره دهي(استاندارد 

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1

مدل سازي 

و ريخته 

گري قطعه

 ريخته گريکارگاه مكان: 

 دقیقه 90زمان 
 مواد مصرفی:

: ماسه دان ،درجه ،کوبه ،پودر جدایش ، صفحه  ابزار و تجهیزات:

 زیر درجه ، میز قالبگیری ، مدل

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

 عملکردی

صحیح همراه با اجرای ایمن و کنترل سازی دقیق و قالب مدل   گری شده فرآیند ریخته گیری 
 و تولید قطعه با کیفیت مطلوب 

3

2اساسیگری بدون خطای گیری مناسب با رعایت اصول کلی و اجرای ریختهسازی و قالبمدل

گری همراه با ایجاد عیوب در گیری نادرسووت و اجرای نامناسووب ریخته سووازی یا قالبمدل  
قطعه

1

2

مدل سازي 

اضافات 

قطعه 

ريخته گري 

 شده

 ريخته گريکارگاه مكان: 

 دقیقه 90زمان 
 مواد مصرفی:

: ماسه دان ،درجه ،کوبه ،پودر جدایش ، صفحه  ابزار و تجهیزات:
 زیر درجه ، میز قالبگیری ، مدل

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه
 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

 عملکردی

3گری با حفظ ابعاد و کیفیت سطح قطعهحذف دقیق و کامل اضافات ریخته  

2اضافات با دقت قابل قبول و بدون آسیب جدی به قطعهحذف مناسب 

1حذف نادرست اضافات، ایجاد آسیب یا کاهش کیفیت و دقت قطعه  

3
پرداخت 

 کاري

 گریکارگاه ریخته: مکان

 دقیقه 90:زمان

 رنگ، بتونه: مواد مصرفی

)درجه زبری خشن،  250بر، سوهان تخت اره آهن: ابزار و تجهیزات
سط   شابلون قوس  میلی 150و نرم(، گونیای فلزکاری متو  25متر، 

با دقت    15,5تا   یه  ای سووونج مقایسوووه ، زبری0,05، کولیس ورن

 .مخصوص سوهان

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار
 عملکردی

3دستیابی به سطح مطلوب و بدون خط و خشکاری دقیق، یکنواخت و تمیز با پرداخت  

2کاری مناسب با کیفیت قابل قبول و وجود خطاهای جزئیپرداخت  

کاری نامناسب، سطح زبر یا دارای خط و خش و عدم دستیابی به کیفیت مطلوبپرداخت

1

4
پليسه 

 گيري

گریمکان: کارگاه ریخته

دقیقه 90زمان: 

رنگ، بتونهمواد مصرفی: 
)خشن، متوسط،  250بر، سوهان تخت ابزار و تجهیزات: اره آهن

، 15,5تا  25متر، شابلون قوس میلی 150نرم(، گونیای فلزکاری 
ای مخصوص سنج مقایسه، زبری0,05کولیس ورنیه با دقت 

سوهان

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

عملکردی

عدم وجود پلیسه و آثار آن روی سطح، استفاده صحیح از ابزار، بکاربردن روش صحیح پلیسه       
گیری

3

وجود پلیسووه و آثار آن در حد جزئی و قابل قبول، اسووتفاده صووحیح از ابزار، بکاربردن روش   

صحیح پلیسه گیری 
2

وجود قابل ملاحظه پلیسووه و آثار آن روی قطعه، اسووتفاده نادرسووت از ابزار و بکاربردن روش  
نادرست پلیسه گیری 

1

شايستگي هاي فير ف ي   

ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -کلاه ایمنی -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1
 لباس کار

 عمل سرعت – نگرش: دقت-2
جداسازی و  -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

     کار رعایت نظافت محیط-هاتفکیک زباله
 هایروش با تجهیزات و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده-4

     ایمن و صحیح

 رعايت ب د 1 الي 4

 

صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری     ستفاده  صول ایمنی با ا ای از نگرش حرفه رعایت کامل ا

محیطی از جمله تهویه مناسووب، نظافت و شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول زیسووت 
های اجرایی در تمام مراحل کارتفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

2

الي  1عدم رعايت مورد 

4 

ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،     صول ایمنی و ا شامل  ضعف در نگرش حرفه عدم رعایت ا ای 
محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

هاهای اجرایی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح  تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروک -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112014کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزات:حرفه  812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  تميزکاري و رنگ کاري قطعات ريخته گري کار8121120142کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

تجهيزات، زمان، مكان و ...()ابزار،مواد، 

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1
سوراخ 

کاري اوليه

 کارگاه مکانیک عمومی: مکان 

 دقیقه 25: زمان

 ندارد: مواد مصرفی

دریل سووتونی، دریل دسووتی، آچار  : ابزار و تجهیزات
کش تخت، سوزن خط نظام، چوب زیرسری، آچار  سه 
به پایه یای فلزکاری،   60نشوووان دار، سووون درجه، گون

گرمی، صووفحه صووافی   200کش فلزی، چکش خط
 .کارگاهی

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

 عملکردی

3 قبول قابل هندسی شکل و سطح کیفیت و نقشه مطابق طول و قطر با کاری سوراخ انجام

2نقشه مطابق طول و قطر با کاری سوراخ انجام
نقشه از خارج طول و قطر با کاری سوراخ انجام

1

 تميزکاري2

 مكانيک عمومي  مكان: کارگاه
 دقیقه   20زمان: 

 -مواد مصرفی: 
ابزار و تجهیزات: میز کار ، گیره کار ، سوهان تخت ، 

  کشخط سوزن و درجه 30 کشخط سنباده ، سوزن

 – 05/0پذیریتفکیک با ورنیه کولیس -دارپایه
 -مترمیلی 300 طول به فلزی تخت  کشخط

 -سالم مترومیلی 150 طول به فلزکاری گونیای

 سنبه – 400×  400 ابعاد به کارگاهی صافی صفحه
 سالم درجه 60 زاویه با تیز نشان

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار
 عملکردی

3بکار بردن روش صحیح کار با ابزار تمیزکاری، عدم وجود انباشت ماسه روی سطح قطعه و درون حفرات

2قابل قبول انباشت ماسه روی سطح و درون حفرات  وجود نسبتاًبکاربردن روش صحیح کار با ابزار تمیزکاری،

1وجود قابل ملاحظه انباشت ماسه روی سطح و درون حفرات  بکاربردن روش نادرست کار با ابزار تمیزکاری،

 چربي گيري3

 مكان: کارگاه آبكاري
 دقیقه 60زمان: 

مواد مصرفی: 

ابزار و تجهیزات: مواد آبکاری ،رکتیفایر ، سبد فلزی، 
 سنباده 

 روبریک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،
 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

 عملکردی

3بکار بردن روش صحیح کار با  مواد آبکاری و رکتیفایر و چربی زدایی کامل 

2قابل قبول چربی وجود نسبتاًبکاربردن روش صحیح کار با ابزار  چربی زدا،

1وجود قابل ملاحظه انباشت  چربی روی سطح قطعه بکاربردن روش نادرست کار با ابزار چربی زدایی،

 رنگ کاري4

 مكانيک عمومي  مكان: کارگاه مكان: 
 دقیقه  20زمان: 

 مواد مصرفی: رنگ
قلم مو و ... -تجهیزات: اسپریابزار و 

 روبریک لیست،چک  
 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند
 انجام زمان سنجش
 آزمون و کار

عملکردی

بکار بردن روش صوحیح اعمال رنگ، ضوخامت یکنواخت رنگ، پوشوانندگی کامل سوطح، بکار بردن رنگ با     
غلظت مناسب 

3

سبتاً یکنواخت رنگ، پوشانندگی کامل سطح، بکاربردن رنگ        بکار بردن روش صحیح اعمال رنگ، ضخامت ن
با غلظت در حد قابل قبول 

2

کامل سطح و بکار  نسبتا بکار بردن روش نادرست اعمال رنگ، ضخامت غیریکنواخت رنگ، عدم پوشانندگی
بردن رنگ با غلظت غیر قابل قبول 

1

شايستگي هاي فير ف ي   
ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -عینک -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1
 لباس کار -کلاه ایمنی

 عمل سرعت – نگرش: دقت-2

 -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3
     کار رعایت نظافت محیط-هاجداسازی و تفکیک زباله

 و مواد از رفنی: استفادهشایستگی های غی-4

     ایمن و صحیح هایروش با تجهیزات

4الي  1رعايت ب د   

 

صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش حرفه     ستفاده  صول ایمنی با ا ای  رعایت کامل ا

محیطی از جمله تهویه مناسب، نظافت و تفکیک  شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصول زیست

های اجرایی در تمام مراحل کارپایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل پسماندها، و
2

 1عدم رعايت مورد 
 4الي 

ضعف در نگرش حرفه     ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا شامل   عدم رعایت ا ای 

پایبندی  محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم توجهی به الزامات زیست نظمی، بیدقتی و بیبی

هاهای اجرایی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 
 ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

.چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگرانتسلط )سطح  -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112015کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  تعيين عيوب ريخته گري کار8121120151کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و 

)...

نتايج ممكن)شاخص ها/داوري/نمره دهي(استاندارد ابزارهاي ارزشيابي

نمره 

کسب 

 شده 

1

قالب گيري 

                                                    مدل پروانه

اي

 گري مكان: کارگاه ريخته

 دقیقه  60زمان: 
 مواد مصرفی: مواد قالبگیری 

، مدل ابزار و تجهیزات: ابزار و تجهیزات قالبگیر ی
 پروانه ای

 روبریک لیست،چک
 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش
 عملکردی آزمون

 

  
گیری اصولی با ایجاد صحیح راهگاه و هواکش و سازی دقیق ماسه و مدل، قالبانتخاب و آماده

 خروج بدون آسیب
3

2رعایت اصول کلی و ایجاد قالب قابل استفادهگیری با استفاده مناسب از ماسه و اجرای قالب

ست مواد و مدل، قالب   انتخاب یا آماده   سیب در    سازی نادر ضعیف و ایجاد عیوب یا آ گیری 
 قالب

1

2
تهيه مذاب و 

 ذوب ريزي

 گريمكان: کارگاه ريخته

 دقیقه  30زمان: 
 افزودنی ، کمک ذوب ها و مواد مصرفی: 

تجهیزات آماده سازی مذاب ، ابزار و تجهیزات: 

 ریزیکوره و ابزار مذابتجهیزات ایمنی 

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 

ماده  جام ذوب      آ ند ذوب و ان مل فرآی مذاب، کنترل کا ریزی یکنواخت و ایمن با سوووازی دقیق 

 کیفیت مطلوب
3

2 ریزی با رعایت اصول کلی و بدون مشکل جدیسازی مناسب مذاب و انجام ذوبآماده

1 ریزی نادرست، کنترل ضعیف فرآیند و ایجاد عیوب یا خطرات ایمنیسازی یا ذوبآماده

3
عيب تعيين 

 نيامد

 گريمكان: کارگاه ريخته
 دقیقه  30زمان: 

 مواد مصرفی: شمش آلومینیوم 

صفحه زیر ابزار و تجهیزات: ابزار قالبگیری، درجه،
،تجهیزات ذوب درجه، مدل، بوته،کوره زمینی

 ریزی

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه
 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

عملکردی آزمون
 

 
3 همراه با شناسایی علت و ارائه تحلیل صحیح نیامد تشخیص دقیق عیب

2 صورت کلی با دقت قابل قبولبه نیامد تشخیص عیب

1 یا تشخیص نادرست آن نیامد عدم تشخیص عیب

شايستگي هاي فير ف ي   
ايم ي  بهداشت  توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1
 لباس کار -کلاه ایمنی -عینک

 عمل سرعت – نگرش: دقت-2
 -های تهویهزیست محیطی: استفاده از سیستم-3

 رعایت نظافت محیط-هاجداسازی و تفکیک زباله
     کار

 و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده-4
     ایمن و صحیح هایروش با تجهیزات

4الي  1رعايت ب د   

 

صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری     ستفاده  صول ایمنی با ا ای از نگرش حرفه رعایت کامل ا
محیطی از جمله تهویه مناسووب، نظافت و شووامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصووول زیسووت 

های اجرایی در تمام مراحل کارتفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل
2

ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،     4الي  1عدم رعايت مورد  صول ایمنی و ا ای شامل  ضعف در نگرش حرفه عدم رعایت ا
محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

1هاهای اجرایی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (3و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112015کدپيمانه/پودمان  متصديان تاسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 812112کد حرفه

2سطح صلاحيت فلزکاريوظيفه شغل:  81211201کد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگي  اصلاح عيوب قطعات ريخته گري  کار8121120152کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مكان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممكن

نمره 

کسب 

 شده 

1

آماده سازي 

تجهيزات 

جوشكاري

 جوشکاریمکان: کارگاه 

 دقیقه 10زمان: 

 -مواد مصرفی: 

ابزار وتجهیزات: دستگاه جوش برق و 

متعلقات، تجهیزات جوش گاز استیلن و 

 متعلقات

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

ای پارامترها و انتخاب صحیح   حرفهکنترل کامل و دقیق تجهیزات و محیط کار، تنظیم    

 مواد مصرفی با مدیریت بهینه و ایمن فرآیند جوشکاری
3

سووازی مناسووب تجهیزات، تنظیمات اسووتاندارد و اجرای جوشووکاری با  بررسووی و آماده   

رعایت اصول کلی ایمنی
2

سی یا آماده  ستگاه و        عدم برر ست د سب تجهیزات، تنظیم نادر توجهی به  بیسازی نامنا

ایمنی و کیفیت کار
1

2
آماده سازي 

 قطعه کار

 جوشکاریمکان: کارگاه 

 دقیقه  30زمان: 

 مواد مصرفی: سنباده، سنگ برش، ساب

فرچه سیمی،  -ابزار و تجهیزات: سوهان

 چکش، سنگ فرز

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3بکار بردن روش صحیح آماده سازی قطعه، قطعه کاملاً تمیز، فاقد ماسه و ناخالصی

2بکار بردن روش صحیح آماده سازی قطعه، قطعه نسبتاً تمیز 

1روش نادرست آماده سازی قطعه، وجود ماسه و ناخاصی زیاد روی سطح قطعه  

3
انجام  

 جوشكاري

 جوشکاری کارگاهمكان: 
 دقیقه 20زمان: 

گاز  -سیم جوش-مواد مصرفی: الکترود

 سنگ برش -هوا -استیلن

 -ابزار و تجهیزات: دستگاه جوش برق و گاز

فرچه  –چکش و گل زنی  -دستگاه سنگ

 سیمی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

تنظیم دقیق پارامترها، انتخاب صحیح الکترود/فیلر، کنترل کامل حوضچه جوش و ایجاد    

جوش یکنواخت با رعایت کامل ایمنی
3

مناسووب الکترود/فیلر و تنظیم نسووبی پارامترها با کنترل قابل قبول حوضووچه و  انتخاب 

 کیفیت جوش
2

انتخاب نادرست الکترود/فیلر، تنظیم غلط پارامترها و ایجاد جوش معیوب همراه با ضعف    

در کنترل و ایمنی
1

شايستگي هاي فير 

ف ي   ايم ي  بهداشت  

توجهات زيست 

 محيطي و نگرش: 

 -ماسک –کفش ایمنی  -ایمنی: دستکش-1

 لباس کار -کلاه ایمنی -عینک

 عمل سرعت – نگرش: دقت-2

های زیست محیطی: استفاده از سیستم-3

رعایت -هاجداسازی و تفکیک زباله -تهویه

     کار نظافت محیط

 و مواد از شایستگی های غیرفنی: استفاده-4

    ایمن و صحیح هایروش با تجهیزات

 

4الي  1رعايت ب د  رعایت کامل اصووول ایمنی با اسووتفاده صووحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش     

ست    حرفه صول زی شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا سب،  ای  محیطی از جمله تهویه منا

های اجرایی در نظافت و تفکیک پسوووماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دسوووتورالعمل

تمام مراحل کار

2

 1عدم رعايت مورد 

 4الي 

ای  عدم رعایت اصوول ایمنی و اسوتفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضوعف در نگرش حرفه   

محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیسوت نظمی، بیدقتی و بیشوامل بی 

1هاهای اجرایی در انجام فعالیتعدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 وضیحات: ت

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 لیت هابه آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

 


