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ارزشيابي کارنمون برگ 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 071520کد حرفه
متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري 

 فلزات
812112031کدپيمانه/پودمان 

 

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت/تسلطسطح شايستگي  سردمحفظه ماهيچه گيري کار8121120311کد کار

 

ردي

ف
کار مراحل

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

مم

کن

نمره 

کسب 

 شده 

1

توزين و محاسبه 

مقدار ماسه و 

چسب

 سازيگیري / ماهیچهقالبمکان: کارگاه 

 دقیقه 30تا  1۵زمان: 

سیلیکات          سه ماهیچه، چسب رزينی يا  سی يا ما سیلی سه  مواد: ما

 سديم، کاتالیست در صورت نیاز

 ابزار: ترازو، پیمانه، ظرف اختلاط، کاردک يا بیلچه کوچک

تجهیزات: میز کار، میکسر ماسه در صورت نیاز، دستکش، ماسک     

 .تنفسی، عینک ايمنی

 روبريک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرايند ارزيابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردي آزمون

سبت    سبه دقیق ن ، ٪1ها، توزين با خطاي کمتر از محا

 مخلوط يکنواخت و ثبت کامل
3

(، مخلوط ٪3محاسبببه قابل قبول با خطاي ئز ی اتا  

 قابل استفاده و ثبت نسبی
2

ها، مخلوط نامناسبب و ییرقابل  خطاي زياد در نسببت 

 استفاده
1

2

آماده سازي 

مخلوط ماسه 

 قالبگيري

 سازي ماسهگیري / واحد آمادهکارگاه قالب مکان:

 دقیقه ۴۵تا  20 زمان:

ماسببه سببیلیسببی، بنتونیت ادر ماسببه تر(، آ ، چسببب     مواد:

شیمیايی(، افزودنی     صورت روش  سیلیکات ادر  هاي کربنی رزينی/

 در صورت نیاز

 الک، بیل/کاردک، سطل يا ظرف اختلاط، پیمانه آ  ابزار:

سه يا مخلوط   تجهيزات: سر ما صورت  میک کن، میز کار، ترازو ادر 

 ها(، دستکش، ماسک گردویبار، عینک ايمنی، تهويهکنترل نسبت

 روبببريببک لببیسببببت، چببک

شاهده  سطحی، سه   عملکرد، م

 محصبببول، و فراينبد  ارزيبابی 

مان  سبببنجش جام  ز  و کار  ان

 عملکردي آزمون

اختلاط يکنواخت، رطوبت مناسبببب، بدون کلوخه و       

 هازمان و نسبتثبت کامل 
3

هاي ئز ی و چسبببندگی  اختلاط قابل قبول با کلوخه

 .مناسب
2

ستفاده براي    سب، کلوخه زياد و ییرقابل ا اختلاط نامنا

 گیريقالب
1

3
قالبگيري ماهيچه 

 سردمحفظه 

 سازيکارگاه ماهیچه مکان:

 دقیقه ۴۵تا  20 زمان:

 CO₂ماسه ماهیچه، چسب مناسب ارزينی/سیلیکات(، گاز      مواد:

 يا گاز مربوط به فرايند، پودر ئداکننده در صورت نیاز

گاز، خط         ابزار: نازل دمش  لک،  کاردک، ا يا  چه  يا ابزار  بیل کش 

 کنترل ابعاد

ئعبه ماهیچه، منبع گاز و شبلن،، رگلاتور فشبار، میز    تجهيزات:

 کار، دستکش، ماسک، عینک ايمنی، تهويه مناسب.

 روبريک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرايند ارزيابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردي آزمون

پرشدگی کامل، تراکم يکنواخت، گیرش صحیح، سطح 

صاف و ماهیچه سالم
3

هاي ئز ی و اسببتحکام  پرشببدگی قابل قبول با نق  

کافی
2

خوردگی يا شکستگی و ییرقابل   پرشدگی ناق ، ترک 

استفاده بودن ماهیچه
1

شايستگي هاي غير فني , 
ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ست -3 ستفاده : محیطی زي ستم    از ا سازي  -تهويه هاي سی   تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت-زباله ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصببول ايمنی با اسببتفاده صببحیح از تجهیزات    

اي شبببامل علاقه، دقت و      از نگرش حرفه فردي، برخورداري 

محیطی از ئمله تهويه مناسببب، نظم، رعايت اصببول زيسببت 

پايبندي کامل به قوانین و                 نظافت و تفکیک پسبببماندها، و 

هاي ائرايی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

ستفاده ناق  از تجهیزات فردي،      ۴الی  1عدم رعايت مورد  صول ايمنی و ا عدم رعايت ا

فه ضبببعر در  مل بی  نگرش حر نظمی،  دقتی و بیاي شببببا

محیطی مانند تهويه و نظافت، و  توئهی به الزامات زيسببتبی

هاي ائرايی در انجام  عدم پايبندي به قوانین و دسببتورالعمل 

هافعالیت

1 

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   - .2

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .3

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  - .۴

اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه  .۵

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود،  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -

  



3 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112031کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ماهيچه گيري محفظه گرمکار8121120312کد کار
 

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کس

ب 

 شده 

1

توزين و محاسبه 

مقدار ماسه و 

چسب

 سازيگیري / ماهیچهکارگاه قالب مکان:

 دقیقه 30تا  1۵ زمان:

ماسه سیلیسی يا ماسه ماهیچه، چسب رزينی يا  مواد:

 سیلیکات سديم، کاتالیست در صورت نیاز

 ترازو، پیمانه، ظرف اختلاط، کاردک يا بیلچه کوچک ابزار:

میز کار، میکسر ماسه در صورت نیاز، دستکش،  تجهيزات:

 ماسک تنفسی، عینک ايمنی.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

، ٪1ها، توزين با خطاي کمتر از محاسبه دقیق نسبت

 يکنواختی کامل و ثبت کامل
3

، مخلوط (٪3محاسبببه قابل قبول با خطاي ئز ی اتا 

قابل استفاده و ثبت نسبی
2

سبت  سب و ییرقابل  خطاي زياد در ن ها، مخلوط نامنا

استفاده
1

2

آماده سازي 

مخلوط ماسه 

 قالبگيري

 سازي ماسهگیري / واحد آمادهکارگاه قالب مکان:

 دقیقه ۴۵تا  20 زمان:

ماسببه سببیلیسببی، بنتونیت ادر ماسببه تر(، آ ، چسببب   مواد:

هاي رزينی/سببیلیکات ادر صببورت روش شببیمیايی(، افزودنی  

 کربنی در صورت نیاز

 الک، بیل/کاردک، سطل يا ظرف اختلاط، پیمانه آ  ابزار:

کار، ترازو ادر  میکسبببر ماسبببه يا مخلوط    تجهيزات: کن، میز 

ها(، دسبتکش، ماسبک گردویبار، عینک   صبورت کنترل نسببت  

 ايمنی، تهويه

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

اختلاط يکنواخت، رطوبت مناسبببب، بدون کلوخه و       

هاثبت کامل زمان و نسبت
3

هاي ئز ی و چسبببندگی اختلاط قابل قبول با کلوخه

مناسب
2

1اختلاط نامناسب، کلوخه زياد و ییرقابل استفاده

3
قالبگيري ماهيچه 

 محفظه گرم

 سازيکارگاه ماهیچه مکان:

 دقیقه ۴0تا  20 زمان:

 ماسه ماهیچه رزينی، پودر ئداکننده در صورت نیاز مواد:

 بیلچه يا کاردک، الک ماسه، ابزار کنترل ابعاد ابزار:

ستگاه ماهیچه  تجهيزات: سازي محفظه گرم، ئعبه ماهیچه،  د

 میز کار، دستکش نسوز، عینک ايمنی، ماسک و سیستم تهويه

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

پرشبببدگی کامل، تراکم يکنواخت، پخت يکنواخت و 

ماهیچه سالم با سطح صاف
3

پرشبببدگی مناسبببب با نواق  ئز ی و ماهیچه قابل 

استفاده
2

پرشببدگی ناق ، پخت نامناسببب يا شببکسببتگی و   

ییرقابل استفاده
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 
بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ستفاده : محیطی زيست -3 سازي  -تهويه هاي سیستم   از ا   تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت-زباله ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصببول ايمنی با اسببتفاده صببحیح از تجهیزات  

اي شبببامل علاقه، دقت و فردي، برخورداري از نگرش حرفه

محیطی از ئمله تهويه مناسبب،  نظم، رعايت اصبول زيسبت  

قوانین و نظافت و تفکیک پسبببماندها، و پايبندي کامل به      

هاي ائرايی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي،   ۴الی  1عدم رعايت مورد 

فه   مل بی  ضبببعر در نگرش حر نظمی،  دقتی و بیاي شبببا

ست بی محیطی مانند تهويه و نظافت، و توئهی به الزامات زي

هاي ائرايی در انجام  دسبتورالعمل عدم پايبندي به قوانین و 

هافعالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .6

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   - .7

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .8

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  - .9

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کاتعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام  .10

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران.تسلط اسطح  -

  



۴ 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 071520کد حرفه
متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري 

 فلزات
812112032کدپيمانه/پودمان 

 

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  قالبگيري پوسته ايکار8121120321کد کار

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ارزشيابيابزارهاي 

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 
 شده 

1
تهيه نيم قالب 

هاي پوسته اي

ايگیري پوستهگیري / بخش قالبکارگاه قالب مکان:

 قالبدقیقه براي هر نیم 60تا  30 زمان:

 اي(، ماده ئداکننده قالبدار با رزين اماسه پوستهماسه سیلیسی پوشش مواد:

 بیلچه يا پیمانه ماسه، برس تمیزکاري مدل ابزار:

کن صببفحه مدل، ئعبه شببونده، کوره يا گرمصببفحه مدل فلزي گرم تجهيزات:

 اي، میز کار، دستکش نسوز، عینک ايمنی، سیستم تهويه.قالب پوسته

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

متر، سطح صاف بدون ترک و میلی 10تا  ۵ضخامت پوسته 

 حبا ، استحکام بالا و ئدايش آسان
3

متر، سطح با ناصافی محدود و میلی 12تا  ۴ضخامت 

استحکام قابل قبول
2

متر(، میلی 12يا بیشتر از  ۴ضخامت نامناسب اکمتر از 

ضعر ساختاري و ییرقابل استفاده
1

2

اتصال نيم قالب 

هاي پوسته اي با 

 چسب

اي  گیري پوستهکارگاه قالب مکان:

 علاوه زمان گیرش چسب(دقیقه ابه ۴۵تا  1۵ زمان:

ستورالعمل           مواد: سرامیکی مطابق د سیلیکاتی/ سته ارزينی/ صوص پو چسب مخ

کارگاه(، ماده درزبند ادر صبورت نیاز(، پودر نسبوز براي گردپاشبی موضبعی ادر     

 صورت نیاز(

مو چسببب، گیره يا بسببت نگهدارنده، کاتر/سببوهان نرم براي   کاردک يا قلم ابزار:

 راستايینترل همکش/گونیا براي کها، برس تمیزکاري، خطاصلاح لبه

میز مونتاژ تراز، وزنه يا فیکسچر نگهدارنده، تهويه مناسب، دستکش،       تجهيزات:

 هاي رزينی(.ويژه براي چسبعینک ايمنی، ماسک ابه

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

راستايی دقیق، درزبندي همتطابق کامل خط ئدايش، 

کامل و استحکام بالا
3

کاري مناسب و نشتی تطابق قابل قبول با لقی ئز ی، چسب

محدود
2

1عدم تطابق، نشتی زياد و شکست يا بازشدن اتصال

3
استفاده از ماسه 

 پشت بند

سازي قالبگري / بخش آمادهکارگاه ريخته مکان:

 دقیقه 30تا  1۵ زمان:

 بندگیري براي پشتماسه خشک يا ماسه قالب مواد:

 بیلچه يا پیمانه ماسه، میله کوبش دستی ابزار:

گیري، دسببتکش کار، عینک ايمنی، ئعبه قالب افلاسببک(، میز قالب تجهيزات:

 سیستم تهويه.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

بند، تراکم يکنواخت و تثبیت پرشدن کامل ماسه پشت

ئايیکامل قالب بدون ئابه
3

2پرشدن مناسب با تراکم قابل قبول و تثبیت نسبی قالب

پرنشدن کامل، تراکم نامناسب و لق بودن قالب با خطر 

 ئايیشکست يا ئابه
1 

۴
 تهيه مذاب و ذوب

ريزي

گري(گري اذو  و ريختهکارگاه ريختهمکان

دقیقه90180زمان

شمش فلز، فلاکس، گاززدا ادر صورت نیاز(مواد

گیر، دماسنجبوته، انبر، همزن، کرابزار

کوره، پاتیل، تهويه، تجهیزات ايمنی کاملتجهيزات

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

عملکردي

3شده و بدون عیبتهیه مذا  استاندارد و ريختن کنترل

 2تهیه و ريختن قابل قبول با خطاهاي ئز ی

 1تهیه و ريختن نامناسب همراه با عیو  ئدي

اي غير فني , شايستگي ه

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ستفاده : محیطی زيست -3 سازي  -تهويه هاي سیستم   از ا -زباله ها تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصببول ايمنی با اسببتفاده صببحیح از تجهیزات  

اي شبببامل علاقه، دقت و فردي، برخورداري از نگرش حرفه

محیطی از ئمله تهويه مناسبب،  نظم، رعايت اصبول زيسبت  

و  نظافت و تفکیک پسبببماندها، و پايبندي کامل به قوانین     

هاي ائرايی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي،   ۴الی  1عدم رعايت مورد 

فه   مل بی  ضبببعر در نگرش حر نظمی،  دقتی و بیاي شبببا

ست بی محیطی مانند تهويه و نظافت، و توئهی به الزامات زي

هاي ائرايی در انجام  دسبتورالعمل عدم پايبندي به قوانین و 

هافعالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 2و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، هر کاتعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران.تسلط اسطح 

  



۵ 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112032کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  قالب گيري سراميکيکار8121120322کد کار

 

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ارزشيابيابزارهاي 

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

توزين و محاسبه 

مقدار ماسه و 

چسب

 سازي ماسهگیري / بخش آمادهکارگاه قالب مکان:

 دقیقه 20تا  10 زمان:

يا چسببببب مخصبببوص       مواد: ماسببببه سبببیلیسبببی، چسببببب رزينی 

 ها در صورت نیازسازي، افزودنیگیري/ماهیچهقالب

 گیري، ظرف نگهداري موادترازو ديجیتال يا مکانیکی، پیمانه اندازه ابزار:

میز کار، میکسر يا همزن در صورت نیاز، دستکش کار، ماسک و  تجهيزات:

 عینک ايمنی.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و کار انجام

ستورالعمل، توزين         سه و چسب طبق د سبت ما سبه دقیق ن محا

 ٪2دقیق مواد با خطاي کمتر از 
3

2٪۵محاسبه نسبت مواد با اختلاف ئز ی، توزين با خطاي تا 

زياد در توزين، نسبببت  محاسبببه نادرسببت نسبببت مواد، خطاي 

نامناسب ماسه و چسب
1

2

آماده سازي 

مخلوط ماسه 

 قالبگيري

 سازي ماسهگیري / بخش آمادهکارگاه قالب مکان:

 دقیقه 30تا  1۵ زمان:

گیري ارزينی يا بنتونیت(، آ  يا ماسبببه سبببیلیسبببی، چسبببب قالب  مواد:

 هاي مورد نیازافزودنی

 گیريبیلچه يا پیمانه، الک ماسه، ظرف اندازه ابزار:

میکسبر ماسبه يا همزن، میز کار، دسبتکش کار، ماسبک، عینک       تجهيزات:

 ايمنی، سیستم تهويه.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و کار انجام

گیري مطابق  ماسببه قالبسببازي دقیق و يکنواخت مخلوط آماده

استانداردهاي فنی
3

ل  سببازي مناسببب مخلوط ماسببه قالب  آماده گیري با کیفیت قاب

قبول براي انجام عملیات
2

سبازي نامناسبب مخلوط ماسبه همراه با ناهماهنگی و عدم     آماده

گیريکیفیت لازم براي قالب
1

 قالبگيري3

 گیريکارگاه قالب مکان:

 دقیقه ۴۵تا  20 زمان:

 گیري آماده، پودر ئداکننده در صورت نیازماسه قالب مواد:

 گیري، سوزن هواکشبیلچه يا پیمانه ماسه، میله کوبش، ماله قالب ابزار:

گیري،  ئعبه قالب افلاسبببک(، صبببفحه زير قالب، میز قالب            تجهيزات:

 دستکش کار، عینک ايمنی، سیستم تهويه.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و کار انجام

گیري دقیق و اصببولی با اسببتحکام مناسببب و حف  کامل   قالب

شکل و ئز یات مدل
3

گیري قابل قبول با حف  کلی شکل و کیفیت مناسب براي    قالب

گريريخته
2

دهی و عدم انطباق  در شکل گیري نامناسب همراه با ضعر   قالب

با مدل
1

 موم زدايي4

 گري دقیق(هاي دقیق اريختهگري / بخش قالبکارگاه ريخته مکان:

 دقیقه 90تا  30 زمان:

 مدل مومی مونتاژ شده، مواد پوسته سرامیکی يا قالب گچی مواد:

 آوري مومئايی قالب، سینی يا ظرف ئمعانبر ئابه ابزار:

ستکش        کوره يا اتوکلاو موم تجهيزات: ستم تهويه، د سی سوز،  زدايی، میز ن

 نسوز، عینک و لباس ايمنی.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و کار انجام

خروج کامل موم، حف  کامل شبکل و اسبتحکام قالب، و تمیزي    

هاحفرهها و کامل راهگاه
3

خروج نسببی موم با حف  قابل قبول شبکل و اسبتحکام قالب و     

قابلیت استفاده در مراحل بعدي
2

ها و  ماندن موم، ايجاد ترک يا شببکسببتگی و انسببداد راهگاهباقی

ییرقابل استفاده شدن قالب
1

هاي غير فني ,     شااايسااتگي 

هات             ج هداشااات, تو ايمني, ب

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

زباله   تفکیک و ئداسازي -تهويه هاي سیستم از استفاده: محیطی زيست-3

      کار محیط نظافت رعايت-ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

صحیح از تجهیزات فردي،       ستفاده  صول ايمنی با ا رعايت کامل ا

اي شببامل علاقه، دقت و نظم، رعايت   برخورداري از نگرش حرفه

محیطی از ئمله تهويه مناسبب، نظافت و تفکیک   اصبول زيسبت  

هاي ائرايی پسماندها، و پايبندي کامل به قوانین و دستورالعمل  

در تمام مراحل کار

2

عدم رعايت اصببول ايمنی و اسببتفاده ناق  از تجهیزات فردي،     ۴الی  1مورد  عدم رعايت

شامل بی ضعر در نگرش حرفه  توئهی  نظمی، بیدقتی و بیاي 

محیطی مانند تهويه و نظافت، و عدم پايبندي  به الزامات زيسببت

هاهاي ائرايی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل

1

انجام کار(ارزشيابي کار )شايستگي 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .11

  ) مراحل بحراني ( 4و3از مراحل   2کسب حداقل نمره   - .12

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .13

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  - .1۴

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام  .1۵

 انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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کار نمون برگ ارزشيابي

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 071520کد حرفه
متصديان تأسيسات حرارتي و عمل 

 آوري فلزات
812112033کدپيمانه/پودمان 

 

 81211203کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گري

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ساخت قالب هاي فلزيطراحي و کار8121120331کد کار

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1
ساخت قالب 

گچي

 سازيکارگاه قالب مکان: 

 همراه زمان گیرش(دقیقه ابه 60تا  30 زمان:

 گیري، آ ، ماده ئداکننده اوازلین يا صابون(پودر گچ قالب مواد:

 گیريظرف اختلاط، کاردک يا همزن دستی، پیمانه اندازه ابزار:

میز کار، قالب نگهدارنده يا ئعبه قالب، دسبببتکش، ماسبببک   تجهيزات:

 گردویبار، عینک ايمنی.

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و

سبباخت دقیق قالب گچی با اختلاط يکنواخت، پرشببدگی کامل، 

 سطح صاف و بدون عیب و ئداسازي سالم مدل
3

ل      سب و عملکرد قاب ساخت قابل قبول قالب گچی با کیفیت منا

داستفاده در فرآين
2

سبباخت نامناسببب قالب گچی همراه با پرشببدگی ناق ، سببطح   

ناصاف و عدم قابلیت استفاده
1

2

ايجاد پين هاي 

قالب گچي و 

همسان کردن 

 هالنگه

 سازي اقالب گچی(کارگاه قالب مکان:

 دقیقه 60تا  30 زمان:

خشک/خشک، ماده ئداکننده، گچ براي ترمیم در   قالب گچی نیمه مواد:

 صورت نیاز

کاردک، خط         ابزار: يا  کاکی  يل، قلم ح ته دسبببتی/در کش و کولیس، م

 سنباده نرم

ها، دسببتکش، ماسببک میز کار، گیره يا بسببت نگهدارنده لنگه تجهيزات:

 گردویبار، عینک ايمنی

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و

ا  سازي کامل لنگه هاي قالب گچی و همسان دقیق پینايجاد  ها ب

انطباق دقیق و اتصال بدون خطا
3

ها با عملکرد سازي لنگهها و همسانايجاد قابل قبول پین

مناسب و انطباق کلی قابل استفاده
2

ه  سازي صحیح لنگه  ها و عدم همسان ايجاد نامناسب پین  ها همرا

کارکرد نامطلو  قالببا عدم انطباق و 
1

3 
تبديل قالب گچي 

 به قالب فلزي

 دقیقه 180تا  90 :زمان-   سازيکارگاه قالب :مکان

قبالبب گچی اولیبه، فلز اآلومینیوم يبا فولاد(، روانکبار يبا مباده         :مواد

 ئداکننده

 گذاري، سوهان، دريلکش مهندسی، کولیس، ابزار علامتخط :ابزار

ستگاه فرز يا  :تجهيزات صورت نیاز(، میز کار، گیره، عینک    د تراش ادر 

 ايمنی، دستکش، سیستم تهويه

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و

عاد،                  مل اب کا با حف   لب فلزي  قا به  لب گچی  قا يل دقیق  بد ت

 دئز یات و کیفیت سطح مطابق استاندار
3 

عاد و                با حف  کلی اب به فلزي  لب گچی  قا بل قبول  قا يل  بد ت

 عملکرد مناسب
2 

تبديل نامناسب قالب گچی به فلزي همراه با خطاهاي ابعادي و 

 1 کاهش کیفیت قالب

4

ساخت قالب ريژه 

به روش 

 کاريماشين

 کاري / ابزارسازيکارگاه ماشین مکان:

 دقیقه ابسته به پیچیدگی قالب( 360تا  180 زمان:

کار برش، خمیر        مواد: يا چدن مخصبببوص قالب ريژه، روان بلوک فولادي 

 گذاري تماس سطوحنشانه

ندازه    ابزار: گذاري،   گیر، مارکر/قلم علامت  کولیس و میکرومتر، سببباعت ا

 هاسوهان پرداخت لبه

/ فرز يونیورسبببال، دسبببتگاه تراش ادر    NCيا   CNCفرز  تجهيزات:

ن،     یاز(، سببب یاز(، گیره      صبببورت ن يا درونی ادر صبببورت ن خت  زنی ت

 کاري، گونیا و میز صفحه، عینک ايمنی، دستکش کار.ماشین

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون و

کاري اصببولی، رعايت کامل  ريژه با ماشببینسبباخت دقیق قالب 

ها و کیفیت سطح استانداردابعاد، تلرانس
3

ل    سببباخت قابل قبول قالب ريژه با دقت مناسبببب و عملکرد قاب

استفاده در فرآيند تولید
2

سبباخت نامناسببب قالب ريژه همراه با خطاهاي ابعادي و کیفیت  

سطح نامطلو 
1

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي

ست محيطي    شت, توجهات زي بهدا
 و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ستفاده : محیطی زيست -3 ستم    از ا سازي  -تهويه هاي سی  تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت-زباله ها

    کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

رعايت کامل اصول ايمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردي،  ۴الی  1رعايت بند 

اي شامل علاقه، دقت و نظم، رعايت برخورداري از نگرش حرفه

محیطی از ئمله تهويه مناسب، نظافت و تفکیک اصول زيست

هاي ائرايی لعملپسماندها، و پايبندي کامل به قوانین و دستورا

در تمام مراحل کار

2

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي،  ۴الی  1رعايت مورد عدم 

توئهی نظمی، بیدقتی و بیاي شامل بیضعر در نگرش حرفه

محیطی مانند تهويه و نظافت، و عدم پايبندي به الزامات زيست

هاهاي ائرايی در انجام فعالیتبه قوانین و دستورالعمل

1

)شايستگي انجام کار(ارزشيابي کار 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .16

  ) مراحل بحراني ( 4و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   - .17

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .18

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  - .19

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام  .20

 انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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کار نمون برگ ارزشيابي

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

حرفه : 071520کد حرفه
متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري 

 فلزات
812112033کدپيمانه/پودمان 

 

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

کار8121120332کد کار
و ريخته گري در قالب هاي آماده سازي 

 فلزي
مهارت / تسلطسطح شايستگي 

 

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

تميزکاري قالب1

تا  30 :زمان-   سبازي قالب( گري اآمادهريختهسبازي /  کارگاه قالب :مکان 

زدا ادر صببورت نیاز(، اسبب ري   حلال چربی :مواد-  دقیقه براي هر قالب 90

 ضدزن، سبک، پارچه بدون پرز

سوهان          :ابزار ستیکی،  ستیکی، کاردک فلزي/پلا سیمی نرم، برس پلا برس 

 کارکم رسور هوا با نازل مناسب، میز  :تجهیزات- تینرم، بلو ر دس

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردي آزمون و کار

سازي سطح ها و آمادهتمیزکاري کامل قالب با حذف دقیق آلودگی

 براي عملیات بعدي بدون آسیب به قالب
3

آماده   هاي اصبببلی و  تمیزکاري قابل قبول قالب با حذف آلودگی        

بودن نسبی براي استفاده
2

ماندن آلودگی و کاهش  تمیزکاري نامناسبببب قالب همراه با باقی 

کیفیت عملکرد قالب
1

2
پيش گرم 

 کردن قالب

 سازي قالبگري / بخش آمادهکارگاه ريخته :مکان

 پوشش نسوز قالب ادر صورت نیاز( :مواد- دقیقه 60تا  20 :زمان

 امادون قرمز يا ترموکوپل(، انبر يا گیره ئابجايیدماسنج  :ابزار

 گرم، مشعل گازي يا برقی، پايه نسوز نگهدارنده قالبکوره پیش: تجهیزات

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردي آزمون و کار

دماي اسببتاندارد  شببده قالب تا گرم کردن يکنواخت و کنترلپیش

بدون ايجاد تنش يا آسیب
3

سب    پیش سیدن به دماي کاري منا گرم کردن قابل قبول قالب با ر

و عملکرد قابل استفاده
2

شببده و  گرم کردن نامناسببب قالب همراه با دماي ییرکنترل پیش

تأثیر منفی بر کیفیت فرآيند
1

3 

تهيه مخلوط 

پوشان و 

 پوشان دهي

 سازي قالبگري / بخش آمادهکارگاه ريخته :مکان

پودر نسوز پوشان، حلال اآ  يا الکل(، چسب  :مواد- دقیقه 60تا  30 :زمان

 يا افزودنی در صورت نیاز

ستی، ظرف مخلوط  :ابزار شش کردن، قلمپیمانه يا ترازو، همزن د گر، مو يا پا

 ويسکومتر ادر صورت نیاز(

 کردنز کار، قفسه خشکمیکسر يا همزن برقی، می :تجهیزات

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردي آزمون و کار

نسبببت صببحیح ائزاي پوشببان، مخلوط يکنواخت بدون کلوخه،   

ويسببکوزيته مناسببب و پوشببش کامل و يکنواخت با ضببخامت      

 استاندارد و بدون عیب سطحی

3 

مناسبببب ائزا با يکنواختی قابل قبول، پوشبببش نسببببتا    نسببببت 

 يکنواخت و عملکرد قابل استفاده در فرآيند
2 

سب همراه با        شش نامنا ست ائزا، مخلوط ناهمگن و پو سبت نادر ن

 عدم قابلیت استفاده مناسب در فرآيند
1 

4
تهيه مذاب و 

 مذاب ريزي

 گريگري / بخش ذو  و ريختهکارگاه ريخته :مکان

 دقیقه 90تا  30 :زمان

 ذو  در صورت نیازفلز يا آلیاژ امانند آلومینیوم(، مواد کمک :مواد

 گیر، دماسنج يا ترموکوپلگري، میله سربارهملاقه ريخته :ابزار

ئايی  کوره ذو  اگازي، القايی يا مقاومتی(، بوته نسببوز، انبر ئابه :تجهیزات

 گريبوته، میز ريخته

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردي آزمون و کار

     ، ذو  کامل فلز با دماي مناسبب، حذف کامل سبرباره و اکسبیدها

شده و پرشدگی کامل قالب بدون عیبترکیب شیمیايی کنترل
3

شبببده و گیري انجامذو  قابل قبول با کیفیت مناسبببب، سبببرباره

پرشدگی مناسب قالب با عملکرد قابل استفاده
2

ذو  نامناسب با آلودگی مذا ، پرنشدن کامل قالب و ايجاد عیو  

ئدي در قطعه نهايی
1

5 
تکميل کاري 

 قطعه نهايي

کاري قطعاتکارگاه پرداخت و تکمیلمکان

دقیقه 90تا 30زمان

صورت نیاز(سمباده، مواد ساينده، خمیر پرداخت ادر مواد

سوهان، سن، دستی، سمباده دستی، برس سیمیابزار

صورت         تجهیزات ستگاه پولیش ادر  ستی، د سن، رومیزي يا فرز د ستگاه  د

 نیاز(، میز کار، گیره نگهدارنده قطعه

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 انجام زمان سنجش محصول، و

 عملکردي آزمون و کار

هبا، سبطح صباف و يکنواخبت، حفب       حذف کامل زوا بد و پلیسبه  

کامل ابعاد و آماده تحويل قطعه
3 

هببا بببا سببطح قابببل قبببول و حفبب   حبذف بیشببتر زوا ببد و پلیسببه 

کلی ابعاد قطعه
2 

هببا، آسببیب سببطحی و عببدم دقببت   مانببدن زوا ببد و پلیسببه ببباقی

ابعادي و ییرقابل استفاده شدن قطعه
1 

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 
 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

زباله   تفکیک و ئداسازي -تهويه هاي سیستم از استفاده: محیطی زيست-3

      کار محیط نظافت رعايت-ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصول ايمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردي، برخورداري 
محیطی از اي شامل علاقه، دقت و نظم، رعايت اصول زيستاز نگرش حرفه

قوانین ئمله تهويه مناسب، نظافت و تفکیک پسماندها، و پايبندي کامل به 
هاي ائرايی در تمام مراحل کارو دستورالعمل

2

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي، ضعر در  ۴الی  1عدم رعايت مورد 
توئهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیاي شامل بینگرش حرفه

محیطی مانند تهويه و نظافت، و عدم پايبندي به قوانین و زيست
هاهاي ائرايی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

کار )شايستگي انجام کار(ارزشيابي 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شايستگی انجام کار : .21
  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   - .22

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .23
 کاراز مراحل  2کسب حداقل میانگین  - .2۴
 هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام  .2۵

 و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
  



8 

ارزشيابي کارنمون برگ 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112034کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ريخته گري دفني با مدل هاي نابود شوندهکار8121120341کد کار

 

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده

1

آماده سازي و 

بررسي مدل 

پلاستوفومي

 سازي  کارگاه مدل مکان:

 دقیقه 30تا  1۵ زمان:

 مدل پلاستوفومی، چسب مخصوص يونولیت در صورت نیاز مواد:

 گیري، کاتر يا تیغ برش، سمباده نرمکش اندازهکولیس يا خط ابزار:

میز کار، گیره نگهدارنده در صبببورت نیاز، دسبببتکش کار،   تجهيزات:

 عینک ايمنی.

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون

سببازي و بررسببی دقیق مدل پلاسببتوفومی با کنترل   آماده

 کامل ابعاد، رفع نواق  و تأيید انطباق کامل با نقشه فنی
3

سببازي و بررسببی قابل قبول مدل با کنترل مناسببب  آماده

و عملکرد قابل استفادهابعاد و رفع نواق  اصلی 
2

سب مدل همراه با عدم کنترل       آماده سی نامنا سازي و برر

دقیق ابعاد و وئود نواق  مؤثر بر کیفیت نهايی
1

2

طراحي و نصب 

صحيح سيستم 

 راهگاهي

 گريسازي / کارگاه ريختهکارگاه مدل مکان:

 دقیقه ۴۵تا  20 زمان:

قطعات سیستم راهگاهی پلاستوفومی يا مومی، چسب مخصوص   مواد:

 اتصال

 گیري، سمباده نرمکش اندازهکاتر يا تیغ برش، کولیس يا خط ابزار:

میز کار، گیره نگهدارنده در صبببورت نیاز، دسبببتکش کار،   تجهيزات:

 عینک ايمنی.

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

 عملکردي آزمون

طراحی و نصببب دقیق سببیسببتم راهگاهی با رعايت کامل   

گرياصول ئريان مذا  و ئلوگیري از ايجاد عیو  ريخته
3

طراحی و نصببب قابل قبول سببیسببتم راهگاهی با عملکرد   

مناسب و رعايت اصول کلی ئريان مذا 
2

راهگاهی همراه با اختلال  طراحی و نصب نامناسب سیستم 

در ئريان مذا  و ايجاد عیو  در قطعه
1

3

دفن صحيح مدل در 

ماسه و تراکم 

 يکنواخت

 گیريگري / بخش قالبکارگاه ريخته مکان:

 دقیقه 30تا  1۵ زمان:

 گیريماسه خشک يا ماسه قالب مواد:

 بیلچه يا پیمانه ماسه، میله کوبش دستی ابزار:

به قالب، میز قالب       تجهيزات: گیري، ويبراتور قالب در صبببورت     ئع

 وئود، دستکش کار، عینک ايمنی، سیستم تهويه.

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

   عملکردي آزمون

 

دفن صحیح مدل در ماسه با تراکم يکنواخت و حف  کامل  

گیريمطابق اصول قالبئز یات مدل 
3

دفن قابل قبول مدل در ماسبببه با تراکم مناسبببب و حف   

کلی شکل و ئز یات
2

دفن نامناسبببب مدل همراه با تراکم ییريکنواخت و ايجاد  

گیرينق  در قالب
1

4
خروج قطعه و 

 بررسي اوليه کيفيت

 گري / بخش تخلیه قالبکارگاه ريخته مکان:

 دقیقه 20تا  10 زمان:

 گري شدهقطعه ريخته مواد:

 چکش سبک، قلم يا ابزار ئداسازي، برس سیمی ابزار:

 میز کار، دستگاه برش راهگاه در صورت نیاز تجهيزات:

 سطحی،سه روبريک لیست،چک

 و فرايند ارزيابی عملکرد، مشاهده

 و کار انجام زمان سنجش محصول،

عملکردي آزمون

آسببیب و انجام بررسببی دقیق    خروج صببحیح قطعه بدون

اولیه کیفیت شامل ابعاد، سطح و عیو  ظاهري
3

خروج قابل قبول قطعه و انجام بررسببی اولیه با تشببخی    

کلی وضعیت کیفیت و عیو  سطحی
2

خروج نامناسبب قطعه همراه با آسبیب احتمالی و بررسبی     

ناق  يا نادقیق کیفیت اولیه
1

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي
ست محيطي    شت, توجهات زي بهدا

 و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

  تفکیک و ئداسازي -تهويه هاي سیستم از استفاده: محیطی زيست-3

     کار محیط نظافت رعايت-زباله ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

صحیح از تجهیزات        ستفاده  صول ايمنی با ا رعايت کامل ا

اي شببامل علاقه، دقت و  فردي، برخورداري از نگرش حرفه

ست    صول زي سب،   نظم، رعايت ا محیطی از ئمله تهويه منا

قوانین و  نظافت و تفکیک پسبببماندها، و پايبندي کامل به 

هاي ائرايی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

عدم رعايت اصبببول ايمنی و اسبببتفاده ناق  از تجهیزات    ۴الی  1عدم رعايت مورد 

فه   مل بی  فردي، ضبببعر در نگرش حر دقتی و  اي شببببا

ست نظمی، بیبی محیطی مانند تهويه  توئهی به الزامات زي

پايبندي به قوانین و دسبببتورالعمل          هاي   و نظافت، و عدم 

هاائرايی در انجام فعالیت

1

کار )شايستگي انجام کار(ارزشيابي 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شايستگی انجام کار : .26
  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   - .27

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   - .28
 کاراز مراحل  2کسب حداقل میانگین  - .29
هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام  .30

 ارزشیابی است. 

 و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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ارزشيابي کارنمون برگ 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112034کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ريخته گري شابلونيکار8121120342کد کار

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن
نمره کسب 

 شده 

1

آماده سازي 

ماسه و جعبه 

قالب

 گیريکارگاه قالب مکان:

 دقیقه 20تا  10 زمان:

 گیري، چسب يا بنتونیت، آ  در صورت نیاز، پودر ئداکنندهماسه قالب مواد:

 گیريبیلچه يا پیمانه، الک ماسه، ظرف اندازه ابزار:

صفحه زيرقالب، میز قالب    تجهيزات: سک(،  سه     ئعبه قالب افلا سر ما گیري، میک
 در صورت وئود، دستکش کار، عینک ايمنی، سیستم تهويه.

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

  عملکردي

سببازي دقیق ماسببه و ئعبه قالب با کنترل کامل رطوبت، يکنواختی  آماده
3 ماسه و سلامت و تمیزي ئعبه قالب

براي انجام  سبازي قابل قبول ماسبه و ئعبه قالب با شبرايط مناسبب     آماده
2گیري و عملکرد قابل استفادهقالب

سه و         آماده سه و ئعبه قالب همراه با ناهماهنگی در ما سب ما سازي نامنا
1گیرينق  در شرايط قالب

2

انتخاب صحيح 

 نوع شابلون

)دوراني يا 

 کششي(

 کاريگیري / بخش شابلونکارگاه قالب مکان:

 دقیقه 20تا  10 زمان:

 شابلون فلزي يا چوبی مناسب مواد:

 گذاريگیري، ابزار علامتکش، کولیس يا ابزار اندازهخط ابزار:

 میز کار، پايه نگهدارنده شابلون. تجهيزات:

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردي

شابلون مناسب با شکل     قطعه و تطابق کامل با پروفیل آن و ايجاد  انتخا  
سطح قالب دقیق و يکنواخت

3

ل      انتخا  شبابلون مناسبب با شبکل کلی قطعه و ايجاد قالب با کیفیت قاب
2قبول

انتخا  نامناسببب شببابلون و عدم تطابق با شببکل قطعه و ايجاد نق  در   
سطح قالب

1

3

استقرارشابلون 

و شکل دهي 

 حفره قالب

 گیريکارگاه قالب مکان:

 دقیقه ۴0تا  20 زمان:

 گیري آمادهماسه قالب مواد:

 گیري، ابزار صافکاري سطحشابلون ادورانی يا کششی(، ماله قالب ابزار:

سک(، میز قالب  تجهيزات: شابلون    ئعبه قالب افلا گیري، پايه يا محور نگهدارنده 
 ادر صورت نیاز(.

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردي

شابلون، حرکت يکنواخت و کنترل   ستقرار دقیق و تراز  شده و ايجاد حفره   ا
قالب مطابق پروفیل قطعه با سطح يکنواخت و بدون نق 

3

شکل       شابلون و حرکت قابل قبول در  سب  ستقرار منا حفره  دهی و ايجاد ا
2قالب با کیفیت قابل استفاده

ا   استقرار نادرست شابلون و عدم تطابق حفره قالب با پروفیل قطعه همراه ب
تخريب يا ريزش ماسه

1

4

ايجاد سيستم 

راهگاهي 

 مناسب

 گريگیري / ريختهکارگاه قالب :مکان

 دقیقه 30تا  1۵ :زمان

 گیري، پودر ئداکننده  ماسه قالب :مواد

 گیريکش يا ابزار اندازهگیري، ماله، خطمیله راهگاه، کاردک يا قاشقک قالب :ابزار

 گیريئعبه قالب افلاسک(، میز قالب :تجهیزات

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

عملکردي

شبامل حوضبچه بارريز، راهگاه    طراحی و ائراي کامل سبیسبتم راهگاهی   
ستاندارد و تأمین   اصلی، فرعی و درگاه با ابعاد صحیح، رعايت نسبت    هاي ا

ئريان يکنواخت مذا 
3

سب            سیر منا ستم راهگاهی با ابعاد قابل قبول و م سی صلی  ايجاد ائزاي ا
گريئريان مذا  و قابلیت استفاده در فرآيند ريخته

2

ائراي صحیح سیستم راهگاهی همراه با اختلال در ئريان  عدم طراحی يا 
1گريمذا  و عدم آمادگی قالب براي ريخته

5 
ريختن ايمن و 

 صحيح مذاب

 گريمکان: کارگاه ذو  و ريخته

 دقیقه 10تا  ۵زمان: 
 مواد: مذا  فلزي مناسب امانند آلومینیوم يا چدن(، پودر فلاکس در صورت نیاز

 گري، انبر پاتیل، میله همزن نسوزريختهابزار: پاتیل 
تجهیزات: کوره ذو ، دماسنج مذا  امادون قرمز يا تماسی(، میز يا بستر 

 ريزيقالب

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردي

ريختن يکنواخت و  رعايت کامل اصبببول ايمنی، کنترل دماي مناسبببب و 
پیوسته مذا  بدون تلاطم و پرشدن کامل قالب

3 

سب ئريان و      صول ايمنی و ريختن قابل قبول مذا  با کنترل منا رعايت ا
پرشدن مطلو  قالب

2 

عدم رعايت اصبببول ايمنی و ريختن نامناسبببب مذا  همراه با اختلال در  
 1ئريان و پرنشدن کامل قالب

6 

سرد شدن، 

خروج قطعه و 

 تميزکاري اوليه

گري / بخش تخلیه و تمیزکاريکارگاه ريخته مکان:

 ئز زمان سرد شدندقیقه به 30تا  1۵ زمان:

 کننده در صورت نیازگري شده، برس يا مواد پاکقطعه ريخته مواد:

 انبر، چکش سبک، برس سیمی، کاردک يا ابزار تمیزکاري ابزار:

میز کار، سبد يا محل تخلیه قطعات، تجهیزات ايمنی شامل دستکش،  تجهيزات:
 عینک و کفش ايمنی، سیستم تهويه.

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردي

رعايت کامل زمان سرد شدن، خروج صحیح قطعه بدون آسیب، ئداسازي  
ماسه و راهگاه و تمیزکاري مناسب سطحکامل 

3 

رعايت زمان سبببرد شبببدن و خروج قابل قبول قطعه با تمیزکاري اولیه و   
 2وضعیت مناسب براي مراحل بعدي

خروج نادرسببت يا زودهنگام قطعه همراه با آسببیب و تمیزکاري ناکافی و   
 1ماندن زوا دباقی

7 

کنترل ظاهري 

و ارزيابي 

 قطعهکيفيت 

  دقیقه 20تا  10 زمان:-  گري / بخش کنترل کیفیکارگاه ريخته مکان:

 گري شده، نقشه قطعه يا مدل مرئعقطعه ريخته مواد:

 گذاريبین در صورت نیاز، ابزار علامتگیري، ذرهکولیس يا ابزار اندازه ابزار:

میز بازرسی، نور مناسب، تجهیزات ايمنی شامل دستکش و عینک  تجهيزات:
 ايمنی.

 روبريک لیست،چک
 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،
 زمان سنجش محصول،
 آزمون و کار انجام

 عملکردي

بررسی کامل سطح و شکل قطعه، شناسايی دقیق عیو  و تطابق کامل با 
 3نتايجنقشه يا مدل همراه با ثبت صحیح 

بررسی قابل قبول قطعه و شناسايی عیو  قابل مشاهده با تطابق کلی با 
مدل يا نقشه

2 

 1بررسی ناق  قطعه و عدم شناسايی عیو  و عدم تطابق با مدل يا نقشه

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ستفاده : محیطی زيست -3 ستم    از ا سازي  -تهويه هاي سی -زباله ها تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

با استفاده صحیح از تجهیزات فردي، برخورداري از نگرش رعايت کامل اصول ايمنی 

محیطی از ئمله تهويه اي شببامل علاقه، دقت و نظم، رعايت اصببول زيسببت   حرفه
ستورالعمل      سماندها، و پايبندي کامل به قوانین و د سب، نظافت و تفکیک پ هاي منا

ائرايی در تمام مراحل کار

2

اسبببتفاده ناق  از تجهیزات فردي، ضبببعر در نگرش عدم رعايت اصبببول ايمنی و  ۴الی  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند تهويه توئهی به الزامات زيست نظمی، بیدقتی و بیاي شامل بی حرفه
هاهاي ائرايی در انجام فعالیتو نظافت، و عدم پايبندي به قوانین و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :
  ) مراحل بحراني ( 4و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

 هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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کار نمون برگ ارزشيابي

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112035کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گريوظيفه شغل:  81211203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  سازي کوره زمينيآمادهساخت و کار8121120351کد کار

کار مراحلرديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1

محاسبه ابعاد 

کوره و ظرفيت 

آن 

 واحد طراحی   مکان:

 دقیقه 120تا  60 زمان:

اطلاعات فنی مربوط به مواد فلزي مورد ذو ، دماي ذو ، راندمان   مواد:

 حرارتی، حجم تولید روزانه، استانداردهاي طراحی کوره

 افزارهاي مهندسی ادر صورت استفاده(حسا ، نرمماشین ابزار:

 میز کار، رايانه، دسترسی به منابع اطلاعاتی فنی. تجهيزات:

 روبريک ت،لیسچک

 مشاهده سطحی،سه

 فرايند ارزيابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 آزمون و کار انجام زمان

 عملکردي

محاسبه دقیق ابعاد و ظرفیت کوره با در نظر گرفتن شرايط حرارتی و 

 انتخا  صحیح نوع کوره متناسب با نیاز فرآيند
3

گرفتن عوامل اصلی  محاسبه قابل قبول ابعاد و ظرفیت کوره با در نظر 

و انتخا  مناسب نوع کوره
2

با انتخا                عاد و ظرفیت کوره همراه  يا ناق  اب محاسببببه نادرسبببت 

نامناسب نوع کوره
1

2
آجرچيني کوره 

 زميني

 گري / محل استقرار کورهکارگاه ريخته مکان:

 دقیقه ابسته به ابعاد کوره( 2۴0تا  120 زمان:

 آئر نسوز اآلومینايی يا شاموتی(، ملات نسوز، آ ، خاک نسوز مواد:

کار، چکش لاستیکی، دستگاه برش آئر   کمچه، تراز، متر، ريسمان  ابزار:

 ادر صورت نیاز(

کردن ملات، میز کار، دسببتکش کار، بشببکه يا ظرف مخلوط تجهيزات:

 عینک ايمنی، کفش ايمنی.

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرايند ارزيابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 آزمون و کار انجام زمان

 عملکردي

انتخا  و ائراي دقیق آئرچینی نسببوز با رعايت کامل اصببول فنی،    

ابعاد استاندارد و استحکام کامل ساختار کوره
3

سب       ستحکام منا صول کلی و ا ائراي قابل قبول آئرچینی با رعايت ا

برداري از کورهبراي بهره
2

ائراي نامناسببب آئرچینی با اسببتفاده از مصببالح نامناسببب و عدم     

استحکام و ايمنی کافی کوره
1

3

کوبيدن کف 

کوره و قراردادن 

 زيربوته

 گري / داخل کورهکارگاه ذو  و ريخته مکان:

 دقیقه 90تا  60 زمان:

سی، يا          مواد: سیلی سه  سوز، ما سوز براي کر کوره امانند خاک ن مواد ن

 آئرهاي مخصوص کر(، مواد نسوز براي زيربوته ادر صورت نیاز(

 مو ابراي تمیزکاري(کوبه دستی يا برقی، ماله نسوز، تراز، متر، قلم ابزار:

 حملکوره زمینی يا کوره قابل  تجهيزات:

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرايند ارزيابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 آزمون و کار انجام زمان

 عملکردي

کوبش يکنواخت و متراکم کر کوره با ايجاد سبببطح صببباف و تراز و  

نصب دقیق و پايدار زيربوته در مرکز کوره
3

کوبش قابل قبول کر کوره با سبطح نسببتا  تراز و قرارگیري مناسبب    

زيربوته با پايداري کافی
2

کوبش نامناسب کر کوره همراه با ناهمواري و نصب نادرست يا 

1ناپايدار زيربوته و کاهش ايمنی کوره

4 

روشن کردن 

کوره و ذوب 

 ريزي

 گريکارگاه ذو  و ريخته :مکان

 دقیقه 180تا  60 :زمان

ت            :مواد سوخت يا تجهیزا شک(،  ضه مجاز و خ شمش، قرا شارژ فلزي ا

 گیر ادر صورت نیاز(سربارهبرق کوره، فلاکس و 

گیري،  گیر يا ملاقه سربارهزن، میله همزن نسوز، کرمشعل يا ئرقه :ابزار

 دماسنج مذا 

 کوره اگازي، برقی يا القايی(، پاتیل و انبر پاتیل :تجهیزات

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرايند ارزيابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 آزمون و کار انجام زمان

 عملکردي

گرمايش کوره، کنترل کامل دما و سببازي و پیشائراي دقیق روشببن

سببازي مذا  اسببتاندارد گیري اصببولی و آمادهترکیب، ذو  و سببرباره

گريبراي ريخته
3 

ائراي صببحیح اصببول کلی روشببن کردن و ذو ، رسببیدن به دماي    

گريسازي قابل قبول مذا  براي ريختهمناسب و آماده
2 

عدم رعايت اصول ايمنی و فنی در روشن کردن و ذو ، کنترل 

سازي نامطلو  مذا نامناسب دما و آماده
1 

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 
بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

ستفاده : محیطی زيست -3 ستم    از ا سازي  -تهويه هاي سی   تفکیک و ئدا

     کار محیط نظافت رعايت-زباله ها

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصول ايمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردي، 

علاقه، دقت و نظم، رعايت اصول اي شامل برخورداري از نگرش حرفه

محیطی از ئمله تهويه مناسب، نظافت و تفکیک پسماندها، و زيست

هاي ائرايی در تمام مراحل پايبندي کامل به قوانین و دستورالعمل

کار

2

الی   1عدم رعايت مورد    

۴ 

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي، ضعر 

توئهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیبیاي شامل در نگرش حرفه

محیطی مانند تهويه و نظافت، و عدم پايبندي به قوانین و زيست

هاهاي ائرايی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه 

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود،  -

تسلط اسطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 812112035کدپيمانه/پودمان  متصديان تأسيسات حرارتي و عمل آوري فلزاتحرفه : 071520کد حرفه

 81211203کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
3سطح صلاحيت عمليات ذوب و ريخته گري

مهارت / تسلطسطح شايستگي  سازي کوره القايينسوزکوبي و آمادهکار8121120352کد کار

کار مراحلرديف
 انجام کارشرايط 

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممك

ن

نمره 

کسب 

 شده 

1

سازي بدنه آماده

بندي و عايق

کويل

 گري / تعمیرات کوره القايیکارگاه ذو  و ريخته :مکان

 دقیقه 120تا  ۴۵ :زمان

پتو يا فیبر سببرامیکی، چسببب يا بسببت تثبیت ادر عايق میکا،  :مواد

 صورت نیاز(

چکش، قلم، پتک لاسبببتیکی، ئارو يا مکنده صبببنعتی، متر يا   :ابزار

 کش، چراغ قوه يا لامپ بازرسیخط

 هاکوره القايی و کويل :تجهیزات

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

صحیح         سلامت کويل و ائراي  سی دقیق  پاکسازي کامل بدنه کوره، برر

 بندي مطابق اصول ايمنی و فنیعايق
3

بندي مناسبب  پاکسبازي و بررسبی قابل قبول کويل و بدنه همراه با عايق  

براي عملکرد قابل استفاده کوره
2

ست کويل و      سی نادر سب که منجر   عايقپاکسازي ناق ، برر بندي نامنا

شودبه اختلال در عملکرد کوره می
1

2
کوبيدن کف 

 کوره

 گري / نسوزکاري کوره القايیکارگاه ذو  و ريخته :مکان

سیلیسی، منیزيتی يا     :مواد-  دقیقه 90تا  30 :زمان ئرم نسوز کر ا

 مشابه(، چسب يا پودر کمکی در صورت نیاز

پنوماتیکی، سطل يا بیلچه، تراز يا شمشه، چکش کوبه دستی يا  :ابزار

 لاستیکی يا فلزي

ستم تهويه            :تجهیزات سی ستفاده(،  صورت ا شابلون ادر  بدنه کوره و 

 مناسب

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

با ايجاد سبببطح کاملا  تراز،  پخش يکنواخت و کوبش کامل ئرم نسبببوز

متراکم و آماده براي نصب شابلون
3

ل         سبتا  تراز و قاب سطح ن سب و  سوز با تراکم منا کوبش قابل قبول ئرم ن

استفاده
2

کوبش نامناسببب و تراکم ناکافی ئرم نسببوز همراه با ناهمواري و کاهش  

کیفیت و دوام کر کوره
1

3
نصب شابلون و 

 هاديوارهکوبيدن 

 گري / نسوزکاري کوره القايیکارگاه ذو  و ريخته :مکان

 دقیقه 1۵0تا  60 :زمان

سیلیسی، منیزيتی يا مشابه(، چسب نسوز يا         :مواد ئرم نسوز ديواره ا

 پودر کمکی، ماده ئداکننده اروین نسوز يا گرافیت(

،  هاي تراز، ويبراتور يا کوبه، بیلچه يا شببابلون فلزي، میله  :ابزار پیمانه

 کشچکش لاستیکی، تراز و خط

 کوره القايی آماده نسوزکوبی، سیستم تهويه قوي :تجهیزات

 روبريک لیست،چک  

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردي

ها با تراکم کامل، نصببب دقیق و تراز شببابلون و کوبش يکنواخت ديواره  

ضخامت استاندارد و ساختار يکنواخت
3

ها با تراکم مناسببب و  نصببب صببحیح شببابلون و کوبش قابل قبول ديواره

عملکرد قابل استفاده کوره
2

سب ديواره        شابلون و کوبش نامنا ست  صب نادر ها همراه با ناهمواري و  ن

کاهش ايمنی و دوام کوره
1

4
عمليات پخت و 

 سينتر کردن

 گري / کوره القايیکارگاه ذو  و ريخته :مکان

 دقیقه 2۴0تا  90 :زمان

شبده، فلاکس ادر صبورت   شبارژ فلزي اولیه، ئرم نسبوز کوبیده   :مواد

 نیاز(

 دماسنج امادون قرمز يا ترموکوپل(، ابزار تنظیم توان، میله نسوز :ابزار

کاري  کوره القايی با سبیسبتم کنترل توان، سبیسبتم خنک     :تجهیزات

 ها، سیستم تهويهآ  کويل

 روبريک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرايند ارزيابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

عملکردي

مه گرم       نا مل بر کا مل، افزايش     ائراي  تدريجی طبق دسبببتورالع کردن 

شده يکنواخت و        سینتر  يکنواخت دما بدون شوک حرارتی، تشکیل لايه 

شدگیبدون ترک يا پوسته

3

شدن به    گرم سینتر  شده و  ست؛    کردن تدريجی انجام  سب ا طور کلی منا

شد ولی عملکرد کوره         شته با سطحی وئود دا ست نواق  ئز ی  ممکن ا

کندرا مختل نمی

2

شدگی   عدم رعايت برنامه دمايی، افزايش ناگهانی دما، ايجاد ترک، پوسته 

شودعمر نسوز میيا سینتر ناق  که موئب کاهش استحکام و 
1

ستگي هاي غير فني , ايمني,     شاي

ست محيطي    بهداشت, توجهات زي
 و نگرش: 

کار لباس -ايمنی کلاه– ايمنی کفش:  ايمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-2

 و ئداسببازي -تهويه هاي سببیسببتم  از اسببتفاده: محیطی زيسببت-3

      کار محیط نظافت رعايت-زباله ها تفکیک

                      کار مراحل در اصول و قواعد رعايت: ییرفنی هاي شايستگی-۴

۴الی  1رعايت بند 

 

رعايت کامل اصول ايمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردي، 

اي شامل علاقه، دقت و نظم، رعايت اصول برخورداري از نگرش حرفه

پسماندها، و محیطی از ئمله تهويه مناسب، نظافت و تفکیک زيست

هاي ائرايی در تمام مراحل کارپايبندي کامل به قوانین و دستورالعمل

2

عدم رعايت اصول ايمنی و استفاده ناق  از تجهیزات فردي، ضعر در  ۴الی  1عدم رعايت مورد 

توئهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیاي شامل بینگرش حرفه

پايبندي به قوانین و محیطی مانند تهويه و نظافت، و عدم زيست

هاهاي ائرايی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3.و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگی هاي ییر فنی , ايمنی, بهداشت , توئهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کاتعرير سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیر کاري در چه سطحی از صلاحیت حرفه اي انجام می شود، در هر محیط کاري ممکن است انجام 

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت اسطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزي و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهاي خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران.تسلط اسطح  -

 


