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ارزشيابي کارنمون برگ 

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

 721113011کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

 72111301کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه ها

مهارت / تسلطسطح شايستگي  سازیمحاسبات مدل کار7211130111کد کار

 

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 
کسب 

 شده 

1
 محاسبه اضافات

مجاز

 سازیکارگاه مدل مکان:

 دقیقه، بسته به تعداد ابعاد و نوع قطعه ۶۰تا  ۳۰حدود  زمان:

نقشههه قطعه، بهگه مساسهه اد،  دول اسههتاندارد ا هها اد،     مواد:

 اطلاعاد مهبوط به  نس قطعه و روش تولید

 حساب، نقاله در صورد نیازکش، ماشینکن، خطمداد، پاک ابزار:

شه     تجهيزات: سم یا میز نق سب، تخته ر شی، را میز کار منا یانه در ک

 صورد استفاده از نقشه یا اطلاعاد  نی دیجیتال

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 ارزیابی عملکهد،

 مسصول، و  هایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکهدی

 اعمال و دقیق مساسهه اد ا هها اد، کامل شههناسههایی

 کامل تطابق با مدل ابعاد در صسیح
3

 قابل اعمال و  زئی خطای با ا ا اد  بیشته  شناسایی  

ابعاد در ق ول
2

 عدم و مساس اتی خطای ا ا اد، کامل شناسایی عدم

ساخت الزاماد با ابعاد تطابق
1

2
اعمال اضافات مجاز 

 نقشه مکانيکي

 سازیمدل کارگاه: مکان

 دقیقه ۹۰ تا ۳۰: زمان

  هدول  انط ها،،   و تلهانس  اسهههتهانهدارد   قطعهه،   نقشههههه: مواد

 مساس اد بهگه کاری،ماشین/انق اض

  نی علائم شابلون حساب،ماشین کولیس، کش،خط  نی، مداد: ابزار

 در) SolidWorks ا زارنهم کشهههی،نقشهههه تخته و میز: تجهیزاد

 (دیجیتال طهاحی صورد

ست، چک  روبهیک لی

 مشاهده  سطسی، سه 

کهد،       ل م بی   ع  ارزیها

ند   مسصهههول، و  های

 انجام زمان سهنجش 

 آزمهههون و کهههار

 عملکهدی

ستاندارد  انتخاب ا ا اد،  و هاتلهانس کامل شناسایی    ا

کامل تطابق با نقشه در دقیق اعمال و مقادیه
3

  زئی خطای و متوسط  دقت با موارد بیشته  شناسایی  

انط ا، یا تلهانس در
2

 عدم و نادرست انتخاب یا ا ا اد کامل شناسایی عدم

ساخت الزاماد با نقشه تطابق
1

 ترسيم نقشه مدل3

 سازیمدل کارگاه: مکان

 دقیقه ۹۰ تا ۴۵: زمان

 مدل ا ا اد اطلاعاد رسم، کاغذ قطعه، نقشه: مواد

 پهگار نقاله، گونیا، کش،خط کن،پاک  نی، مداد: ابزار

 در) طهاحی ا زارنهم و رایانه   کشهههی،نقشهههه تخته  یا  میز: تجهیزاد

 (دیجیتال استفاده صورد

ست، چک  روبهیک لی

 مشاهده  سطسی، سه 

کهد،       ل م بی   ع  ارزیها

ند   مسصهههول، و  های

 انجام زمان سهنجش 

 آزمهههون و کهههار

 عملکهدی

 نمایش صههسیح، مقیاس با مدل نقشههه دقیق تهسههیم

ساخت الزاماد با کامل تطابق و ا ا اد کامل
3

 نسه ی  نمایش و  زئی خطاهای با ق ول قابل تهسهیم 

مسدود اصلاح با استفاده قابل ا ا اد،
2

 نمایش عدم و ابعادی خطای نادرست، یا ناقص تهسیم

مدل ساخت بهای استفاده غیهقابل و ا ا اد صسیح
1

شایستگی های غیه  نی , ایمنی, 

بهداشت, تو هاد زیست مسیطی و 

 نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

ستفاده : مسیطی زیست -۳ سازی  -تهویه های سیستم   از ا زباله   تفکیک و  دا

      کار مسیط نظا ت رعایت-ها

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

 تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری  هدی،

 مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست اصول رعایت نظم،

 و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها، تفکیک و نظا ت

کار مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل

2

الی   1مورد  عدم رعایت

۴ 

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی، 

نظمی، دقتی و بیای شامل بی عف در نگهش حه ه

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و تو هی به الزاماد زیستبی

های ا هایی در انجام عدم پای ندی به قوانین و دستورالعمل

ها عالیت

1 

انجام کار(ارزشيابي کار )شايستگي 
 بلی    

 خیه    

 و یساد: د

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  ) مراحل بحراني ( 3و1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113011کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

کد وظيفه 

شغل 
2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301

مهارت / تسلطسطح شايستگي  سازیطراحي و ترسيم نقشه مدل کار7211130112کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده 

1
محاسبات 

اضافات مجاز

 سازیکارگاه مدل مکان:

 دقیقه، بسته به تعداد ابعاد و نوع قطعه ۶۰تا  ۳۰حدود  زمان:

ستاندارد ا ا اد،       مواد: س اد،  دول ا شه قطعه، بهگه مسا نق

 اطلاعاد مهبوط به  نس قطعه و روش تولید

حساب، نقاله در صورد   کش، ماشین کن، خطمداد، پاک ابزار:

 نیاز

شی،  میز کار مناسهب، تخته رسهم یا میز نقشهه    تجهيزات: ک

 یانه در صورد استفاده از نقشه یا اطلاعاد  نی دیجیتالرا

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکهدی

 صسیح اعمال و دقیق مساس اد ا ا اد، کامل شناسایی

 ساخت الزاماد با کامل تطابق با هاآن
3

شته      سایی بی ا ا اد با خطای  زئی و اعمال قابل   شنا

ق ول در ابعاد مدل
2

 عدم و مساس اتی  خطای یا ا ا اد  بهخی شناسایی   عدم

ساخت الزاماد با مدل ابعاد تطابق
1

2
رسم نقشه مدل 

 سازی

 سازیمدل کارگاه: مکان

 دقیقه ۹۰ تا ۴۵: زمان

 سازیمدل ا ا اد اطلاعاد رسم، کاغذ قطعه، نقشه: مواد

 پهگار نقاله، گونیا، کش،خط کن،پاک  نی، مداد: ابزار

 طهاحی ا زارنهم و رایانه کشههی،نقشههه تخته یا میز: تجهیزاد

 دیجیتال استفاده صورد در)

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکهدی

سم  شه  دقیق ر  نمایش صسیح،  مقیاس با سازی مدل نق

ساخت الزاماد با کامل تطابق و ا ا اد کامل
3

مایش  و  زئی خطاهای   با  ق ول قابل   رسهههم  نسههه ی ن

مسدود اصلاح با استفاده قابل ا ا اد،
2

 نمایش عدم و ابعادی خطای نادرسهههت، یا ناقص رسهههم

مدل ساخت بهای استفاده غیهقابل و ا ا اد صسیح
1

3
نقشه  رسم 

 ساختمان مدل

 سازیمدل کارگاه: مکان

 دقیقه ۹۰ تا ۶۰: زمان

 سههیسههتم  ا زای اطلاعاد رسههم، کاغذ قطعه، نقشههه: مواد

 مدل و راهگاهی

 پهگار نقاله، گونیا، کش،خط کن،پاک  نی، مداد: ابزار

 ا زارنهم و رایانه رسههم،  تخته یا کشههی نقشههه  میز: تجهیزاد

 (دیجیتال استفاده صورد در) طهاحی

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکهدی

 ا زا، کامل نمایش با مدل سهاختمان  نقشهه  دقیق رسهم 

ماد  با  کامل   تطابق  و صهههسیح مقیاس   و سهههاخت  الزا

گیهیقالب

3

  زئی خطاهای و اصلی  ا زای نمایش با ق ول قابل رسم 

گذاریاندازه یا  زئیاد در
2

 قابلیت عدم و اصلی ا زای حذف نادرست، یا ناقص رسم

مدل ساخت بهای استفاده
1

شایستگی های غیه  نی , ایمنی, 

بهداشت, تو هاد زیست 

 مسیطی و نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

 و  داسههازی -تهویه های سههیسههتم از اسههتفاده: مسیطی زیسههت-۳

      کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها تفکیک

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

ستفاده  با ایمنی اصول  کامل رعایت    هدی، تجهیزاد از صسیح  ا

  رعایت نظم، و دقت علاقه، شهامل  ایحه ه نگهش از بهخورداری

صول  ست  ا سب،  تهویه  مله از مسیطیزی   تفکیک و نظا ت منا

  ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها،

کار مهاحل تمام در

2

عدم رعایت اصههول ایمنی و اسههتفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،     ۴الی  1عدم رعایت مورد 

شامل بی در نگهش حه ه عف   تو هی  نظمی، بیدقتی و بیای 

ست  مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و عدم پای ندی  به الزاماد زی

هاهای ا هایی در انجام  عالیتبه قوانین و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار : .۳

  ) مراحل بحراني (3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام  .۴

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان. -
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 72111302کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  های مدل سازی به کارگيری ابزارها و ماشينکار721113021کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1
بررسي اوليه 

قطعه کار)چوب(

 دقیقه بهای هه قطعه 2۰تا  1۰حدود  زمان:  سازیکارگاه مدل مکان: 

 قطعه چوب خام مورد نظه بهای ساخت مدل مواد:

سهن  چوب  کش  لزی، گونیا، کولیس )در صهورد نیاز(، رطوبت خط ابزار:

 گذاری)در صورد دستهسی(، مداد علامت

 میز کار، نور مناسب  هت بازرسی سطح تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

  کاملاً انتخاب  رطوبت، و تابیدگی  گهه، تهک، نظه از چوب کامل بهرسهههی

 استاندارد ابعادا ا ه و الیاف  هت رعایت با مناسب
3

خاب  و  زئی های نقص بهخی پذیهش  با  کلی بهرسهههی ل    چوب انت ب   قا

مسدود اصلاح با استفاده
2

  تابیدگی یا رطوبت با نامناسب و معیوب چوب انتخاب یا دقیق بهرسی عدم

بالا
1

2

انتخاب و آماده 

سازی ابزار و 

  تجهيزات

 ساخت  شهوع  از پیش دقیقه ۳۰ تا 1۵: زمان   سازی مدل کارگاه: مکان

 (نیاز صورد در) چوب چسب خام، چوب مدل، نقشه: مواد  مدل

   لزی، کشخط سههن اده، سههوهان، رنده، مغار، مویی، یا دسههتی اره: ابزار

 گذاریعلامت مداد کولیس، گونیا،

  ،(نیاز صههورد  در) بهقی بهش دسههتگاه  رومیزی، گیهه کار، میز: تجهیزاد

 (بندپیش دستکش، عینک،) ایمنی تجهیزاد

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

  ایمنی و سههلامت  کنتهل دقیق، تنظیم و سههازی آماده ابزار، کامل انتخاب

استاندارد و منظم چیدمان کامل،
3

  اصهههول کلی رعایت و  زئی کم ودهای بهخی با اصهههلی ابزارهای انتخاب

ایمنی
2

 انجام به مؤثه نظمیبی و ایمنی، و سلامت کنتهل عدم ابزار، ناقص انتخاب

کار
1

3 
برشکاری قطعات 

 چوبي

 دقیقه ۶۰تا  2۰زمان:   سازیکارگاه مدلمکان: 

 تخته یا قطعاد چوبی، کاغذ سن ادهمواد: 

 گذاریکش  لزی، گونیا، مداد علامتاره دستی یا اره مویی، خطابزار: 

گیهه نجاری،  اره بهقی یا اره نواری )در صههورد نیاز(، میز کار، تجهيزات: 

 عینک ایمنی، دستکش.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

  1 از کمته خطای پهیدگی،لب بدون و صاف  خط نقشه،  مطابق دقیق بهش

 چوب پهد حداقل و متهمیلی
3 

 2 اصلاح قابل هایل ه و متهمیلی 2 تا  زئی خطای با ق ول قابل بهش

  اسهتفاده  غیهقابل و دارآسهیب  یا ناصهاف  بهش مته،میلی 2 از بیش خطای

 قطعه بودن
1 

4

رنده کاری 

قطعات بريده 

 شده

 دقیقه ۶۰تا  ۳۰ زمان:  سازیکارگاه مدل مکان:

 شده، کاغذ سن ادهقطعاد چوبی بهیده مواد:

 گذاریکش، گونیا، مداد علامترنده دستی، خط ابزار:

رند در صورد میز کار، گیهه نجاری، رنده بهقی یا دستگاه کف تجهيزات:

 نیاز، عینک ایمنی، ماسک گهدوغ ار، دستک

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

  ۰٫۵ از کمته انسهاف بهش، آثار کامل حذف یکنواخت، و صاف کاملاً سطح

متهمیلی
3

  اصههلاح به نیاز و متهمیلی 1 تا انسهاف  زئی، آثار با صههاف نسهه تاً سههطح

س ک
2

1هازاویه و ابعاد رعایت عدم و شکستگی یا پهیدگیلب ناصاف، سطح

5 
برشکاری اجزای 

 ساختمان مدل

 دقیقه ۹۰تا  ۳۰زمان:   سازیمدلمکان: کارگاه 

 مواد: قطعاد چوبی، الگو یا نقشه مدل، کاغذ سن اده

کش  لزی، ابزار: اره دستی یا اره مویی، اره نواری در صورد نیاز، خط

تجهیزاد: میز کار، گیهه نجاری، عینک ایمنی،   گذاریگونیا، مداد علامت

 دستکش، سیستم مکش یا تهویه بهای بهاده چوب.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

  1 از کمته انسهاف پهیدگی،لب بدون و صاف  ل ه نقشه،  مطابق دقیق بهش

 مونتاژ آماده و متهمیلی
3 

 2  زئی اصلاح به نیاز و متهمیلی 2 تا خطای با ق ول قابل بهش

  اسههتفاده غیهقابل و ا زا تطابق عدم و شههدید پهیدگیلب نادرسههت، بهش

 مونتاژ بهای
1 

 ساخت مدل 6

 دقیقه 1۸۰ تا ۶۰: زمان  سازیمدل کارگاه: مکان

 سن اده کاغذ صنعتی، یا چوب چسب  ومی، یا چوبی قطعاد: مواد

   گذاریعلامت مداد کش،خط گونیا، سوهان، رنده، مویی، یا دستی اره: ابزار

  عینک ،(نیاز صهههورد در) دسهههتی دریل نجاری، گیهه کار، میز: تجهیزاد

 دستکش گهدوغ ار، ماسک ایمنی،

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

ف و صاف  سطوح  درز، بدون مونتاژ نقشه،  مطابق مدل دقیق ساخت    انسها

 متهمیلی 1 از کمته

3 

 

 2 اصلاح قابل  زئی نواقص و متهمیلی 2 تا انسهاف با ق ول قابل ساخت

تاژ  نقشهههه، با  تطابق  عدم    بهای اسهههتفاده  غیهقابل   مدل  و  هههعیف مون

 گیهیقالب
1 

شایستگی های غیه  نی , 

ایمنی, بهداشت, تو هاد 

 زیست مسیطی و نگهش: 

 -کار به علاقه: نگهش-2کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

-تهویه های سیستم از استفاده: مسیطی زیست-۳نظم -بالا دقت

 شایستگی-۴    کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها تفکیک و  داسازی

 کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های

۴الی  1رعایت بند   

 

 نگهش از بهخورداری  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت
 تهویه  مله از مسیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه
 هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها، تفکیک و نظا ت مناسب،

کار مهاحل تمام در ا هایی

2

تجهیزاد  هدی،  عف در نگهش عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از  ۴الی  1عدم رعایت مورد 
مسیطی مانند تهویه تو هی به الزاماد زیستنظمی، بیدقتی و بیای شامل بیحه ه

هاهای ا هایی در انجام  عالیتو نظا ت، و عدم پای ندی به قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 شایستگی انجام کار :معیار 

  ) مراحل بحراني ( 6و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113012کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  مدل و جعبه ماهيچهبه کارگيری روش های ساخت کار7211130122کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1
بررسي اوليه 

قطعه کار)چوب(

دقیقه بهای هه  2۰تا  1۰حدود  زمان:   سازیکارگاه مدل مکان:

 قطعه چوب خام مورد نظه بهای ساخت مدل مواد:.  قطعه

سن  کش  لزی، گونیا، کولیس )در صورد نیاز(، رطوبتخط ابزار:

 گذاریچوب )در صورد دستهسی(، مداد علامت

 میز کار، نور مناسب  هت بازرسی سطح تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی ،عملکهد

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

ت با دقیق انتخاب رطوبت، و تابیدگی گهه، تهک، نظه از چوب کامل بهرسهههی   رعای

 استاندارد ابعادا ا ه و الیاف  هت
3

 با اسههتفاده  قابل انتخاب و  زئی هاینقص بهخی با چوب سههلامت  کلی بهرسههی 

مسدود اصلاح
2

1 بالا رطوبت یا تابیدگی تهک، با نامناسب چوب انتخاب یا دقیق بهرسی عدم

2

انتخاب و آماده 

سازی ابزار و 

 تجهيزات 

 دقیقه ۳۰ تا 1۵: زمان. سازیمدل کارگاه: مکان

 چوب چسب خام، چوب مدل، نقشه: مواد

 مداد کولیس، گونیا، کش،خط سن اده، سوهان، رنده، مغار، اره،: ابزار

 در) بهش دستگاه رومیزی، گیهه کار، میز: تجهیزاد. گذاریعلامت

 (بندپیش دستکش، عینک،) ایمنی تجهیزاد ،(نیاز صورد

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

 ابزار، بودن تیز و سهههلامت کنتهل دقیق، تنظیم و سهههازیآماده ابزار، کامل انتخاب

 منظم چیدمان و ایمنی کامل رعایت
3

 اصههول کلی رعایت و نسهه ی سههازیآماده  زئی، کم ود با اصههلی ابزارهای انتخاب

 ایمنی
2

 در مؤثه نظمیبی و ابزارها کندی ایمنی، و سهلامت  کنتهل عدم ابزار، ناقص انتخاب

 کار
1

3 

ساخت مدل 

با  چوبي مطابق

 نقشه

 دقیقه 1۸۰ تا ۹۰: زمان. سازیمدل کارگاه: مکان

 صورد در) چوب بتونه چوب، چسب سازی،مدل مناسب چوب: مواد

 کشخط سن اده، سوهان، رنده، مغار، مویی، یا دستی اره: ابزار. (نیاز

 گذاریعلامت مداد کولیس، گونیا،  لزی،

 صورد در) بهقی بهش دستگاه رومیزی، گیهه کار، میز: تجهیزاد

 (بندپیش عینک،) ایمنی تجهیزاد ،(نیاز

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

 و تمیز بهش ا ها اد،  کامل رعایت مته،میلی 1 حداکثه خطای با ابعاد دقیق انتقال

 اصلاح بدون گیهیقالب آماده و دقیق مونتاژ
3 

مته، رعایت نسهه ی ا هها اد و نیاز به اصههلاحاد   میلی ۳تا  1انتقال ابعاد با خطای 

  زئی
2 

ل               میلی ۳خطای بیش از   یا غیهقاب مته، عدم رعایت ا ههها اد و تولید مدل ناقص 

 استفاده
1 

4

قالبگيری مدل 

ساخته و ريخته 

 گری آن

 اندازه به بسته) دقیقه 1۵۰ تا ۹۰: زمان. گهیریخته کارگاه: مکان

 صورد در) ماسه چسب گیهی،قالب ماسه: مواد. (کار شهایط و قطعه

 مذاب  لز شده،ساخته مدل ،(نیاز

 یا قلم هواکش، سوزن ماسه، کوبه گیهی،قالب ماله یا بیلچه: ابزار

 قالب تمیزکاری ابزار و کشخط گیهی،قالب کاردک

 بوته، حمل ان ه ذوب، کوره و بوته گیهی،قالب در ه: تجهیزاد

 (ایمنی عینک نسوز، بندپیش نسوز، دستکش) ایمنی تجهیزاد

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

انتخاب صههسیح خط  دایش، قهارگیهی دقیق مدل با  اصههله اسههتاندارد، کوبش     

ا   یکنواخت ماسهههه، تشهههکیل کامل راهگاه و هواکش، مونتاژ دقیق و تولید قطعه ب

 حداقل عیب

3

قهارگیهی قابل ق ول مدل با کوبش متوسهط و سهیسهتم راهگاهی سهاده و عملکهد      

 مناسب با عیوب مسدود
2

انتخاب نادرسهت خط  دایش یا قهارگیهی غلط مدل، کوبش  هعیف ماسهه، نقص     

 معیوبدر راهگاه و تولید قطعه 
1

5 

جدا کردن 

سيستم راهگاهي 

از قطعه کار، تميز 

کردن آن و 

 تحويل قطعه

گهی یا بخش تمیزکاری قطعادکارگاه ریخته مکان:

 دقیقه بهای هه قطعه ۴۵تا  2۰حدود  زمان:

چکش و قلم، سوهان  لزی،  ابزار:. گهی شدهقطعه ریخته مواد:

سنگ  هز یا دستگاه سنگ  تجهيزات:. بهس سیمی، سن اده

رومیزی، میز کار، گیهه رومیزی، تجهیزاد ایمنی )عینک ایمنی، 

 دستکش کار(

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

 1 از کمتهههه به سهههتگی آسهههیب، بهههدون تغذیهههه و راهگهههاه دقیهههق  داسهههازی

تسویل آماده و تمیز سطح و کامل پهداخت مته،میلی
3 

 2مته و نیاز به اصلاح  زئیمیلی ۳تا  1 داسازی قابل ق ول با به ستگی 

متههه و نیههاز میلههی ۳ داسههازی نادرسههت، آسههیب بههه قطعههه، به سههتگی بههیش از  

به اصلاح اساسی
1 

شايستگي های غير فني 

, ايمني, بهداشت, 

توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

 و  داسهازی  -تهویه های سهیسهتم   از اسهتفاده : مسیطی زیسهت -۳

      کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها تفکیک

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

 از بهخورداری  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

  مله از مسیطیزیست اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش

 و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها، تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه

کار مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  عف در نگهش  ۴الی  1عدم رعایت مورد 

مسیطی مانند تو هی به الزاماد زیستنظمی، بیدقتی و بیای شامل بیحه ه

های ا هایی در انجام دستورالعملتهویه و نظا ت، و عدم پای ندی به قوانین و 

ها عالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، هه کاتعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و  عالیت ها مهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هدایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن

هار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.تسلط )سطح چ
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113013کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ساخت مدل های يونوليتيکار7211130131کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
)شاخص ها/داوری/نمره دهي( استانداردابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1

تبديل نقشه 

مکانيکي به نقشه 

مدل سازی

 . سازیمدل کارگاه: مکان

دقیقه ۹۰ تا ۴۵: زمان

کاریماشین و انق اض  داول نقشه، شیت قطعه، نقشه: مواد

 حسابماشین پهگار، نقاله، گونیا، کش،خط کن،پاک  نی، مداد: ابزار

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

سهازی با اعمال کامل انق اض،   ت دیل دقیق نقشهه مکانیکی به نقشهه مدل  
 ها و  زئیاد ا هاییتلهانس

3

صول مدل    سازی و و ود خطاهای   ت دیل قابل ق ول نقشه با رعایت کلی ا
2قابل اصلاح زئی 

سهازی و ایجاد خطاهای   ت دیل نادرسهت نقشهه با عدم رعایت اصهول مدل   
اساسی در ابعاد و ا ها

1

2
ساخت مدل 

 يونوليتي

کان:  گهی )تهویههه منههاسههههب(  سههههازی/ریختههه  کههارگههاه مههدل م

دقهههههههههیهههههههههقهههههههههه 12۰–۶۰ زمااااااان:

یههونههولههیههت، چسههههب مههخصههههو ، سههههنهه ههاده نهههم     مواد: 

کههش، گههونههیهها، مههاژیههک   سههههیههم دار، کههاتههه، خههط    ابازار: 

 میز کار، دستگاه بهش حهارتی، ماسک، عینک ایمنی تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

سهههاخت دقیق مدل یونولیتی با بهش و پهداخت تمیز، ابعاد اسهههتاندارد و  

یکنواخت سطح
3

2ساخت قابل ق ول مدل با دقت مناسب و نواقص  زئی در سطح یا ابعاد

ا       سهاخت نامناسهب مدل با خطاهای ابعادی، سهطح ناصهاف و عدم تطابق ب

1نقشه

3
سيستم ساخت 

 راهگاهي يونوليتي

کان   تهویههه منههاسههههب(      سههههازی/ریختههه   کههارگههاه مههدلم گهی )

دقهههههههههیهههههههههقهههههههههه  ۴۰۷۰زمااااااان

یههونههولههیههت، چسههههب مههخصههههو ، چسههههب نههواری       مواد 

کههش، گههونههیهها، مههاژیههک   سههههیههم دار، کههاتههه، خههط   ابازار 

کار، دسهههتگاه بهش حهارتی، ماسهههک، عینک، تهویه        تجهيزات میز 

 مناسب

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

اتصهال بدون درز و    سهیسهتم راهگاهی، بهش تمیز،  طهاحی و ا های دقیق 

متهمیلی 1دقت ابعادی کمته از 
3

صال قابل ق ول، خطای       سط بهش و ات صولی با کیفیت متو   ۳تا  1ا های ا

متهمیلی
2

صال  عیف و درزدار، نقص در ا زای راهگاهی و       س اد، ات عدم رعایت تنا

متهمیلی ۳خطای بیش از 
1

4
مونتاژ مدل روی 

 سيستم راهگاهي

.. گهی )مسیط تمیز و بدون لهزش(سازی/ریختهکارگاه مدلمکان

مدل یونولیتی، سیستم راهگاهی یونولیتی، مواد. دقیقه۳۰۶۰زمان

کش  لزی، گونیا، ماژیک، کاته، خطابزار. چسب مخصو  یونولیت

وزنه س ک، دستکش و میز کار پایدار، گیهه یا تجهیزاد. سن اده نهم

عینک ایمنی

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

عملکهدی آزمون

صال مسکم و تمیز     صال، تهاز کامل مدل با راهگاه، ات انتخاب دقیق مسل ات

متهمیلی 1بدون درز، خطای موقعیتی حداکثه 
3

تا  1ق ول با استسکام مناسب، و ود اصلاحاد  زئی و خطای اتصال قابل 

متهمیلی ۳
2

صال  عیف و ناپایدار، خطای بیش از        صال، ات سب مسل ات   ۳انتخاب نامنا

گیهیمته و غیهقابل استفاده بهای قالبمیلی
1

5 

ريخته گری و توليد 

قطعه خوشه ای 

 آلومينيوم

 قهههوی(گههههی )تهههههههویهههه  کهههارگهههاه ریهههخهههتهههه  :مهههکهههان

شههمش آلومینیوم،  لاکس و گاززدای،    :مواد. دقیقه 1۸۰–۹۰ :زمان

 پهههوشههههههان یهههونهههولهههیهههت، مهههاسههههههه خشههههههک       

بزار  ن ه بوتههه     :ا بزار انههدازه            ا یزکههاری، ا م ت بزار  مزن، ا یه، ه یهی  گ  گ

 کوره ذوب، بوته، میز لهزان، تجهیزاد ایمنی کامل :تجهیزاد

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 3قطعه سالم با پهشدگی کامل، کیفیت سطح مناسب و دقت ابعادی مطلوب

 2قطعه قابل ق ول با نواقص  زئی و نیاز به اصلاح مسدود

 1قطعه معیوب با نواقص اساسی و عدم انط ا، با مشخصاد موردنظه

6 

کلاف کردن قالب 

آماده شده و چيدن 

 کنخشکدر 

شک  ۶۰تا  ۳۰ :زمان. سازی کارگاه مدل :مکان  کندقیقه + زمان خ

یا بسههههت، پوشههههان        :مواد یا سهههیم مفتول، چسههههب  مه   تسههه

 گههیهههی چههیههن، ابههزار انههدازه  انهه هههدسههههت، سههههیههم    :ابازار 

 دستی، دستکش ایمنیکن )آون(، میز کار، چهخخشک :تجهيزات

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 3بندی مناسب و آمادگی کامل بهای بارریزیها، کلافاستقهار صسیح قالب

 2ها با نواقص  زئیبندی قابل ق ول قالباستقهار و کلاف

 1و عدم آمادگی بهای بارریزی بندی  عیفها، کلافاستقهار نامناسب قالب

های غير فني ,    شاااايسااتگي 

ايمني, بهداشت, توجهات زيست 

 محيطي و نگرش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

  تفکیک و  داسازی -تهویه های سیستم از استفاده: مسیطی زیست-۳

     کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری

 و پسماندها، تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست

کار مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  عف در  ۴الی  1عدم رعایت مورد 

تو هی به الزاماد نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگهش حه ه

نظا ت، و عدم پای ندی به قوانین و مسیطی مانند تهویه و زیست

هاهای ا هایی در انجام  عالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
بلي   

خير    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :
  ) مراحل بحراني (5و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -
 ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. هه کاتعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 با سطح وسیعی از کارها و  عالیت ها مهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هدایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن

هار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.تسلط )سطح چ
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113013کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ساخت مدل  خوشه ای موميکار7211130132کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1

تبديل نقشه 

مکانيکي به نقشه 

مدل سازی

 سازی: کارگاه مدلمکان

 دقیقه )بسته به پیچیدگی قطعه کار( ۹۰تا  ۴۵: حدود زمان

: نقشهه مکانیکی )نقشهه قطعه نهایی(، کاغذ رسهم یا شهیت نقشهه،  داول       مواد

 کاریمقادیه مجاز ماشین استاندارد انق اض  لزاد و

 کش  لزی، گونیا، نقاله، پهگار، ماشین حسابکن، خط: مداد  نی، پاکابزار

 روبهیک لیست،چک  

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

کاری، شهیب خهو   تسلیل دقیق نقشهه، اعمال انق اض و ماشهین  

 خط  دایش مناسب با دقت بالاصسیح و 
3

2اعمال اکثه ا ا اد با خطاهای  زئی و قابلیت اصلاح مسدود

1عدم اعمال ا ا اد  هوری، خطای زیاد و نقشه غیهقابل ا ها

2
ساخت قالب 

 سيليکوني

کان   دقیقه + زمان پخت سهههیلیکون     ۹۰–۶۰ :زمان . سهههازیکارگاه مدل    :م

، خمیه  (Release Agent) هاردنه،  داکننده   ، RTV سهههیلیکون :مواد

.  موتهازوی دیجیتال، ظهف مخلوط، همزن، کاردک، کاته، قلم :ابزار. سههازیمدل

سک        :تجهیزاد ستکش و ما صورد و ود(، باکس قالب، د میز تهاز، وکیوم )در 

 ایمنی

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

صیقلی و  دایش دقیق      سطح قالب  دقت بالا در انتقال  زئیاد، 

با خهو  آسان مدل
3

سب  زئیاد با نقص  ستفاده پس  انتقال منا های  زئی و قابلیت ا

از اصلاح مسدود
2

انتقال  ههعیف  زئیاد، ح اب و تغییه شههکل قالب و عدم امکان 

 داسازی صسیح مدل
1

 توليد مدل مومي3

سهههازی )دارای کنتهل دما  هت  لوگیهی از ذوب شهههدن   کارگاه مدل مکان: 

مدل         ۶۰تا   ۳۰ زمان: . های مومی( مدل  عداد  به ت ته  قه )بسههه مان     دقی ها و ز

 کاری در قالب(خنک

یا ماین  داکننده قالب          موم ریخته  مواد: گهی )واکس مخصهههو (، اسههه هی 

(Release Agent) 

سوهان مخصو  موم، کاته یا تیغ تیز  هت تمیزکاری، قلم   ابزار: موی  کاردک، 

گاه تزریق موم )واکس   تجهيزات:. ظهیف یا ظهف ذوب موم،   دسهههت اینجکتور( 

 قالب سیلیکونی، میز کار، تجهیزاد ایمنی )دستکش نسوز، عینک ایمنی(

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

صاف بدون ح اب و  دایش تمیز با     سطح  انتقال کامل  زئیاد، 

حداقل پلیسه
3

2انتقال مناسب با ایهاداد  زئی و قابل اصلاح در سطح یا پلیسه

ستفاده      نقص در قالب گیهی، تغییه شکل یا شکستگی و غیهقابل ا

بودن قطعه
1

4
مدل روی مونتاژ 

 لوله راه هگاه

 دقیقه ۶۰تا  ۳۰حدود  زمان:. سازیکارگاه مدل مکان:

 های مومی، لوله راهگاه مومی، موم اتصال )موم چس ان(مدل مواد:

 کاردک یا قلم مومی، کاته یا تیغ تیز بهای اصلاح اتصالاد ابزار:

دسهههتگاه ذوب موم یا هیته مومی، میز کار، دسهههتکش کارگاهی و     تجهيزات:

 عینک ایمنی

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

اتصال دقیق و مسکم، آرایش متقارن، سطح اتصال صاف و بدون       

 اییپلیسه، استسکام مناسب بهای  ابه
3

اتصهال قابل ق ول با اصهلاحاد  زئی و اسهتسکام کا ی، همهاه با    

مقدار کم ا ا اد موم
2

یا تجمن زیاد موم و غیهقابل      اتصهههال  هههعیف، ناهم   تهازی، درز 

استفاده بهای ادامه  هآیند
1

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

-زباله ها تفکیک و  داسازی -تهویه های سیستم از استفاده: مسیطی زیست-۳

     کار مسیط نظا ت رعایت

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری

 تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست اصول

 ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها،

کار مهاحل تمام در

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  ۴الی  1عدم رعایت مورد 

تو هی نظمی، بیدقتی و بیای شامل بی عف در نگهش حه ه

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و عدم پای ندی به الزاماد زیست

هاهای ا هایی در انجام  عالیتبه قوانین و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113014کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  به روش ريخته گری به کارگيری ساخت مدل فلزیکار7211130141کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1

تبديل نقشه 

مکانيکي به نقشه 

مدل سازی

سازیکارگاه مدل مکان:

 دقیقه )بسته به پیچیدگی قطعه کار( ۹۰تا  ۴۵حدود  زمان:

،    مواد: نقشههه مکانیکی )نقشههه قطعه نهایی(، کاغذ رسههم یا شههیت نقشههه

 کاری داول استاندارد انق اض  لزاد و مقادیه مجاز ماشین

پاک   ابزار: یا، نقاله، پهگار، ماشهههین         کن، خطمداد  نی،  کش  لزی، گون

 حساب

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

کاری، شههیب خهو   تسلیل کامل نقشههه، اعمال دقیق انق اض و ماشههین  

 صسیح و خط  دایش مناسب، با دقت بالا
3

اعمال بیشههته اصههلاحاد با خطاهای  زئی و قابلیت اسههتفاده با اصههلاح    

مسدود
2

1اعمال اصلاحاد  هوری، خطای زیاد و نقشه غیهقابل ا هاعدم 

2
ساخت مدل و جعبه 

 ماهيچه چوبي

 دقیقه 12۰تا  ۶۰ زمان:. سازی کارگاه مدل مکان:

سی یا     مواد: سب )چوب رو ا   MDFتخته چوب منا (، چسب چوب، پیچ ی

 میخ، روغن  داکننده

 اره دستی یا بهقی، رنده، سوهان چوب، گونیا، مته، مداد نجاری ابزار:

میز کار نجاری، گیهه نجاری، دریل، تجهیزاد ایمنی )عینک و   تجهيزات:

 دستکش کارگاهی(

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

  1بهش دقیق، مونتاژ گونیا و مسکم، سههطح داخلی صههاف و دقت کمته از  

متهمیلی
3

بهش قابل ق ول با خطای  زئی، مونتاژ نسهه تاً صههسیح و نیاز به اصههلاح    

مسدود
2

1بهش نادرست، اتصالاد  عیف و عدم امکان تولید ماهیچه سالم

3
ساخت مدل و جعبه 

 ماهيچه فلزی

دقیقه )بسهههته به   1۸۰تا  ۹۰حدود  زمان:. سهههازی کارگاه مدل مکان: 

ا   مواد:. پیچیدگی قطعه( ور، یا بلوک  لزی مناسهههب )آلومینیوم،  ولاد ی

 چدن(، پیچ و اتصالاد، روغن  داکننده قالب

سوهان  لزی، گونیا، کولیس، خط    ابزار: ستگاه  هز یا تهاش، دریل،  کش  د

شین  تجهيزات:.  لزی ستگاه میز کار ما شین کاری، د ابزار، گیهه و  های ما

 تجهیزاد ایمنی )عینک ایمنی، دستکش کارگاه

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

شیب خهو  و         ساخت دقیق، مونتاژ هم  صاف، رعایت کامل  سطح  ستا،  را

متهمیلی 1خط  دایش با خطای کمته از 
3

س تاً دقیق با نیاز       ساخت قابل ق ول با خطای  زئی، پلیسه کم و مونتاژ ن

به اصلاح مسدود
2

1عدم تطابق ابعادی، مونتاژ  عیف و سطوح نامناسب و غیهقابل استفاده

4

مونتاژ مدل روی 

صفحات جداگانه به 

همراه سيستم 

 راهگاهي

 سازی قالبسازی / واحد آمادهکارگاه مدل مکان:

 دقیقه 12۰تا  ۶۰حدود  زمان:

ا   مواد: مدل آماده، صفساد مدل، ا زای سیستم راهگاهی، پیچ و چسب ی

 بتونه

 کش، گونیاگوشتی، آچار، کولیس، خطدریل، پیچ ابزار:

 میز کار تهاز، گیهه نگهدارنده، عینک و دستکش ایمنی تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

عملکهدی آزمون و کار انجام

گیهی بدون  راسههتایی کامل، اتصههال مسکم و آماده قالب نصههب دقیق، هم

اصلاح
3

2نیاز به اصلاح مسدودنصب قابل ق ول با خطای  زئی و 

1گیهیراستایی، اتصال  عیف و غیهقابل استفاده بهای قالبناهم

5 

ريخته گری و توليد 

قطعه خوشه ای 

 آلومينيومي

گهیکارگاه ریخته مکان:

 دقیقه 1۸۰تا  ۹۰حدود  زمان:

 شمش آلومینیوم، ماسه، پوشان،  لاکس در صورد نیاز مواد:

 گیهیبوته، ان ه، ملاقه، ابزار تمیزکاری، ابزار اندازه ابزار:

 کوره ذوب، میز وی هه، تجهیزاد ایمنی نسوز تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

ستفاده   پهشدن کامل، سطح صاف و بدون عیب، دقت ابعادی بالا و     آماده ا

با حداقل تمیزکاری
3 

 2پهشدن مناسب با عیوب سطسی  زئی و نیاز به اصلاح مسدود

 1نقص در پهشدن، عیوب زیاد و عدم قابلیت استفاده

شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت, 

 تو هاد زیست مسیطی و نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

ست -۳ ستفاده : مسیطی زی ستم    از ا سازی  -تهویه های سی   تفکیک و  دا

     کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری

 و پسماندها، تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست

کار مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  عف در  ۴الی  1مورد  عدم رعایت

تو هی به الزاماد نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگهش حه ه

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و عدم پای ندی به قوانین و زیست

هاهای ا هایی در انجام  عالیتدستورالعمل

1

انجام کار(ارزشيابي کار )شايستگي 
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113014کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  فلزی صفحه ای ساخت مدل کار7211130142کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1
آماده سازی صفحه 

مدل جهت نصب

 سازیکارگاه مدل مکان:

 دقیقه ۶۰تا  ۳۰حدود  زمان:

 صفسه مدل )چوبی یا  لزی(، چسب یا بتونه در صورد نیاز مواد:

 گذاری، سم ادهکش  لزی، گونیا، مداد علامتخط ابزار:

 میز کار تهاز، گیهه نگهدارنده، تجهیزاد ایمنی )دستکش، عینک( تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

کامل، مسل     های نصهههب دقیق و بدون   سهههطح صهههاف و تهاز 

 ناهمواری
3

2سطح قابل ق ول با ناصا ی  زئی و خطای کم در مسل نصب

1سطح نامناسب، تهاز ن ودن و خطای زیاد در مسل نصب مدل

2
نصب مدل روی 

 صفحه

 سازیکارگاه مدل مکان:

 دقیقه ۹۰تا  ۴۵حدود  زمان:

مدل آماده، صهفسه مدل، چسهب مناسهب )اپوکسهی یا چسهب چوب(،       مواد:

 بتونه یا پوشان در صورد نیاز

 کش، گونیا، مداد، کاردک یا بهس چسب، وزنه یا گیهه تهازخط ابزار:

 میز کار تهاز، گیهه نگهدارنده، وسایل ایمنی )دستکش، عینک( تجهيزات:

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

بدون        مل، تهاز دقیق، اتصهههال مسکم و ا های تمیز  کا طابق  ت

ا ا اد
3

2تطابق قابل ق ول با انسهاف  زئی و استسکام کا ی

راسهههتایی، اتصهههال  هههعیف و عدم قابلیت اسهههتفاده در ناهم

گیهیقالب
1

3

نصب سيستم 

راهگاهي و اتصل به 

 مدل

 سازی  کارگاه مدل مکان:

 دقیقه ۷۵تا  ۴۵ زمان:

مدل اصهلی، ا زای سهیسهتم راهگاهی )راهگاه بارریز، راهگاه اصهلی و       مواد:

  هعی(، چسب، موم یا بتونه مخصو 

 گذاری، بهس کوچککولیس، گونیا، کاردک، مداد علامت ابزار:

میز کار تهاز، گیهه دسههتی، تجهیزاد ایمنی  هدی )دسههتکش و     تجهيزات:

 عینک(

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

تطابق دقیق با نقشههه، اتصههال صههاف و بدون پله، رعایت کامل 

زوایا و استسکام بالا
3

2خطای  زئی، ناصا ی کم و استسکام کا یتطابق نس ی با 

صال  عیف و  هیان نامناسب       عدم تطابق، درز و پله وا ح، ات

ذوب
1

4
قالبگيری از صفحه 

 مدل آماده شده

گیهیمکان: کارگاه قالب

 دقیقه 12۰تا  ۶۰زمان: حدود 

 گیهی )ته یا خشک(، پودر  داکننده، صفسه مدل آمادهمواد: ماسه قالب

یک، ماله، الک ماسهههه، خط            یا پنومات یا کاردک     ابزار: کوبه دسهههتی  کش 

کنندهصاف

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

عملکهدی آزمون و کار انجام

پهشدگی کامل، تهاکم یکنواخت، حفظ  زئیاد و  دایش تمیز 

بدون آسیب
3

های قابل های  زئی و آسههیبیکنواخت با نقصتهاکم نسهه تاً 

اصلاح
2

قالب و عدم امکان اسهههتفاده بهای            تهاکم نامناسهههب، تخهیب 

گهیریخته
1

5 

ريخته گری و توليد 

قطعه خوشه ای 

 آلومينيومي

 گهیکارگاه ریختهمکان: 

 دقیقه 1۸۰تا  ۹۰حدود زمان: 

 صورد نیازشمش آلومینیوم، ماسه، پوشان،  لاکس در مواد: 

 گیهیابزار: بوته، ان ه، ملاقه، ابزار تمیزکاری، ابزار اندازه

 کوره ذوب، میز وی هه، تجهیزاد ایمنی نسوزتجهيزات: 

 روبهیک لیست،چک

 مشاهده سطسی،سه

 و  هایند ارزیابی عملکهد،

 زمان سنجش مسصول،

 عملکهدی آزمون و کار انجام

یاز       کامل، سهههطح صهههاف، دقت بالا و ن به حداقل    پهشهههدگی 

تمیزکاری
3 

پهشههدگی مناسههب با عیوب  زئی و قابلیت اسههتفاده پس از   

اصلاح
2 

 1نقص در پهشدگی، عیوب زیاد و غیهقابل استفاده

شایستگی های غیه  نی , 

ایمنی, بهداشت, تو هاد 

 زیست مسیطی و نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

ستفاده : مسیطی زیست -۳ سازی  -تهویه های سیستم   از ا   زباله تفکیک و  دا

      کار مسیط نظا ت رعایت-ها

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 اصول رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری

 و پسماندها، تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست

 مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی

کار

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  عف در  ۴الی  1مورد  عدم رعایت

تو هی به الزاماد نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگهش حه ه

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و عدم پای ندی به قوانین و زیست

هاهای ا هایی در انجام  عالیتدستورالعمل

1

انجام کار(ارزشيابي کار )شايستگي 
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113015کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  مدل سازیطراحي نرم افزاری نقشه کار7211130151کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1

طراحي و 

محاسبات نقشه 

مدل سازی

 دقیقه 1۸۰تا  12۰ زمان:. سازیکارگاه مدل مکان:

سازی(     مواد: سته به روش مدل ، سالیدورکز ا زار کاغذ، قلم، نهم -)ب

یونولیت، چسب، مقاطن  لزی یا   -)در صورد ساخت  یزیکی مدل(   

 پلاستیکی

کش مهندسههی، نقاله، پهگار، میز تهسههیم، )در صههورد    خط ابزار:

یا  CNCکاته، اره، چسههب حهارتی، دسههتگاه   -سههاخت  یزیکی( 

 بعدیته سهپهین

، )در صورد ساخت  یزیکی(   سالیدورکز ا زار رایانه با نهم تجهيزات:

کارگاه مجهز به ابزارآلاد مهبوطه، تجهیزاد حفاظت  هدی )عینک  -

 ایمنی، دستکش(.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 

دقیق، نقشه استاندارد، سیستم راهگاهی بهینه و  مساس اد

 بعدی بدون خطامدل سه
3

مساسهه اد با خطای  زئی، نقشههه قابل ق ول و سههیسههتم  

راهگاهی با عملکهد متوسط
2

مساسه اد نادرسهت، نقشهه غیه اسهتاندارد و مدل غیهقابل     

استفاده
1

2
ترسيم نقشه مدل 

 سازی

 کشییا کلاس نقشه  کارگاه مکان:

 دقیقه 12۰تا  ۶۰ زمان:

 کنکشی، مداد طهاحی، پاککاغذ نقشه مواد:

 کش مهندسی، گونیا، نقاله، پهگارخط ابزار:

)در  CADا زار کشهههی، رایانه مجهز به نهممیز نقشهههه تجهيزات:

 ای(.صورد تهسیم رایانه

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 

تهسیم کامل و دقیق با مقیاس صسیح، اعمال همه ا ا اد، 

نماهای کامل و ابعاد استاندارد
3

ها در تهسهیم قابل ق ول با خطاهای  زئی و بهخی کاسهتی  

 زئیاد
2

ستاندارد و غیهقابل       ست، بدون رعایت ا شه ناقص یا نادر نق

استفاده
1

3
ذخيره سازی 

 STLفايل با فرمت 

 نقشه کشیای / کلاس کارگاه رایانه مکان:

 دقیقه ۳۰تا  1۵ زمان:

 سازیبعدی مدل، حا ظه ذخیهه ایل سه مواد:

 گذاری  ایلبعدی، ابزار ناما زار طهاحی سهرایانه، نهم ابزار:

سه       تجهيزات: ستگاه پهینت  ستم کام یوتهی، چاپگه یا د بعدی سی

 در صورد نیاز به بهرسی خهو ی.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 

خاب صهههسیح  بدون   انت حد، خهو ی  ، تنظیم دقیق وا

بعدیخطا و آماده چاپ سه
3

با تنظیماد نسه ی و خطای  زئی در  انتخاب درسهت 

 ایل
2

 همت یا واحد نادرسههت، خطای  دی و غیهقابل اسههتفاده  

بودن  ایل
1

شایستگی های غیه  نی , 

ایمنی, بهداشت, تو هاد 

 زیست مسیطی و نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

 و  داسهازی  -تهویه های سهیسهتم   از اسهتفاده : مسیطی زیسهت -۳

    کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها تفکیک

                 کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

 ۴الی  1رعایت بند 

 

 تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری  هدی،

 مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست اصول رعایت نظم،

 و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها، تفکیک و نظا ت

کار مهاحل تمام در ا هایی هایدستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  ۴الی  1عدم رعایت مورد 

نظمی، دقتی و بیای شامل بی عف در نگهش حه ه هدی، 

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، تو هی به الزاماد زیستبی

های ا هایی در و عدم پای ندی به قوانین و دستورالعمل

هاانجام  عالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 2و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

سلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.ت
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کارنمون برگ ارزشيابي 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 721113015کدپيمانه/پودمان  متصديان قالب گيری و ريخته گریحرفه : 071520کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازی و ماهيچه هاوظيفه شغل:  72111301کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  چاپ سه بعدی نقشه مدل سازی کار7211130152کد کار

کارمراحل رديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

1

ترسيم نقشه مدل 

سازی در نرم افزار 

ساليدورك

 دقیقه 12۰تا  ۶۰ زمان:. کارگاه نقشه کشی مکان:

 نقشه استاندارد Templateبعدی مدل،  ایل سه مواد:

 SolidWorksا زار نهم ابزار:

بعدی )در صهورد  رایانه با کارد گها یک مناسهب، ماوس سهه   تجهيزات:

 و ود(، نمایشگه با و وح مناسب.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

وبعههدی، اعمههال کههامههل تهسهههیم دقیق نمههاهههای دو 

ندازه  نا و   گذاری اسهههتاندارد    ، ا و خهو ی خوا

 بدون خطا

3

تهسههیم قابل ق ول با اعمال اکثه ا هها اد و خطاهای  زئی در    

گذاریاندازه
2

شه ناقص یا  ستفاده        نق ست، بدون ا ا اد لازم و غیهقابل ا نادر

سازیبهای مدل
1

2

آماده سازی نقشه 

جهت پرينت سه 

بعدی در نرم افزار 

 مربوطه

 بعدیای / واحد پهینت سهکارگاه رایانه مکان:

 دقیقه ۴۵تا  2۰ زمان:

 سازییا  ضای ذخیهه USBنهایی، حا ظه  STL ایل  مواد:

،  Slicer (Cura, PrusaSlicer, Simplify3D)ا زار نهم ابزار:

 Orientation ،Infill ،Supportsابزارهای تنظیم 

سه    تجهيزات: سب، پهینته  ست   FDMبعدی رایانه منا یا رزینی  هت ت

  ایل )در صورد نیاز(.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

چاپ و            پارامتههای  حد و مقیاس، انتخاب بهینه  تنظیم دقیق وا

بدون خطاتولید
3

2تنظیماد استاندارد با خطاهای  زئی و خهو ی قابل چاپ

1و غیهقابل چاپ بودن مدلتنظیماد نادرست، خطای

 پرينت سه بعدی نقشه3

 گههههیهههههی و ذوب کههههارگههههاه قههههالههههب   :ماااکاااان

گیهی، پودر  داکننده، مدل  ماسههه قالب :مواد. دقیقه 1۸۰–۹۰ :زمان

،   :ابزار. بعدی، شمش آلومینیوم،  لاکسپهینت سه کوبه، الک ماسه، ماله

 ع ه قالب،  :تجهيزات. کش، ان ه پاتیل، دماسههن ، ابزار خهو  مدلخط

لب    قا یاز(، تجهیزاد      میز  یل، میز وی هه )در صهههورد ن پات گیهی، کوره و 

 نشانیمنی کامل و ک سول آتشای

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

مته(، سطح یکنواخت و   میلی ۰,۵چاپ کامل، دقت بالا )کمته از 

قطعه پایدار
3

2متهمیلی 1های سطسی  زئی و دقت تا چاپ قابل ق ول با نقص

1چاپ ناقص یا معیوب، خار  از تلهانس و غیهقابل استفاده

4

قالبگيری مدل پرينت 

شده و ريخته گری آن 

 از مذاب آلومينيوم

 گههههیهههههی و ذوب کههههارگههههاه قههههالههههب   :مههههکههههان 

گیهی، پودر  داکننده، مدل  ماسهههه قالب :مواد. دقیقه 1۸۰–۹۰ :زمان

،    :ابزار. شههده، شههمش آلومینیوم،  لاکس  پهینت کوبه، الک ماسههه، ماله

 ع ه قالب،  :تجهیزاد. کش، ان ه پاتیل، دماسهههن ، ابزار خهو  مدلخط

لب    قا یاز(، تجهیزاد      میز  یل، میز وی هه )در صهههورد ن پات گیهی، کوره و 

 نشانیایمنی کامل و ک سول آتش

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

عملکهدی آزمون

تهاکم یکنواخت ماسهههه،  دایش تمیز، تهویه کامل، پهشهههدگی  

مته(میلی ۰,۵و دقت بسیار بالا )کمته از  1۰۰٪
3

و دقت تا  ٪۹۰تهاکم مناسب با ایهاداد  زئی، پهشدگی بیش از   

متهمیلی 1
2

اسههتفاده   گهی و غیهقابل تهاکم نامناسههب، عیوب شههدید ریخته 

بودن قطعه
1

۵ 

جدا کردن سيستم 

راهگاهي از قطعه کار، 

تميز کردن ان و 

 تحويل قطعه

 دقیقه ۶۰تا  ۳۰: زمان. گهی / بخش پهداخت: کارگاه ریختهمکان

 : کاغذ سن اده، سنگ پهداخت، خمیه پولیش در صورد نیازمواد

 :  هز بهش یا اره  لزبه، سوهان، چکش س ک، ان هدستابزار

کار، گیهه، سهههنگ رومیزی، عینک ایمنی، دسهههتکش،      تجهيزات: میز 

 ماسک گهدوغ ار، سیستم تهویه.

 روبهیک لیست،چک

 عملکهد، مشاهده سطسی،سه

 مسصول، و  هایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکهدی آزمون

 داسازی کامل و تمیز، حذف پلیسه، پهداخت یکنواخت و آماده  

تسویل نهایی
3 

 2ل داسازی قابل ق ول با پلیسه و اثه ابزار  زئی، قابل تسوی

 داسازی نادرست، آسیب به قطعه و غیهقابل تسویل
1 

شایستگی های غیه  نی , ایمنی, 

بهداشت, تو هاد زیست مسیطی و 

 نگهش: 

کار ل اس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-1

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگهش-2

ستفاده : مسیطی زیست -۳ ستم    از ا سازی  -تهویه های سی  تفکیک و  دا

     کار مسیط نظا ت رعایت-زباله ها

                      کار مهاحل در اصول و قواعد رعایت: غیه نی های شایستگی-۴

۴الی  1رعایت بند   

 

  هدی، تجهیزاد از صسیح استفاده با ایمنی اصول کامل رعایت

 رعایت نظم، و دقت علاقه، شامل ایحه ه نگهش از بهخورداری

 تفکیک و نظا ت مناسب، تهویه  مله از مسیطیزیست اصول

 ا هایی هایدستورالعمل و قوانین به کامل پای ندی و پسماندها،

کار مهاحل تمام در

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزاد  هدی،  ۴الی  1عدم رعایت مورد 

تو هی نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگهش حه ه عف در 

مسیطی مانند تهویه و نظا ت، و عدم پای ندی به الزاماد زیست

هاهای ا هایی در انجام  عالیتبه قوانین و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیه    

 تو یساد: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 3و 1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیه  نی , ایمنی, بهداشت , تو هاد زیست مسیطی و نگهش  2کسب حداقل نمهه   -

 از مهاحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هه کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعهیف سطوح شایستگی: صهف نظه از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطسی از صلاحیت حه ه ای انجام می شود، در هه مسیط کاری ممکن است انجام 

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگهان، توانایی بهنامه ریزی و تسلیل، پاسخ گویی در بهابه کارهای خود، سهوکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و  عالیت هامهارد )سطح سه(: ماهه و قادر به آموزش و هد

تسلط )سطح چهار( : خ هگی در انجام کار و آموزش دیگهان، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگهان.

 


