
 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 731412کد حرفه
حرفه 

:
731412021کدپيمانه/پودمان  سفالگران

 استاندارد عملکرد کار:    
گلی )پیاله و تخت( مطابق با  آزمونهساخت  

ور سفید و طرح و ابعادداده شده با گل ارتن
 60نمونه تخت و عدد60، به تعداد قرمز 

عدد نمونه پیاله اي )ازهرنوع آزمونه 
ارتن ور سفید(  30عددارتن ور قرمز ، 30

 دقیقه 180مدت زمان ، پرداخت آنها در 

 73141202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني

مهارتسطح شايستگي  ساخت آزمونه کار7314120211کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

1

سازی  و آماده

ساخت ورقه گل 

برای ساخت 

 آزمونه

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات :  میز کار  قفسه فلزی  

ابزار : ظرف پلاستیکی،  اسفنج بزرگ، وردنه، شاخص چوبی، 

 خط کش فلزی، ابزار برش

 مواد: گل ارتن ور قرمز و سفید

 دقیقه  30زمان : 

چك 

مشاهده لیست،

 پرسش و پاسخ،

در مدت زمان  ساخت ورقه گل با ضخامت یکسان

 دقیقه 30کمتر از 
3

2ورقه گل با ضخامت یکسانساخت 

1ساخت ورقه گل ناهماهنگ و دفرمه

2
ساخت آزمونه 

 سخت

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات :  میز کار  قفسه فلزی  

ابزار : ظرف پلاستیکی،  اسفنج بزرگ، فرمینگ چوبی به قطر 

6.5 

 سانتی متر 7.5و قالب برش 

 سفیدمواد: گل ارتن ور قرمز و 

 دقیقه برای دوازده عدد تخت  60زمان : 

چك 

مشاهده لیست،

پرسش و ،

 پروژهپاسخ،

 ساخت خشت گلی طبق ابعاد استاندارد 

در مدت (میلیمتر 5 و ضخامت 7×3 ابعاد خشت)

زمان کمتر از حد انتظار  
3

 ابعاد خشت) ساخت خشت گلی طبق ابعاد استاندارد 

 (میلیمتر 5 و ضخامت 7×3
2

1نامناسب ساخت خشت با ابعاد و ضخامت

3
ساخت آزمونه به 

 ایشکل پياله

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات :  میز کار  قفسه فلزی  

ابزار : ظرف پلاستیکی،  اسفنج بزرگ، فرمینگ چوبی به قطر 

6.5 

 سانتی متر 7.5و قالب برش 

 مواد: گل ارتن ور قرمز و سفید

 دقیقه برای دوازده عدد پیاله  60زمان : 

چك 

مشاهده لیست،

پرسش و ،

 پروژهپاسخ،

در مدت زمان کمتر از حد  2انجام موارد شماره 

انتظار
3

پیاله به ) ی طبق ابعاد استاندارد ساخت نمونه پیاله

 (میلیمتر 5 ضخامت به 7 قطر قطر 
2

نامناسبایی با ابعاد و ضخامت ساخت نمونه پیاله

4

ايجاد نقوش 

خطوط  و

راهنما و 

پرداخت 

 آزمونه

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد  

 تجهیزات :  میز کار  قفسه فلزی  

ابزار : ظرف پلاستیکی،  اسفنج بزرگ، مهر یا دکمه طرحدار، 

 ابزار برش

 مواد: گل ارتن ور قرمز و سفید

 دقیقه برای سه عدد پیاله و سه عدد خشت 30زمان : 

چك 

مشاهده لیست،

پرسش و پاسخ،

پرداخت نمونه گلی بدون دفرمگی و ایجاد نقوش 

اضافه خلاقیت در به  راهنما مطابق با طرح داده شده 

نقش فرو رفته خشت  
3

پرداخت نمونه گلی بدون دفرمگی و ایجاد نقوش 

طرح داده شدهراهنما مطابق با 
2

1پرداخت نمونه های گلی دفرمه و نا صاف

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. 

 توجهات زیست محیطی و نگرش: 

 1( سطح N72مسئولیت پذیری)  -1

 یریبکارگ ه،یاول یاستفاده از لباس کار نخی، جعبه کمك ها-2

  یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا

توجه به جمع آوری و نگهداری گل در ظرف مخصوص به -3

 منظور استفاده مجدد .

 پرداختن الگوهای کوچک برای رسیدن  اهداف بزرگ  -4

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

ارزشيابي کارنمون برگ 

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412021کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

و  قطعات بر اساس نوع بدنه ، ضخامت، ابعاد و عدم وجود رطوبت قطعات كیتفک

لیتری با قطعه های سرامیك خشك شده، تنظیم شیب  100چیدمان کوره برقی 

حرارتی مطابق با استاندارد پخت بیسکویت، روشن کردن ، خاموش کردن، باز 

درجه سانتیگراد، خارج کردن  200کردن دمپر ، نیمه باز کردن در کوره از دمای 

 50حداکثر در دمای  قطعات از کوره بعد از سرد شدن و هم دمایی با محیط )

 دقیقه200ه سانتیگراد( در مدت زماندرج

کد وظيفه 

شغل 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زنيوظيفه شغل:  73141202

مهارتسطح شايستگي  پخت بدنه خام کار7314120212کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن
 نمره 

چيدمان کوره1

درجه سانتی گراد  20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای 

 درجه 3 –با + و 

لیتر کمپرسور باد صفحه نسوز  200و  100کوره برقی تجهیزات :

 پایه نسوز

 مو دست کش نسوز ، عینك محافط چشم ابزار ؛ قلم

 مواد ؛ بدنه خام ، واش کوره

 دقیقه 60زمان

مشاهده چك لیست ،

 پرسش و پاسخ،

استفاده از کل فضای قابل استفاده کوره با توجه به فاصله طبقات و فاصله قطعات به 

 یکدیگر
3

رطوبت قطعات و چیدمان تفکیك قطعات بر اساس نوع بدنه ، ضخامت، ابعاد و عدم وجود 

قطعات مطابق با استاندارد کوره بیسکویت
2

عدم توانایی در تشخیص نوع بدنه ، ضخامت و ابعاد و رطوبت قطعات و چیدمان کوره 

بدون درنظر گرفتن استاندارد
1

2
تنظيم دمای 

 کوره

درجه سانتی گراد  20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای 

 درجه 3مثبت و منفی با 

 لیتر   200و  100کوره برقی تجهیزات :

 ابزار ؛ دست کش پلاستیکی

 دقیقه20زمان

مشاهده چك لیست ،

 پرسش و پاسخ،

3 تشخیص برنامه دهی برای انواع بدنه های سرامیکی 

2 تنظیم دما و شیب حرارتی کوره مطابق با استادارد بدنه ارتن ور قرمز 

1 تنظیم دما و شیب حرارتی بدون در نظر گرفتن استاندارد بدنه ارتن ور قرمز  

 تخليه کوره3

درجه سانتی گراد  20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای 

 درجه 3 –با + و 

 لیتر صفحه نسوز پایه نسوز 200و  100برقی کوره تجهیزات :

 ابزار ؛ دست کش نسوز  

 دقیقه 60زمان

مشاهده چك لیست ،

 پرسش و پاسخ،

3 علاوه بر دقت در خارج کردن قطعات سرعت عمل نیز بالا باشد

2 را با دو دست و به ارامی بدون ضربه به قطعات کناری از کوره خارج کند قطعات 

برای خارج کردن قطعات از یك دست استفاده کرده و یا از قسمت های ظریف برای تکیه 

 گاه استفاده شده است 
1

4
مراقبت و 

نگهداری 

 بيسکوييت

درجه سانتی گراد  20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای 

 درجه 3 –با + و 

 تجهیزات : قفسه فلزی

 ابزار ؛ کارتن صفحه پیشکار کاتر چسب و ماژیك و نابلون

دقیقه60زمان

مشاهده چك لیست ،

پرسش و پاسخ،

3 علاوه بر دسته بندی صحیح ،دقت وسرعت در انجام کارمدنظر است

کردن قطعات بر اساس لعابی بودن و بدون لعاب بودن بسته بندی قطعات بدون تفکیك 

 لعاب و نگهداری از قطعاتی که باید لعاب زده شوند.
2

1 عدم توجه به نظم و دسته بندی صحیح قطعات

شایستگی های غیر 

فنی . ایمنی. بهداشت. 

توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

 

 1سطح ( N72مسئولیت پذیری) -1

،  ی و دستکش نسوز کیاستفاده از ماسك و لباس کار نخی، دستکش پلاست-2

روش  ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول یجعبه کمك ها

کفش استفاده از ارت  میس -) دست خشكیبرق لیوسا یریبکارگ یمنیکار( ، ا

 لیوسا یاربرق( ، محل نگهد قیفا حراط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیپلاست

، ارگونومی چیدمان کوره، توجه به قرار دادن هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق

 قطعات سنگین در طبقات  

توجه به گاز های آلاینده در زمان پخت، توجه به آلایندگی قطعات پخته -3

شده برای محیط زیست و عدم پخت قطعات معیوب ، توجه با زمان پخت با 

 نظر گرفتن ساعات اوج مصرف برقدر 

تفکر به تغییر غیر قابل بازگشت در ساختار هر شی و فلسفه پختن ، امانت -4

 داری

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 کار :معیار شایستگی انجام  .1

 ) مراحل بحرانی (  3و 2و  1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر حیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلا .2

 اساسی ارزشیابی است. 

 خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

 استاندارد عملکرد کار:    731412022کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

بر  های سرامیکیرنگدانه با( اپك–لعاب )ترنسپرنت  یسازآماده 

و  80اساس فرمول مشخص شده و همگن کردن آن با الك مش 

در مدت دوغاب لعاب  استاندارد ، تعیین چگالی تهیه لعاب همگن

 قهیدق 60زمان 

 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زنيوظيفه شغل:  73141202کد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  آماده سازی لعاب کار7314120221کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايجاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 انتخاب لعاب )ترنسپرنت و اپك(1

تجهیزات :  میز کار  قفسه  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

رنگ دانه معدنی)قرمز، آبی لاجوردی و فیروزه  مواد:  فلزی

 ای، زرد ،سیاه، نارنجی،

 سبزتیره و روشن،صورتی، بنفش(،

 دقیقه15زمان : (1100تا  950فریت ترانسپرنت و اپك) 

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

انتخاب صحیح لعاب بر اساس فرمول داده شده  همراه با سرعت در انجام 

 کار
3

2 انتخاب صحیح لعاب بر اساس فرمول داده شده

1 انتخاب غلط لعاب

2
نسبت آب و مواد خشك یا چگالی تعیین 

 لعاب

تجهیزات : ترازو دیجیتالی،  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار : ظرف پلاستیکی قاشق فلزی، بشر پلاستیکی ،  میز

مواد: بدنه پخته شده ، استین، لعاب ترانس پرنت  پارچ مدرج

 دقیقه 15زمان:  و اوپك

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

3 اب  با سرعت در انجام کار70ماده خشك و 100به نسبت توزین 

2 اب 70ماده خشك و 100توزین به نسبت 

1 توزین مواد به صورتی که رقیق یا غلیط باشد 

3

 
 

 لعاب های سرامیکی،رنگدانه نسبت تعیین

 
 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات : ترازو دیجیتالی، میز

: ظرف پلاستیکی قاشق فلزی، بشر پلاستیکی ، پارچ  ابزار

مواد: بدنه بیسکویت ، استین، لعاب ترانس پرنت و  مدرج

 دقیقه 10زمان :  اوپك

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

تعیین مقدار به گرم براساس درصد استین به لعاب همراه با سرعت در 

 انجام کار
3

2 درصد استین به لعاب تعیین مقدار به گرم براساس

1 تعیین اشتباه مقدار مواد 

4

 
 

 

 عبور دادن لعاب از الک

تجهیزات : ترازو دیجیتالی،  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار : ظرف پلاستیکی، اسفنج ، هاون  میز ، قفسه فلزی

مواد: کاشی پخته شده ، استین، لعاب ترانس پرنت و  چینی

 دقیقه 20:زمان  اوپك

مشاهده و چك لیست ، 

پرسش و پاسخ

3 همگن کردن مواد در زمان کمتر و بدون هدر رفت

2 مش 80همگن کردن مواد با الك 

1 تهیه دوغاب لعاب ناهمگن

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 
 

 

 1( سطح N37مستند سازی )-1

ی و کیاستفاده از ماسك و لباس کار نخی، دستکش پلاست-2

 یمنیا یریبکارگ ه،یاول ی، جعبه کمك ها دستکش نسوز 

 یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا

استفاده از  ارت  میس -) دست خشكیبرق لیوسا یریبکارگ

برق(،  قیفا حراط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیکفش پلاست

، ارگونومی چیدمان کوره ، ایمنی استفاده از هیاستفاده از تهو

 مواد معدنی و شیمیایی 

توجه به میزان  مصرف مواد معدنی و دقت در ارزشمندی -3

رنگدانه های معدنی با توجه به انرژی مصرف شده برای 

تولید آن و جمع آوری و نگهداری پسماند لعاب در ظرف 

 استفاده مجدد .مخصوص به منظور 

نظام مندی و دقت در ساخت و مستند کردن کار ها  -4

 برای تکرار مجدد

 مشاهده و فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  3و  2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی  تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه .2

 ارزشیابی است. 

 سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود،  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412022کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

گذاری و پشت نویسی نمونه، تعیین گرانروی شماره 

تخت  نمونه یبر روو ریختن   موبا قلم اعمال آنلعاب و 

مو  برروی نمونه شده با قلمدادهایی، اجرای نقشو پیاله

 قهیدق 120در مدت زمان متر سانتی 10×10

کد وظيفه 

شغل 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زنيوظيفه شغل:  73141202

مهارتسطح شايستگي  لعاب زني با قلموکار7314120222کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
دهي( استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره

نتايج 

ممکن

 

 نمره 

1

 

 گذاری نمونهشماره

تجهیزات :  میز کار  د مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

رنگ دانه  مواد:  3مو شماره ابزار : قلم قفسه فلزی

 دقیقه 10زمان :  سرامیکی

مشاهده و چك 

 لیست

 پرسش و پاسخ

به اضافه خلاقیت در نقش ها براساس دفتر یادداشت پشت نویسی نمونه

 فرو رفته خشت  
3

2 ها براساس دفتر یادداشتپشت نویسی نمونه

1 هانویسی نمونهاشتباه در  پشت

2
چگالی و گرانروی لعاب برای روش   تعیین

 موییقلم

تجهیزات :  میز کار   مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

فریت ترانسپرنت و  دوغاب لعاب آماده  مواد: قفسه فلزی  

 (1100تا  950اپك) 

 دقیقه 20زمان : 

مشاهده و چك 

 لیست

 پرسش و پاسخ

همراه با  موییبرای روش قلم 3/1تعیین گرانروی و چگالی مطابق با عدد 

 سرعت در انجام کار
3

2 موییبرای روش قلم 3/1تعیین گرانروی و چگالی مطابق با عدد 

1 موییعدم توانایی در تعیین چگالی دوغاب مطابق با بدنه و روش قلم

 اعمال لعاب بر روی نمونه ها3

جهیزات : ترازو دیجیتالی،  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

مو ابزار : ظرف پلاستیکی، اسفنج ، قلم میز ، قفسه فلزی

 ایی و تخت ،مواد: نمونه پیاله ، پارچ مدرج 14شماره 

 دقیقه 30زمان :  استین، لعاب ترانس پرنت و اوپك

مشاهده و چك 

 لیست

پرسش و پاسخ، 

 آزمون عملکردی

میلی متر به صورت یکنواختف پرداخت  6/0تا  2/1اعمال لعاب با ضخامت 

 سرعت در انجام کار همراه با نمونه بدون لب پریدگی لعاب 
3

میلی متر به صورت یکنواختف پرداخت  6/0تا  2/1اعمال لعاب با ضخامت 

 نمونه بدون لب پریدگی لعاب 
2

اعمال لعاب با ضخامت غیر استاندارد و  پرداخت نام منظم کف دارای 

 خراش و پریدگی
1

4

 
 
 

 موزنی با قلمنقش

تجهیزات : ترازو  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد 

ابزار : ظرف پلاستیکی،  دیجیتالی، میز ، قفسه فلزی

مواد: نمونه  ، پارچ مدرج 14مو شماره اسفنج ، قلم

زمان:  ایی و تخت ، استین، لعاب ترانس پرنت و اوپكپیاله

 دقیقه 60

مشاهده و چك 

 لیست

پرسش و پاسخ، 

پروژه

3 اجرای نقش با ظرافت و تنوع رنگ

2 مو و اجرای نقش مطابق با طرح داده شده گذاری با قلمرنگ

1 گذاری یکنواخت و با ضخامت استاندارد عدم توانایی در رنگ

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

 

 1( سطح N37مستند سازی ) -1

استفاده از ماسك و لباس کار نخی، دستکش -2

 ه،یاول ی، جعبه کمك ها ی و دستکش نسوز کیپلاست

روش  ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ

 میس -) دست خشكیبرق لیوسا یریبکارگ یمنیکار( ، ا

 ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیکفش پلاستاستفاده از  ارت 

، ارگونومی چیدمان هیبرق(، استفاده از تهو قیفا حراط

 کوره ، ایمنی استفاده از مواد معدنی و شیمیایی 

توجه به میزان  مصرف مواد معدنی و دقت در -3

ارزشمندی رنگدانه های معدنی با توجه به انرژی مصرف 

شده برای تولید آن و جمع آوری و نگهداری پسماند 

 لعاب در ظرف مخصوص به منظور استفاده مجدد .

 نگ و همخوانی آن با بدنه های سرامیکیدرک تاثیر ر-4

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  4و3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412023کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

ی بیسکویت پذیر، چربی زدایی از قطعهی سالم و لعابانتخاب قطعه 

شده یا حرارت دادن مجدد و خاک زدایی با فشار باد توسط کمپرسور 

 دقیقه 60باد و مرطوب کردن آن به وسیله ابر، در مدت زمان 

 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زنيوظيفه شغل:  73141202کد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  آماده سازی قطعه کار7314120231کد کار

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

 

 نمره 

 

1

 

 

 دارتفکیك قطعات ترک

 20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای   

تجهیزات  درجه 3 –درجه سانتی گراد با + و 

 ابزار ؛ قطعات بیسکویت :میز و قفسه فلزی

 دقیقه 10زمان: 

مشاهده و چك 

لیست ، پرسش و 

 پاسخ 

 

 سرعت انجام کار  همراه با  دار از روی صدا و ظاهرتشخیص قطعات ترک
3

 

 دار از روی صدا و ظاهرتشخیص قطعات ترک

 
2

1 دارعدم تشخیص قطعات ترک

2

 

 

 دايي قطعهزچربي

 

 20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای  

تجهیزات  درجه 3 –درجه سانتی گراد با + و 

مو کاسه پلاستیکی ابزار ؛ قلم :میز و قفسه فلزی

 دقیقه 20زمان:  اسفنج سنباده 

مشاهده و چك 

لیست، پرسش و 

 پاسخ

آن  تراش چربی از روی قطعه به گونه ای که جذب اب بدنه در سطح

 دقیقه 20در مدت زمان کمتر از  یکسان باشد
3

تراش چربی از روی قطعه به گونه ای که جذب اب بدنه در سطح آن 

 یکسان باشد
2

1 عدم تشخیص لکه های چربی از روی قطعه

3

 

 قطعه زدايييي و رسوبزداخاك

 
 20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای 

درجه سانتی تجهیزات  درجه 3 –گراد با + و 

 :میز و قفسه فلزی

 مو کاسه پلاستیکی اسفنج سنباده ابزار ؛ قلم

 دقیقه 20زمان: 

مشاهده و چك 

لیست، پرسش و 

 پاسخ

علاوه بر دقت در گرفتن خاک از بدنه، استفاده از سمباده برای از بین رفتن 

 لکه های سیلیکاته 
3

اسفنج کشی و باد گیری به وسیله کمپرسور برای تمیز شدن قطعه به گونه 

 ای که قطعه ای بدون گرد و غبار داشته باشیم 
2

استفاده از اسفنج الوده و خیس برای غبار گیری قطعه و نشستن غبار در 

 حین انجام کار روی دیگر کار ها 
1

4

 20مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد و دمای     دنمرطوب کر

تجهیزات  درجه 3 –درجه سانتی گراد با + و 

مو کاسه پلاستیکی ابزار ؛ قلم :میز و قفسه فلزی

 دقیقه 10زمان :  اسفنج سنباده 

مشاهده و چك 

لیست، پرسش و 

پاسخ

زنی ،سرعت عمل و زمان علاوه بر رطوبت یك دست و مناسب برای لعاب

 زنی سنجی برای تشخیص میزان رطوبت و زمان لعاب
3

خیس کردن یك دست بدنه مطابق با گرما محیط و ضخامت ظرف به گونه 

 ای که لعاب پذیری داشته باشد 
2

1 زیاد خیس کردن قطعه و عدم یکنواختی رطوبت در بدنه 

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 
 

از ماسك و استفاده -1( سطح 72Nپذیری سطح یك) مسئولیت-1

و دستکش نسوز  ، جعبه کمك  یکیلباس کار نخی، دستکش پلاست

روش  ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول یها

ارت ُ  میس -) دست خشكیبرق لیوسا یریبکارگ یمنیکار( ، ا

برق(  قیحرفا اط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیاستفاده از کفش پلاست

 یارگونوم ه،یو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا یار، محل نگهد

 جمع-در طبقات نیکوره، توجه به قرار دادن قطعات سنگ دمانیچ

نخاله  یبه جمع آور لیشکسته شده و تحو یقطعات پخته یآور

 یینها جهیدر نت یزیدقت و  توجه به تم ریتاث- یساختمان یها

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  4و3و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار  تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری .2

 باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
ارزشيابي:تاريخ 

 

 استاندارد عملکرد کار:    731412023کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

سازی لعاب، تعیین مقدار لعاب، میزان معلق ساز و تنظیم چگالی و سیالیت لعاب آماده

سانتی متر و غوطه ور کردن قطعه به وسیله  6×10×7برای قطعه به ابعاد حداکثر 

 دقیقه 60مو در مدت زمان انبر و لکه گیری اثر دست و انبر با قلمدست یا 

کد وظيفه 

شغل 
73141202 

وظيفه 

شغل: 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني

مهارتسطح شايستگي  زني غوطه وری لعابکار7314120232کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

 

 نمره 

 

1

 
 

 وریسازی لعاب برای روش غوطهآماده

 

  
تجهیزات : میز، قفسه فلزی، ترازو  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار: کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، اسفنج ، الك مش  دیجیتالی

مواد: رنگ دانه معدنی)قرمز، آبی  افشانه آب ، بشر پلاستیکی، 80

 لاجوردی و فیروزه ای، زرد ،سیاه، نارنجی،سبز،صورتی، بنفش(، 

 دقیقه 25زمان :  ( 1100تا  950فریت ترانسپرنت و اپك) 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

 پاسخ

3 اندازه گیری مواد و همگن کردن آن بدون هدر رفت

2 اندازه گیری مواد مطابق با فرمول داده شده و همگن کردندمواد با الك مطابق با استاندارد

1 خطا در اندازه گیری مواد و الك کردن آن

 سنجش چگالي لعاب2

تجهیزات : میز، قفسه فلزی، ابزار:  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

مواد: نمونه  افشانه آبمو، کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، قلم

 دقیقه 5زمان :  کوچك بیسکوییت شده

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

پاسخ، آزمون 

 عملکردی

3 چگالی سنجی لعاب در مدت زمان کمتر از حد انتظار 
وری با در نظرگرفتن میزان جدب بدنه چگالی سنجی لعاب مطابق با استاندارد روش غوطه

میزان جذب لعاب بر روی نمونه کوچك  مو یاریزش لعاب از قلمو با توجه به سرعت 

 بیسکوییت

2

1 خطا در چگالی سنجی لعاب

 وری قطعه در لعابغوطه3

ابزار:  تجهیزات : میز، قفسه فلزی،  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

مواد: قطعه  کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، گیره  قطعه پخته شده،

 دقیقه 10زمان :  پخته شده، 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

 پاسخ

گرفتن قطعه با گیره و یا دست با کمترین نقطه  ، رعایت نظم و تمیزی در اعمال لعاب

 ور کردن آن با در نظر گرفتن زمان استاندارد  اتصال و غوطه
3

2 ور کردن آن با در نظر گرفتن زمان استاندارد  غوطهو گرفتن قطعه با گیره و یا دست 

1 خطا در نحوه گرفتن قطعه و عدم رعایت زمان استاندارد 

 گيریلکه4

ابزار:  تجهیزات : میز، قفسه فلزی مکان: کارگاه با تهویه استاندارد 

مو موکتمواد: باقی کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، اسفنج ، قلم

 دقیقه 20زمان :  مانده لعاب ساخته شده 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

پاسخ

3 سرعت در انجام کارهمراه با لکه گیری قطعه بدون اسیب دیدن قسمت های لعاب خورده 

2 لکه گیری قطعه بدون اسیب دیدن قسمت های لعاب خورده

1 اسیب زدن به قسمت های لعاب خورده در حین لکه گیری 

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

استفاده از ماسك و لباس کار -1( سطح N72مسئولیت پذیری ) -1

 ه،یاول ی، جعبه کمك ها ی و دستکش نسوز کینخی، دستکش پلاست

 یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ

کفش استفاده از  ارت  میس -) دست خشكیبرق لیوسا یریبکارگ

، هیبرق(، استفاده از تهو قیفا حراط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیپلاست

ارگونومی چیدمان کوره ، ایمنی استفاده از مواد معدنی و شیمیایی 

معدنی و دقت در ارزشمندی رنگدانه توجه به میزان  مصرف مواد -3

های معدنی با توجه به انرژی مصرف شده برای تولید آن و جمع 

آوری و نگهداری پسماند لعاب در ظرف مخصوص به منظور استفاده 

انگیزه در بکارگیری روش های مختلف و متناسب با  -4مجدد .

 صولامکانات و استفاده بهینه از مواد اولیه و منابع در تولید مح

مشاهده و 

فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (   3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412024کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

لعاب درون  ختنیرسازی لعاب با چگالی استاندارد برای ریختن، تعیین مقدار و آماده

ها درون صفحه گردان و قرار دادن آن یکردن آن، گذاشتن قطعه بر رو یقطعه و خال

قطعه و  یلعاب آماده شده با چگالی استاندارد بر رو ختنیر ،یکیلگن پلاست

 قهیدق 60لعاب در مدت زمان  ختنیر نیه با سرعت استاندارد در حچرخاندن صفح

 73141202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني

مهارتسطح شايستگي  ريختن لعاب درون قطعه کار7314120241کد کار

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

 

 نمره 

1

 
 

آماده سازی لعاب و 

محل قرارگيری قطعه 

 برای روش ريختني

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات : میز، قفسه فلزی، ترازو دیجیتالی،  صفحه گردان

بزرگ، بشر، اسفنج ،  افشانه اب ، ابزار: کاسه پلاستیکی متوسط و 

 8مو گرد شماره قلم 30لگن پلاستیکی قطر 

 950مواد:  نمونه کوچك پخته شده، قطعه پخته شده ، لعاب آماده ) 

 درجه سانتیگراد( 1100تا 

  دقیقه30زمان : 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

 پاسخ

اندازه غلظت شیر و  تعیین مقدار با نمونه کوچك پخته شده به  3/1تعیین چگالی لعاب حدود 

براساس د نظر و تعیین روش نگهداشتن قطعه لعاب به اندازه نصف حجم درون قطعه مور

استاندارد ابعاد و شکل ظرف برروی صفحه گردان یا دست و قرار دادن لگن زیر دست یا صفحه 

 گردان در کمتر از زمان حد انتظار

3

با نمونه کوچك پخته شده به اندازه غلظت شیر و  تعیین مقدار  3/1تعیین چگالی لعاب حدود 

لعاب به اندازه نصف حجم درون قطعه مورد نظر و تعیین روش نگهداشتن قطعه براساس 

استاندارد ابعاد و شکل ظرف برروی صفحه گردان یا دست و قرار دادن لگن زیر دست یا صفحه 

 ین شدهدر زمان معگردان 

2

سازی محل لگن و خطا در تعیین چگالی لعاب و درست نگرفتن قطعه با دست  و خطا در آماده

 صفحه گردان
1

 ريختن لعاب درون قطعه2

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات : میز، قفسه فلزی، ترازو دیجیتالی،  صفحه گردان

بشر، اسفنج ،  افشانه اب ، ابزار: کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، 

مواد:  قطعه پخته شده  8مو گرد شماره ، قلم30لگن پلاستیکی قطر 

  دقیقه15زمان :  درجه سانتیگراد( 1100تا  950، لعاب آماده ) 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

 پاسخ

 رعایت مورد دو و  دقت و توجه به تمیزی در حین ریختن لعاب داخل حجم برای جلوگیری از

 هدر رفت لعاب
3

ریختن لعاب درون قطعه چرخاندن آن و خارج کردن لعاب اضافه در مدت زمان استاندار با 

 میلیمتر 6/0جذب لایه لعاب به ضخامت 
2

خطا در مدت زمان نگهداشتن لعاب درون قطعه و تشکیل لایه ضخیم یا رقیق و ناهماهنگی در 

 اعمال لعاب داخل ظرف
1

3

 
 

 ريختن لعاب روی قطعه

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد  

 تجهیزات : میز، قفسه فلزی، ترازو دیجیتالی،  صفحه گردان

ابزار: کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، بشر، اسفنج ،  افشانه اب ، 

مواد:  قطعه پخته شده ،  8مو گرد شماره قلم 30لگن پلاستیکی قطر 

  دقیقه15زمان :  درجه سانتیگراد( 1100تا  950لعاب آماده ) 

چك لیست و 

مشاهده ، 

پرسش و 

 پاسخ

تعیین نحوه نگهداشتن با دست برای قطعات قابل نگهداشتن با دست و  قراردادن قطعات 

سنگین و بزرگ روی صفحه گردان، ریختن لعاب روی قطعه چرخاندن آن با سرعتی که سطح 

میلیمتر پوشیده شودو  دقت و توجه به 2/1تا  6/0خارجی قطعه با لایه لعاب به ضخامت 

 تمیزی در حین ریختن لعاب خارج حجم برای جلوگیری از هدر رفت لعاب

3

تعیین نحوه نگهداشتن با دست برای قطعات قابل نگهداشتن با دست و  قراردادن قطعات 

که سطح سنگین و بزرگ روی صفحه گردان، ریختن لعاب روی قطعه چرخاندن آن با سرعتی 

 میلیمتر پوشیده شود2/1تا  6/0خارجی قطعه با لایه لعاب به ضخامت 

2

خطا در سرعت ریختن و چرخاندن قطعه و تشکیل لایه ضخیم یا رقیق و ناهماهنگی روی 

 سطح خارجی ظرف
1

ی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات شایستگ

 زیست محیطی و نگرش: 

 

  1( سطح N72مسئولیت پذیری ) - 1

استفاده استفاده از لباس کار نخی، پیشبند پلاستیکی جیب دار ، -2

 یریبکارگ ه،یاول یجعبه کمك های، کیاز ماسك دستکش پلاست

 یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا

( ، یکیکفش پلاستاستفاده از  ارت  میس -) دست خشكیبرق لیوسا

، ایمنی استفاده از مواد معدنی و شیمیایی، ارگونومی هیاستفاده از تهو

 . بلند کردن اشیا سنگین

جمع آوری لعاب ریخته شده و استفاده دوباره از آن و شستن  -3

ظروف در سطل های مخصوص برای جلوگیری از آلودگی های 

 زیست محیطی

اعتماد به نفس در انجام کار و هماهنگی دست و سرعت در  -4

 عملکرد

مشاهده و 

فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

)شايستگي انجام کار( ارزشيابي کار
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

کار نمون برگ ارزشيابي

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412024کدپيمانه/پودمان  سفاگرانحرفه : 731412کد حرفه
نگهداشتن قطعه سبک با دست ، گذاشتن قطعه سنگين بر روی صفحه گردان 

آماده شده با چگالي و قرار دادن آن ها درون لگن پلاستيکي ، ريختن لعاب 

استاندارد برروی قطعه و چرخاندن  دست و صفحه با سرعت استاندارد در 

 دقيقه 60حين ريختن لعاب در مدت زمان 

 73141202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني

مهارتسطح شايستگي  ريختن لعاب بيرون قطعهکار7314120242کد کار
 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و 

)...

 نمره نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

1
ريختن لعاب برروی قطعه  

 نگداشته شده با دست 

 30قطر  یکیلگن پلاست ابزار و تجهیزات : 

با  تیسکویب ،گلدانیکیپلاست مو، پارچسانت، قلم

سانت، دوغاب  7در  20در  10ابعاد حداکثر 

 قهیدق 20زمان  مدت لعاب آماده

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

لعاب و پوشش لعاب در  ختنیاثر دست، ر نینگهداشتن قطعه متناسب با فرم با کمتر

 و یکسانتمام سطح قطعه با ضخامت استاندارد
3

لعاب و پوشش لعاب در تمام سطح قطعه با  ختنیمتناسب با فرم رنگهداشتن قطعه 

ضخامت استاندارد
2

1عدم توانایی در نگهداشتن قطعه و ریختن لعاب بدون توجه به مسائل فنی

2
ريختن لعاب برروی قرارگرفته 

 روی سطح

مو، پارچ سانت، قلم 30قطر  یکیلگن پلاست

 ،یمشبك فلز یصفحه گردان، تور ،یکیپلاست

 استوانه سانت 40دو قطعه چوب به طول 

 10در  20در  30با ابعاد حداکثر  تیسکویب

 قهیدق 20زمان  مدت سانت، دوغاب لعاب آماده

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

قراردادن صحیح قطعه بر روی صفحه گردان و هماهنگی سرعت ریختن لعاب و قطعه 

استاندارد و بدون اثر شرهگردان با ضخامت یکسان و 
3

 ختنیسرعت ر یصفحه گردان قرارگرفته داخل لگن، هماهنگ یقطعه رو دادن قرار

لعاب و گردان قطعه، پوشش قطعه با ضخامت استاندارد 
2

1قرار دادن قطعه برروی صفحه و عدم هماهنگی سرعت ریختن لعاب و صفحه گردان

3
و ريختن لعاب روی کاشي 

 بشقاب

مو، پارچ سانت، قلم 30قطر  یکیلگن پلاست

  15در  15 یکاش ای 15قطر  بشقاب ،یکیپلاست

دوغاب لعاب آماده ت،یسکویب  

 قهیدق 15زمان  مدت

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

لعاب و پوشش  ختنیر ن،یریاز قسمت ز لیو بشقاب بصورت ما ینحوه گرفتن کاش

مدت زمان کمتر از انتظار درقطعه با ضخامت استاندارد
3

لعاب و پوشش  ختنیر ن،یریاز قسمت ز لیو بشقاب بصورت ما ینحوه گرفتن کاش

قطعه با ضخامت استاندارد
2

1عدم توانایی انجام مرحله ی کاری

 پرداخت شره ای لعاب4
مو اسفنجکاتر قلم عیت  

قهیدق 5زمان  مدت

مشاهده و چك لیست ، 

پاسخپرسش و 

به صورت تمیز و دقیق در مدت زمان  تراش دادن برجستگی شره لعاب با لبه کاتر

کمتر از حدتعیین شده
3

2تراش دادن برجستگی شره لعاب با لبه کاتر

1عدم توانایی تراش دادن شره

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات 

 زیست محیطی و نگرش: 

 

  1( سطح 72Nپذیری سطح یك) مسئولیت-1

از ماسك و لباس کار نخی، دستکش استفاده -2

 یو دستکش نسوز  ، جعبه کمك ها یکیپلاست

فاصله،  تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول

) یبرق لیوسا یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یزاو

ارت ُ استفاده از کفش  میس -دست خشك

 قیحرفا اط ) یآتشنشان( ، کپسول یکیپلاست

و برنده ،  یبرق لیوسا یاربرق( ، محل نگهد

کوره، توجه  دمانیچ یارگونوم ه،یاستفاده از تهو

 در طبقات نیبه قرار دادن قطعات سنگ

شکسته شده و  یقطعات پخته یآور جمع-3

  یساختمان ینخاله ها یبه جمع آور لیتحو

 یینها جهیدر نت یزیدقت و  توجه به تم ریتاث-4

 مشاهده و فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  3و2و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد کار:    731412025کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

پرداخت کف قطعات لعاب خورده به وسیله ابر یا موکت،   

لیتر  100چیدمان قطعات لعاب خورده در کوره ای به ابعاد 

با طبقه بندی آن بوسیله پایه و صفحه نسوز براساس اندازه 

 دقیقه 45قطعات در مدت زمان 

 73141202کد وظيفه شغل 
وظيفه 

شغل: 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني 

کار7314120251کد کار
قطعات لعاب خورده در چيدمان 

 کوره
مهارتسطح شايستگي 

 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

 

 نمره 

زدودن لعاب از کف قطعه لعاب خورده1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 تجهیزات : میز، قفسه فلزی، جارو برقی  

ابزار: کاسه پلاستیکی متوسط و بزرگ، اسفنج ، 

 مو گرد موکت، کاردک قلم

 تیغ کاتر، فرچه با موی نرم

  دقیقه20زمان :  مواد: قطعه لعاب خورده ، واش کوره

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ 

کف قطعه از لعاب اضافه با موکت و اسفنج و دقیق کردن  زییتم

کردن  زییو خراش سطح لعاب، تم یدگیپر یریپرداخت و لکه گ

و کاردک و زدن واش کوره  یصفحه نسوز و کف کوره با جاربرق

 در مدت زمان کمتر از حد انتظار صفحات نسوز یرو

3

کردن کف قطعه از لعاب اضافه با موکت و اسفنج و پرداخت تمییز 

و لکه گیری پریدگی و خراش سطح لعاب، تمییز کردن صفحه 

نسوز و کف کوره با جاربرقی و کاردک و زدن واش کوره روی 

 صفحات نسوز

2

دست، خراش روی  خطا در تمییز کردن کف کار  و ایجاد اثر

 قطعهز کردن کف سطح کار  حین تمی
1

 تفکيک قطعات لعاب خورده برای چيدمان2
 قفسه فلزی قطعات تفکیك شده 

 دقیقه 5مدت زمان: 

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

دسته  بندی صحیح و دقیق قطعات بر اساس فرم و ابعاد 

)گلدان ، کاشی ، بشقاب و کاسه(
3

2دسته بندی قطعات براساس فرمو براساس ابعاد

1عدم توانایی دسته بندی صحیح

 چيدمان قطعات لعاب خورده درون کوره3

 مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد 

لیتری،  100تجهیزات : میز، قفسه فلزی، کوره برقی 

صفحه نسوز،  پایه نسوز ، سه پایه نسوز فلزی چنگك 

 40x40ابزار:  تخته پیش کار  ساگار 

  دقیقه20مواد: قطعه لعاب خورده، زمان : 

مشاهده و چك لیست ، 

 پرسش و پاسخ

چیدمان با ریتم و نظم هماهنگ با اندازه قطعات در مدت زمان 

 کمتر از حد انتظار
3

چیدمان کوره طبقه بندی آن با صفحه نسوز با  در نظر گرفتن 

اندازه قطعات لعاب خورده بدون هدر رفت فضا و چسبیدن قطعات 

 سانتی متری از المنت کوره  2به یکدیگر  و رعایت فاصله  

2

چیدمان کوره با آسیب به قطعات لعاب خورده و عدم رعایت 

 کورهفاصله قطعات از یکدیگر و المنت 
1

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

 

  1( سطح N72، مسئولیت پذیری ) 1

استفاده از ماسك و لباس کار نخی، دستکش -2

ابزار  یمنیا یریبکارگ  ی و دستکش نسوز کیپلاست

 یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیبرنده) رعا

 ارت  میس -دست خشك) یبرق لیوسا یریبکارگ

ارگونومی چیدمان کوره ( یکیکفش پلاستاستفاده از 

، ایمنی استفاده از مواد معدنی و شیمیایی عینك 

 . محافظ

 بازیافت مجدد ضایعات کوره لعاب -3

تاثیر تطابق پذیری دو ماده متفاوت بر پایداری و -4

کاربرد، استفاده خلاقانه از قطعات معیوب برای 

 ساخت آثار هنری

 مشاهده و فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  3و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

.چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگرانتسلط )سطح  -



 

نمون برگ ارزشيابي کار

 شماره ملينام و نام خانوادگي
تاريخ ارزشيابي:

 

 استاندارد عملکرد کار:    731412025کدپيمانه/پودمان  سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

تنظيم منحني حرارتي کوره مطابق با استاندارد پخت لعاب ، باز کردن 

در کوره در دمای استاندارد و تخليه کوره، تفکيک قطعات سالم از 

 دقيقه 45معيوب، بسته بندی و طبقه بندی در انبار در مدت زمان 

 

کد وظيفه 

شغل 
 L2سطح صلاحيت پخت و لعاب زني وظيفه شغل:  73141202

 مهارتسطح شايستگي  تنظيم برنامه و تخليه کوره لعابکار7314120252کد کار

 

مرا حل کاررديف

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

مکان و ...(

نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

برنامه دهي شيب پخت لعاب1
 مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد

 لیتری 100تجهیزات : کوره برقی 

  دقیقه5زمان : 

چك لیست ، مشاهده ، 

 پرسش و پاسخ

حرارت کوره براساس بدنه ارتن ور قرمز و استاندارد لعاب  بیش میتنظ

 در مدت زمان کمتر از حد انتظار گرادیدرجه سانت 1030
3

تنظیم شیب حرارت کوره براساس بدنه ارتن ور قرمز و استاندارد لعاب 

درجه سانتیگراد 1030  
2

1 خطا در تنظیم و  برنامه دهی کوره

 تخليه کوره لعاب2

مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد

، لیتری 100تجهیزات : کوره برقی 

 قفسه فلزی قطعات لعلب دار

دقیقه 20 زمان : 

 

چك لیست ، مشاهده ، 

 پرسش و پاسخ

درجه سانتیگراد با رعایت ایمنی کامل،  100باز کردن در کوره در دمای 

خارج کردن با دقت قطعات بعد از سرد شدن و تفکیك قطعات سالم 

برحسب ابعاد و شکل قطعه در قفسه مخصوص در مدت زمان کمتر از حد 

انتظار

3

درجه سانتیگراد، خارج کردن قطعات  100دمای باز کردن در کوره در 

بعد از سرد شدن و تفکیك قطعات سالم برحسب ابعاد و شکل قطعه در 

قفسه مخصوص
2

1عدم توانایی در تخلیه کوره

 انبارداری محصولات لعاب3

مکان: اتاق کوره با تهویه استاندارد

قفسه فلزی ، کارتن در تجهیزات : 

مطابق با قطعات لعاب ابعاد مختلف 

 د ار

 دقیقه20زمان : 

چك لیست ، مشاهده ، 

 پرسش و پاسخ

مطابق  3تا 1تفکیك قطعات برحسب کیفیت لعاب و درجه بندی آنها از 

استاندارد. انتخاب نوع کارتن برحسب نوع محصول،وزن و ابعاد قطعه ، 

بسته بندی قطعات و نگهداری آنها در قفسه
3

برحسب کیفیت لعاب و درجه بندی آنها مطابق استاندارد. تفکیك قطعات 

انتخاب نوع کارتن مناسب ، بسته بندی قطعات و نگهداری آنها در قفسه
2

1عدم توانایی در تفکیك قطعات و نگه اری و بسته بندی آن ها

شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت. توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

 

  1( سطح N72مسئولیت پذیری )،  1

استفاده از ماسك و لباس کار نخی، -2

  ی و دستکش نسوز کیدستکش پلاست

فاصله،  تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ

 لیوسا یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یزاو

استفاده از  ارت  میس -) دست خشكیبرق

ارگونومی چیدمان کوره ( یکیکفش پلاست

از مواد معدنی و شیمیایی  ، ایمنی استفاده

 . عینك محافظ

 بازیافت مجدد ضایعات کوره لعاب -3

تاثیر تطابق پذیری دو ماده متفاوت بر -4

پایداری و کاربرد، استفاده خلاقانه از 

 قطعات معیوب برای ساخت آثار هنری

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

کار )شايستگي انجام کار(ارزشيابي 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 ) مراحل بحرانی (  2و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی . ایمنی. بهداشت . توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 کاراز مراحل  2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یك تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -


