
 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

خراش دادن درون قالب گچی مطابق   استاندارد عملکرد کار:    731412031کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

سانتی  15×15×2الگو، پر کردن گل درون قالب گچی با ابعاد
کردن خشت از قالب گچی و تزیین آن با نقوش تکثیر متر، خارج 

 دقیقه 120شده به وسیله مهر در مدت زمان 

 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل وظيفه شغل: 73141203کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي دهی خشت گلی شکلکار 7314120311کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

1

 اجرای انتقال و

 طرح با خراش

 قالب درون

آماده گچي

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

پلاستیک، ابزار شکل دهی) کاهنده و افزاینده(، اسفنج، خط کش، کاتر، ابزار: پارچه نخی، 

 یمغار ها یسر، (پلاستیکی چوبی، ،گچی، سفالی) مهر گونیا فلزی، قالب گچی آماده ، انواع

ی، متر یسانت ۱0و  5و سر تخت شماره  ۱۴، قلمو سر گرد شمار ه  یکوچک کنده کار

 سفید، نقشه و طرح کار ور ارتن ل،گ قرمز ارتن ور مواد: گل-یکیچکش لاست

  دقیقه 60زمان : 

چک 

فهرست لیست،

، مشاهدهوارسی،

 پرسش شفاهی

 میلی متر بدون شیب منفی مطابق با طرح ۳تا  ۲نقش با عمق اجرای 

 سرعت و دقت در انجام کار
3

در  میلی متر بدون شیب منفی مطابق با طرح ۳تا  ۲نقش با عمق اجرای 

 مدت زمان تعیین شده
2

1 اجرا نقش با شیب منفی و عدم یکنواختی عمق خراش 

2

 به گل فشردن

قالب  درون

 خشت

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

ابزار: ابزار شکل دهی) کاهنده و افزاینده(، اسفنج، خط کش، کاتر، گونیا فلزی، قالب گچی 

 یکیچکش لاست، اره،  غهیت (،سهیکاردک )دسته بلند و لآماده ، 

 سفید، نقشه و طرح کار ور ارتن ،گل قرمز ورارتن  مواد: گل

  دقیقه۱0زمان : 

چک 

فهرست لیست،

، مشاهدهوارسی،

 پرسش شفاهی

 چانه کردن پهن  مقدار گل مورد نیاز با توجه به اندازه قالبدقیق انتخاب 

در مدت  قالب درون گل کردن پرس و فشردن و قالب دقیق ابعاد به گل

 زمان کمتر از حد تعیین شده

3

 گل کردن پرس و فشردن و قالب تقریبی ابعاد به گل چانه کردن پهن

 در مدت زمان معین قالب درون
2

1 عدم هواگیری گل و انتقال ناقص طرح بر روی خشت گلی

3
 کردن خارج

 قالب از قطعه

 ریصفحه ز،ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 (۲5×۲5 یکار )کاش

ابزار: پارچه نخی، پلاستیک، ابزار شکل دهی) کاهنده و افزاینده(، اسفنج، خط کش، کاتر، 

 یکیچکش لاستگونیا فلزی، قالب گچی آماده، 

 سفید، نقشه و طرح کار ور ارتن ،گل قرمز ارتن ور مواد: گل

  دقیقه 5زمان : 

چک 

فهرست لیست،

، مشاهدهوارسی،

 شفاهیپرسش 

 خارج کردن خشت در حالتی که گل از دیواره قالب گچی جدا شده است 

 سرعت در انجام کارو
3

خارج کردن خشت در حالتی که گل از دیواره قالب گچی جدا شده است 

 در مدت زمان معین
2

عدم رعایت میزان رطوبت گل برای خارج کردن و ضربه زدن نامناسب به 

 قالب
1

4 

نقش بر  اجرا

روی خشت به 

 وسيله مهر

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد 

 چوبی، ،گچی، سفالی) مهر ابزار: اسفنج، خط کش، کاتر، گونیا فلزی، قالب گچی آماده ، انواع

 مواد: گل-یمتر یسانت ۱0و  5و سر تخت شماره  ۱۴قلمو سر گرد شمار ه  ،(پلاستیکی

  دقیقه۴5زمان : -سفید، نقشه و طرح کار ور ارتن ،گل قرمز ارتن ور

چک 

فهرست لیست،

مشاهدهوارسی،

رطوبت استاندارد  انتخاب و  توجه به ترکیب بندی نقش بر روی سطح خشت

 خشت گلی  برای انتقال نقوش مهری بر روی
3

2 خشت گلی  بر رویرطوبت استاندارد برای انتقال نقوش مهری  انتخاب

1 ایجاد ترک در لبه های نقش ایجاد شده بر روی خشت و  دفرمگی خشت

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, 

بهداشت, توجهات زیست محیطی و 

  نگرش:
 

 

 نخی، کار لباس و ماسک از استفاده  ۱( سطح N42 )به کار گیری فناوری مناسب 

 بکارگیری اولیه، های کمک  جعبه ، پلاستیکی دستکش ، دار جیب پلاستیکی پیشبند

 دست) برقی وسایل بکارگیری ایمنی ،( کار روش زاویه، فاصله، رعایت) برنده ابزار ایمنی

 محل ،( برق حریقفا اط ) آتشنشانی کپسول ،( پلاستیکی کفش ارت سیم -خشک

 جمع   سنگین وسایل کردن بلند ایمنی ، تهویه از استفاده ، برنده و برقی وسایل نگهداری

 جهت به گل و گچ قطعات  شدن مخلوط از جلوگیری و گچی های قالب پسماند آوری

 معماری به وابسته تزیینات در خشت تکثیر به توجه، گل مجدد بازیافت

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 مراحل بحرانی (  )۳و۲و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 رد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است.نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مو تعریف سطوح شایستگی: صرف .۲

 مه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنا -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت استوانه مطابق با  استاندارد عملکرد کار:    731412031کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

نقشه به وسيله قالب گچي چند تکه ارائه شده به 

گل ارتن ور سفيد  سانتي متر با ورقه 20× 8×8ابعاد

  دقيقه 45در مدت زمان و  يا قرمز

 73141203کد وظيفه شغل
وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي حجم گلي دهيشکلکار 7314120312کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

آماده سازی قالب چند تکه1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 اب الهیپابزار: اسفنج،  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 تکه چندقالب حجم  مواد:

 دقیقه 5زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

به همراه دقت رطوبت قالب و تمیز کردن آن بدون گرد و خاک و زوائد دقیق  تعیین 

 سرعت در انجام کارو
3

2 تعیین رطوبت قالب و تمیز کردن آن بدون گرد و خاک و زوائد

1 کثیف بودن دیواره قالب و ضربه زدن و لب پر کردن قالب هنگام تمیز کردن

 دادن ورقه گل درون قالب قرار2

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار: پارچه نخی، پلاستیک،  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ، نقشه و طرح کاراب الهیپاسفنج، خط کش، کاتر، گونیا فلزی ، وردنه، 

 تکه چندقالب حجم سفید، ،  ور ارتن ،گل قرمز ارتن ور مواد: گل

 قیقهد۱5زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

 یبه طور با ضخامت یک سانتی متر به صورت یکسان  قرار دادن ورقه گل درون قالب

با سرعت و دقت ، بدون  بالا تر از سطح قالب باشد متریلیم کیکه لبه گل حدود 

 نقص

3

 یبه طور با ضخامت یک سانتی متر به صورت یکسان  قرار دادن ورقه گل درون قالب

با اشکالات جزیی در مدت  بالا تر از سطح قالب باشد متریلیم کیکه لبه گل حدود 

 زمان معین

2

1 ورقه گل به صورت ناصاف و با ضخامت نا همسان

3
کردن قالب چند تکه بر چفت 

 روی يکديگر

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

، اب الهیپابزار: اسفنج، کاتر،  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات :  میز کارگاه، 

 ابزار خراش

، دوغاب تکه چندقالب حجم سفید،  ور ارتن ،گل قرمز ارتن ور مواد:  گل

 گل

 دقیقه5زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

خراش و دوغاب زنی لبه گل و چفت کردن دو قطعه قالب و فشردن و 

با سرعت و دقت بدون ایراد و اشکال بستن آن ها
3

خراش و دوغاب زنی لبه گل و چفت کردن دو قطعه قالب و فشردن و بستن 

آن ها
2

1تکه قالب به طوریکه اتصال کامل دو قطعه انجام نشود دوقرار دادن 

 باز کردن قالب4

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 اب الهیپابزار: اسفنج، خط کش، کاتر، 

 تکه چندقالب حجم مواد:  

 دقیقه5زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

3 میزان رطوبت گل برای باز کردن و خارج کردن قطعه بدون دفرمگیدقیق تعیین 
با کمی  تعیین میزان رطوبت گل برای باز کردن و خارج کردن قطعه بدون دفرمگی

 ایرادات جزیی
2

م توانایی در تعیین میزان رطوبت گل برای باز کردن و خارج کردن قطعه با عد

 دفرمگی
1

5 
اتصال و  پرداخت درز قالب بر 

 روی قطعه

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

، ابزار اب الهیپابزار: اسفنج،  ایاز اش یکارگاه، قفسه نگهدار زیمتجهیزات : 

 سفید ور ارتن ،گل قرمز ارتن ور مواد:  گل-خراش

 دقیقه 15زمان : 

چک 

فهرست لیست،

مشاهدهوارسی،

3 سرعت در عملکرد بامیزان رطوبت برای اتصال درز قالب و پرداخت آن دقیق تعیین 

2 تعیین میزان رطوبت برای اتصال درز قالب و پرداخت آن 

1 عدم توانایی در تعیین میزان رطوبت برای اتصال درز قالب و پرداخت نا درست 

یستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات شا

  زیست محیطی و نگرش:

  

 لباس و ماسک از استفاده ۱( سطح N 42 ) به کار گیری فناوری مناسب 

 کمک  جعبه ، پلاستیکی دستکش ، دار جیب پلاستیکی پیشبند نخی، کار

 ،( کار روش زاویه، فاصله، رعایت) برنده ابزار ایمنی بکارگیری اولیه، های

 ،( پلاستیکی کفش ارت سیم -خشک دست) برقی وسایل بکارگیری ایمنی

 برنده و برقی وسایل نگهداری محل ،( برق حریقفا اط ) آتشنشانی کپسول

 پسماند اوری جمع-  سنگین وسایل کردن بلند ایمنی ، تهویه از استفاده ،

 جهت به گل و گچ قطعات  شدن مخلوط از جلوگیری و گچی های قالب

 گل تحلیل کاربری و ارزش افزوده کالا در روش های تکثیری مجدد بازیافت

مشاهده و 

 فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 مراحل بحرانی ( )  5و۳و۲و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط .۲

 کارها و فعالیت هابا سطح وسیعی از  مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

گری توخالي ليوان به ابعاد ريخته استاندارد عملکرد کار:    731412032کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

ميليمتر با استفاده از قالب ارائه  5سانتيمتر به ضخامت  13×8×8

  دقيقه  30شده و دوغاب ارتن ور سفيد در مدت زمان 
کد وظيفه 

شغل
73141203 

وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي گری توخاليريختهکار7314120321کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

گریآماده سازی دوغاب ريخته1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ی، همزن الکتریکیالک دستابزار: 

 دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

  دقیقه 5زمان : 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

و تهیه و آماده سازی دوغاب همگن با هم زدن دوغاب با همزن برقی بدون ایجاد حباب 

 سرعت و دقت 
3

2 و تهیه دوغاب همگنهم زدن دوغاب با همزن برقی بدون ایجاد حباب 

1 دوغاب با ایجاد حباب و تهیه دوغاب نا همگن  هم زدن

 گری توخالييختهر2

 

  
 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 یتریل۴یکیپارچ پلاست،  ی، همزن الکتریکیالک دستابزار: 

 کیقالب آماده حجم ، دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

 کش بستن قالب، و چند تکه

 دقیقه 20زمان : 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

تمیز کردن قالب از گرد و خاک و زوائد دوغاب قبلی ، تعیین رطوبت قالب برای ریخته 

میلی متر و  5گری ، ریختن دوغاب بدون حباب درون قالب و تشکیل دیواره به ضخامت 

خارج کردن دوغاب اضافی
3

تعیین رطوبت قالب برای ریخته گری ، ریختن دوغاب بدون حباب درون قالب و تشکیل 

 میلی متر و خارج کردن دوغاب اضافی  5دیواره به ضخامت 
2

1 خارج نکردن حباب از درون قالب و عدم تششکیل ضخامت استاندارد

 ارج کردن قطعه توخاليخ3

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: سر پیستوله باد 

 کیقالب آماده حجم ، دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

 کش بستن قالب، و چند تکه

  دقیقه5زمان : 

فهرست چک لیست،

، مشاهدهوارسی،

 پرسش شفاهی

 تعیین زمان برای رطوبت استاندارد برای باز کردن قالب و خارج کردن قطعه بدون دفرمگی

با دقت و سرعت 
3

تعیین زمان برای رطوبت استاندارد برای باز کردن قالب و خارج کردن قطعه بدون 

 ب اشکالات جزئی دفرمگی
2

برای باز کردن قالب و خارج کردن عدم توانایی در  تعیین زمان برای رطوبت استاندارد 

 قطعه با دفرمگی
1

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات 

  زیست محیطی و نگرش:

 کار لباس و ماسک از استفاده-۱سطح (N64) مدیریت زمان

  جعبه ، پلاستیکی دستکش ، دار جیب پلاستیکی پیشبند نخی،

 فاصله، رعایت) برنده ابزار ایمنی بکارگیری اولیه، های کمک

 -خشک دست) برقی وسایل بکارگیری ایمنی ،( کار روش زاویه،

 حریقفا اط ) آتشنشانی کپسول ،( پلاستیکی کفش ارت سیم

 ، تهویه از استفاده ، برنده و برقی وسایل نگهداری محل ،( برق

   سنگین وسایل کردن بلند ایمنی

 مخلوط از جلوگیری و گچی های قالب پسماند اوری جمع-۳

 گل مجدد بازیافت جهت به گل و گچ قطعات  شدن

تکثیر فرم های بومی و محلی در جهت حفظ هویت بصری  -۴

 در صنایع دستی

 

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 شایستگی انجام کار :معیار  .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۲و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است. سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجامتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه  .۲

 برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

به روش تو بشقاب  گریریخته   استاندارد عملکرد کار:    731412032کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

و دسته میلیمتر  5به ضخامت متر سانتی 20به قطر  پر 
ور های ارائه شده، با دوغاب ارتنلیوان با استفاده از قالب

  دقیقه 30سفید در مدت زمان 
 73141203شغلکد وظيفه 

وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي گری توپرريختهکار7314120322کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

1
گری سازی دوغاب ريختهآماده

توپر

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ی، همزن الکتریکیالک دستابزار: 

 دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

   دقیقه ۱0زمان : 

 

چک 

فهرست لیست،

 ، مشاهدهوارسی،

3 و آماده سازی دوغاب همگن بدون ایجاد حبابهم زدن دوغاب با همزن برقی 

2 هم زدن دوغاب با همزن برقی بدون ایجاد حباب 

1 هم زدن دوغاب با ایجاد حباب و تهیه دوغاب نا همگن 

 ريخته گری توپر2

 
  

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 یتریل۴یکیپارچ پلاست،  ی، همزن الکتریکیالک دستابزار: 

و  کیقالب آماده حجم ، دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

 کش بستن قالب، چند تکه

  دقیقه ۱0زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

تمیز کردن قالب از گرد و خاک و زوائد دوغاب قبلی، تعیین رطوبت قالب برای 

بدون هدر رفت  گری، ریختن دوغاب و پر کردن مجدد سطح کم شده دوغابریخته

دوغاب در ظرف مخصوص
3

تمیز کردن قالب از گرد و خاک و زوائد دوغاب قبلی، تعیین رطوبت قالب برای 

 گری، ریختن دوغاب و پر کردن مجدد سطح کم شده دوغابریخته
2

شده درون قالب و عدم رعایت فاصله زمانی خارج نکردن حباب از دوغاب ریخته

 شده از سطح قالباستاندارد در ریختن مجدد دوغاب کم
1

 خارج کردن قطعه توپر3

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: سر پیستوله باد 

و  کیقالب آماده حجم ، دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

 کش بستن قالب، چند تکه

  دقیقه۱0زمان : 

چک 

فهرست لیست،

 ، مشاهدهوارسی،

باز کردن قالب مطابق با رطوبت استاندارد قطعه و خارج کردن قطعه بدون  تعیین زمان

دفرمگی و چیدمان قطعات بطور منظم روی قفسه
3

تعیین زمان باز کردن قالب مطابق با رطوبت استاندارد قطعه و خارج کردن قطعه 

 بدون دفرمگی
2

1 خارج کردن قطعه با دفرمگیعدم تشخیص رطوبت استاندارد برای باز کردن قالب و 

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات زیست 

  محیطی و نگرش:

 

 نخی، کار لباس و ماسک از استفاده۱سطح (N64) مدیریت زمان

 کمک  جعبه ، پلاستیکی دستکش ، دار جیب پلاستیکی پیشبند

 روش زاویه، فاصله، رعایت) برنده ابزار ایمنی بکارگیری اولیه، های

 ارت سیم -خشک دست)  برقی وسایل بکارگیری ایمنی ،( کار

 محل ،( برق حریقفا اط )  آتشنشانی کپسول ،( پلاستیکی کفش

 بلند ایمنی ، تهویه از استفاده ، برنده و برقی وسایل نگهداری

   سنگین وسایل کردن

 مخلوط از جلوگیری و گچی های قالب پسماند اوری جمع-۳

 گل مجدد بازیافت جهت به گل و گچ قطعات  شدن

 گری تولیدیتوجه به ظرافت قطعات در ریخته  -۴

مشاهده و 

 فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۳و۲از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه  .۲

 اساسی ارزشیابی است.

 داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

 

 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

اتصال دسته به ليوان به  استاندارد عملکرد کار:   731412033کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

متر با استفاده از ابزار و دوغاب سانتي 13×8ابعاد 

    دقيقه 30ور سفيد در مدت زمان گری ارتنريخته

  

کد وظيفه 

شغل
73141203 

وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي اتصال  قطعات دوغابيکار7314120331کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

 تعيين محل اتصال 1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد   

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: چاقو و ابزار پرداخت   

 ارتن یگر ختهیدوغاب رو  مواد:  قطعه ریخته گری شده 

 دقیقه۱0زمان :  دیور سف

، پرسش مشاهدهفهرست وارسی،چک لیست،

 شفاهی

3 با سرعت و دقت بالا تعیین محل اتصال دسته

2 تعیین محل اتصال دسته

1 عدم توانایی در  تعیین محل اتصال دسته

2
آماده سازی محل اتصال دو 

 قطعه به يکديگر

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: ابزار پرداخت ، اسفنج، کاسه پلاستیکی 

ارتن  یگر ختهیدوغاب رو  مواد: قطعه ریخته گری شده 

 دیور سف

  دقیقه۱0زمان 

 مشاهدهفهرست وارسی،چک لیست،

3با دقت و سرعت بالا خراش دادن محل اتصال دسته

2 خراش دادن محل اتصال دسته

ز اخراش دادن محل اتصال دسته با ایجاد دفرمگی و بیشتر 

 سطح تعیین شده
1

 مونتاژ قطعات3

 استانداردمکان: کارگاه با تهویه 

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ی ابزار: چاقو و ابزار پرداخت ، اسفنج، کاسه پلاستیک

 ارتن یگر ختهیدوغاب رو  مواد:  قطعه ریخته گری شده 

 دیور سف

  دقیقه 10زمان 

 ،مشاهدهفهرست وارسی،چک لیست،

3 اتصال دو قطعه بدون نیاز به پرداخت مجدد

2  تعیین میزان رطوبت و اتصال دو قطعه به وسیله دوغاب 

1 ایجاد ترک و یا جدا شدن قطعات از محل اتصال 

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات 

  زیست محیطی و نگرش:

 

استفاده از ماسک  ۱( سطح N72مسئولیت پذیری )

و لباس کار نخی، پیشبند پلاستیکی جیب دار ، دستکش 

 یمنیا یریبکارگ ه،یاول ی، جعبه  کمک ها یکیپلاست

 یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا

ارت کفش  میس -) دست خشکیبرق لیوسا یریبکارگ

برق( ، محل  قیحرفا اط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیپلاست

یمنی ، ا هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا یارنگهد

 بلند کردن وسایل سنگین

جمع اوری پسماند قالب های گچی و جلوگیری از -۳

مخلوط شدن  قطعات گچ و گل به جهت بازیافت مجدد 

 گل

 تقابلیت مونتاژ برای خلق کارکرد و کاربرد های متفاو-۴

 مشاهده و فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:
 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۳و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

تظار باشد. سطح شایستگی انجام ر با کیفیت مشخصی مورد انهر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است.

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

به شده گریدار ريختهپرداخت ليوان دسته استاندارد عملکرد کار:   731412033کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

ور گری ارتنمتر با استفاده از ابزار و دوغاب ريختهسانتي 13×8ابعاد 

    دقيقه 15سفيد در مدت زمان 

  

کد وظيفه 

شغل
73141203 

وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي پرداخت قطعات دوغابيکار7314120332کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

برداشتن زوائد1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد   

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: چاقو و ابزار پرداخت   

ارتن ور  یگر ختهیدوغاب رو  مواد:  قطعه ریخته گری شده 

  دقیقه5زمان :  دیسف

 مشاهدهفهرست وارسی،چک لیست،

حذف درز و زوائد ریخته گری با سرعت و کمتر از حد 

 تعیین شده
3

2 تعیین شدهدر مدت زمان حذف درز و زوائد ریخته گری 

درصد از درز و زوائد ریخته گری در مدت زمان  70حذف 

 تعیین شده
1

 ابر کشي2

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: ابزار پرداخت ، اسفنج، کاسه پلاستیکی 

ارتن ور  یگر ختهیدوغاب رو  مواد: قطعه ریخته گری شده 

 دیسف

  دقیقه5زمان : 

، مشاهدهفهرست وارسی،چک لیست،

 پرسش شفاهی

3 پرداخت قطعه در زمان کمتر از حد انتظار

2 در مدت زمان معینپرداخت استاندارد قطعه   

درصد از سطح قطعه در مدت زمان  70پرداخت یکنواخت 

 تعیین شده
1

 خانهانتقال قطعات به گرم3

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: چاقو و ابزار پرداخت ، اسفنج، کاسه پلاستیکی 

ارتن ور  یگر ختهیدوغاب رو  مواد:  قطعه ریخته گری شده 

 دیسف

  دقیقه5زمان : 

 فهرست وارسیچک لیست،

سرعت در انتقال قطعه بدون آسیب به قفسه گرم خانه 

 انجام کار
3

در مدت زمان معیین با  انتقال قطعه به قفسه گرم خانه

 مقدار جزئی آسیب
2

1 خانهآسیب به قطعه حین حمل به گرم

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, 

  توجهات زیست محیطی و نگرش:

 

استفاده از ماسک و لباس -۱( سطح N72مسئولیت پذیری )

،  یکیکار نخی، پیشبند پلاستیکی جیب دار ، دستکش پلاست

 تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول یجعبه  کمک ها

) دست یبرق لیوسا یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو

فا اط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیارت کفش پلاست میس -خشک

و برنده ، استفاده از  یبرق لیوسا یاربرق( ، محل نگهد قیحر

 ، ایمنی بلند کردن وسایل سنگین هیتهو

جمع اوری پسماند قالب های گچی و جلوگیری از مخلوط -۳

 شدن  قطعات گچ و گل به جهت بازیافت مجدد گل

 قابلیت مونتاژ برای خلق کارکرد و کاربرد های متفاوت-۴

 مشاهده و فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۲و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ار باشد. سطح شایستگی انجام اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از  .۲

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است.

 و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -



 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:ملي شمارهنام و نام خانوادگي

آماده سازی دوغاب رنگي مطابق استاندارد استاندارد عملکرد کار:    731412034کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

شده سانتيمتر از قالب داده 13×8گری و ساخت قطعه به ابعاد و ريخته

با استفاده از مواد و تزيين آن با دوغاب مطابق با الگوهای ارائه شده 

  دقيقه 180مو و ابزارهای کاهنده در مدت زمان رنگ دهنده ، قلم

کد وظيفه 

شغل
73141203 

وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي تزيين درون قالبکار7314120341کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

تجهيزات، زمان، مکان و ...()ابزار،مواد، 

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

ساخت دوغاب رنگي1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

ترازو با حساسیت  ۱00و  80، 60لیتری، الک مش ۴ابزار: پارچ پلاستیکی

 کیلو همزن ، سر پیستوله باد۱0گرم تا  ۱گرم و با حساسیت  500تا  0۱/0

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن ور سفید، رنگدانه معدنی)آبی لاجوردی، سیاه، 

  دقیقه ۲0زمان :  سبز(، اکسید آهن

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

درصد و مخلوط کردن رنگ با دوغاب به  ۱5تا  5تعیین نسبت رنگ به دوغاب به مقدار 

 سرعت در ترکیب دوغاب و رنگو  صورت همگن به وسیله همزن برقی 
3

درصد و مخلوط کردن رنگ با دوغاب به  ۱5تا  5تعیین نسبت رنگ به دوغاب به مقدار 

 صورت همگن به وسیله همزن برقی 
2

ترکیب دوغاب و رنگ  سازی ودرصد خطا در تعیین نسبت صحیح رنگ و  یا آماده 70

 بصورت نا همگن
1

2
تزيين ابر و بادی با دوغاب 

 رنگي

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

و  5شماره و سر تخت  ۱۴و  8، ۳ابزار: چکش لاستیکی، قلمو سر گرد شماره 

سانتی متری، مداد ، کاغذ پوستی، کاربن ، گونیا فلزی، پارچ  ۱0

 500تا  0۱/0ترازو با حساسیت  ۱00و  80، 60لیتری، الک مش ۴پلاستیکی

کیلو همزن ، پوآر، پمپ سر سرنگی سر پیستوله ۱0گرم تا  ۱گرم و با حساسیت 

آبی لاجوردی، سیاه، مواد: دوغاب ریخته گری ارتن ور سفید، رنگدانه معدنی) باد

  دقیقه 50زمان :  ۱۳×8سبز(، اکسید آهن، قالب آماده لیوان با ابعاد 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

ریختن دو یا چند رنگ دوغاب درون قالب و ایجاد طرح ابرو بادی و رعایت رطوبت 

ایجاد  اجرای خلاقانه نقش وی تشکیل شده برای ریختن دوغاب بعدی  و استاندارد لایه

 تنوع رنگ با ترکیب دوغاب های رنگی با یکدیگر

3

دو یا چند رنگ دوغاب درون قالب و ایجاد طرح ابرو بادی و رعایت رطوبت  ریختن

  ی تشکیل شده برای ریختن دوغاب بعدی استاندارد لایه
2

های رنگی برای اضافه کردن به یکدیگر و تشکیل عدم رعایت چگالی استاندارد دوغاب

 درصد لایه ابرو بادی در سطح قطعه ۳0
1

3
با دوغاب  تزيين و نقاشي 

 رنگي بر روی ديواره قالب

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

و  5و سر تخت شماره  ۱۴و  8، ۳ابزار: چکش لاستیکی، قلمو سر گرد شماره 

سانتی متری، مداد ، کاغذ پوستی، کاربن ، گونیا فلزی، پارچ  ۱0

 500تا  0۱/0ترازو با حساسیت  ۱00و  80، 60مش لیتری، الک ۴پلاستیکی

کیلو همزن ، پوآر، پمپ سر سرنگی سر پیستوله ۱0گرم تا  ۱گرم و با حساسیت 

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن ور سفید، رنگدانه معدنی)آبی لاجوردی، سیاه،  باد

  دقیقه 55زمان ۱۳×8سبز(، اکسید آهن، قالب آماده لیوان با ابعاد 

چک 

فهرست لیست،

 ، مشاهدهوارسی،

تعیین رطوبت قالب و انتقال نقش و دوغاب درون قالب و ریختن دوغاب تکمیلی و خارج 

 اجرای خلاقانه نقش درون قالبکردن قطعه از قالب 
3

تعیین رطوبت قالب و انتقال نقش و دوغاب درون قالب و ریختن دوغاب تکمیلی و خارج 

 کردن قطعه از قالب 
2

در صد نقش با دوغاب درون قالب و ریختن دوغاب تکمیلی و خارج کردن  70انتقال 

 قطعه از قالب در مدت زمان تعیین شده
1

4

تزيين با ريخته گری دوغاب 

های رنگي به صورت لايه 

 لايه

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

  ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

ترازو با حساسیت  ۱00و  80، 60لیتری، الک مش ۴پلاستیکیابزار: پارچ 

 کیلو همزن ، سر پیستوله باد۱0گرم تا  ۱گرم و با حساسیت  500تا  0۱/0

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن ور سفید، رنگدانه معدنی)آبی لاجوردی، سیاه، 

  دقیقه55زمان :  ۱۳×8سبز(، اکسید آهن، قالب آماده لیوان با ابعاد 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

در نظر گرفتن زمان استاندارد برای تشکیل لایه های رنگی دوغاب بر روی هم و اجرای 

اجرای خلاقانه در ایجاد نقش کنده و نقش کنده کاری شده مطابق با الگو داده شده  

 کاری شده

3

در نظر گرفتن زمان استاندارد برای تشکیل لایه های رنگی دوغاب بر روی هم و اجرای 

 نقش کنده کاری شده مطابق با الگو داده شده  
2

1 درصد لایه های رنگی به صورت کاملا مشخص و مطابق طرح داده شده  50ایجاد 

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, 

  و نگرش:توجهات زیست محیطی 

 

استفاده از ماسک و لباس کار نخی، پیشبند ۱سطح (N15) تفکر خلاق

 یریبکارگ ه،یاول ی، جعبه  کمک ها یکیپلاستیکی جیب دار ، دستکش پلاست

 لیوسا یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا

فا اط ) یآتشنشان( ، کپسول یکیارت کفش پلاست میس -) دست خشکیبرق

، ایمنی بلند  هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا یاربرق( ، محل نگهد قیحر

جمع اوری پسماند قالب های گچی و جلوگیری از -۳ کردن وسایل سنگین

ایجاد ارزش - مخلوط شدن  قطعات گچ و دوغاب به جهت بازیافت مجدد دوغاب

 قابل دسترسافزوده بر روی کالا با ایجاد تزیینات 

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۳و۲و۱مراحل از  ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 است.

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

گذاری با دوغاب بروی قطعه نقش استاندارد عملکرد کار:    731412034کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

به وسيله قلم مو، پوار  مترسانتي 813گری به ابعاد ريخته

  دقيقه  180و شابلون مطابق طرح داده شده در مدت زمان 
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل وظيفه شغل: 73141203کد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي تزيين روی قطعهکار7314120342کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

1
با دوغاب برروی قطعه  گذارینقش

با قلم مو

قفسه تجهیزات : میز کارگاه،  مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 80، 60لیتری، الک مش ۴ابزار: پارچ پلاستیکی  ایاز اش ینگهدار

گرم  ۱گرم و با حساسیت  500تا  0۱/0ترازو با حساسیت  ۱00و 

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن  کیلو همزن ، سر پیستوله باد۱0تا 

ور سفید، رنگدانه معدنی)آبی لاجوردی، سیاه، سبز(، اکسید 

  دقیقه 50زمان : -آهن

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

تعیین رطوبت استاندارد برای نقاشی با دوغاب بر روی قطعه چرمینه 

مو و گذاری با قلمشده، انتقال نقش داده شده روی قطعه و رنگ

 سرعت در اجرای نقش دوغاب رنگی مطابق نقشه و دقت و 

3

نقاشی با دوغاب بر روی قطعه چرمینه تعیین رطوبت استاندارد برای 

مو و ذاری با قلمگشده، انتقال نقش داده شده روی قطعه و رنگ

 بق نقشه دوغاب رنگی مطا

2

1 مو در مدت زمان تعیین شدهدرصد از نقش با قلم 50اجرای 

 دوغاب با پوآرگذاری نقش2

قفسه تجهیزات : میز کارگاه، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

، ۳ابزار: چکش لاستیکی، قلمو سر گرد شماره - ایاز اش ینگهدار

سانتی متری، مداد ، کاغذ  ۱0و  5و سر تخت شماره  ۱۴و  8

لیتری، الک مش ۴پوستی، کاربن ، گونیا فلزی، پارچ پلاستیکی

گرم و با  500تا  0۱/0ترازو با حساسیت  ۱00و  80، 60

کیلو همزن ، پوآر، پمپ سر سرنگی سر ۱0تا گرم  ۱حساسیت 

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن ور سفید، رنگدانه  -پیستوله باد

معدنی)آبی لاجوردی، سیاه، سبز(، اکسید آهن، قالب آماده لیوان 

  دقیقه 80زمان :  -۱۳×8با ابعاد 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

ترکیب دوغاب های رنگی اجرای خلاقانه نقش و ایجاد تنوع رنگ با 

 با یکدیگر
3

اجرای نقش به  وسیله پوآر  با دوغاب بر روی قطعه چرمینه شده  

 مطابق نقشه 
2

1 درصد از نقش به وسیله پوآر در مدت زمان تعیین شده 50اجرای 

 دوغاب  با شابلونگذاری نقش3

 قفسهتجهیزات : میز کارگاه، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 80، 60لیتری، الک مش ۴ابزار: پارچ پلاستیکی- ایاز اش ینگهدار

گرم  ۱گرم و با حساسیت  500تا  0۱/0ترازو با حساسیت  ۱00و 

مواد: دوغاب ریخته گری ارتن -کیلو همزن ، سر پیستوله باد۱0تا 

ور سفید، رنگدانه معدنی)آبی لاجوردی، سیاه، سبز(، اکسید آهن، 

  دقیقه 50زمان : -۱۳×8عاد قالب آماده لیوان با اب

فهرست لیست،چک 

 مشاهدهوارسی،

تهیه شابلون کاغذی اجرای خلاقانه و متنوع نقش با شابلون و  دیگر 

 ها  روش
3

شابلون کاغذی، تنظیم و قراردادن شابلون روی قطعه، تهیه 

گذاری با دوغاب رنگی روی شابلون و برداشتن شابلون بدون رنگ

 آسیب به  لایه رنگی دوغاب

2

های رنگی درصد از نقوش با شابلون بدون آسیب به لایه 50انتقال 

  مختلف و درهم تنیدگی آنها 
1

ایمنی, بهداشت, توجهات زیست شایستگی های غیر فنی , 

  محیطی و نگرش:

 

استفاده از ماسک و لباس کار نخی، ۱سطح (N15) تفکر خلاق

، جعبه  کمک  یکیپیشبند پلاستیکی جیب دار ، دستکش پلاست

روش  ه،یفاصله، زاو تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول یها

ارت  میس -) دست خشکیبرق لیوسا یریبکارگ یمنیکار( ، ا

برق( ، محل  قیفا حراط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیکفش پلاست

، ایمنی بلند  هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا یارنگهد

 کردن وسایل سنگین

جمع اوری پسماند قالب های گچی و جلوگیری از مخلوط -۳

 شدن  قطعات گچ و دوغاب به جهت بازیافت مجدد دوغاب

 بر روی کالا با ایجاد تزیینات قابل دسترسایجاد ارزش افزوده  -۴

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 مراحل بحرانی (  )۳و۱از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 ارزشیابی است.

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

 

 

نمون برگ 

ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

انتقال طرح بروی حجم دوغابي  به قطر  استاندارد عملکرد کار:   731412035کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

کاری طرح مطابق نقشه داده سانتي متر، کنده 25و ارتفاع  15

شده به وسيله تيغ برش و ابزارهای کاهنده ، اضافه کردن تزيينات 

کاری شده به های کندهتميز کاری نقوش و لبهشده با گل، ساخته

   دقيقه  90در مدت زمان مو و اسفنج وسيله قلم

 73141203کد وظيفه شغل
وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي کاری قطعات دوغابيبرجستهکار7314120351کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

 

 نمره 

 

1
انتقال طرح بر روی حجم 

دوغابي

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

ارتن  یگر ختهیدوغاب رمواد: -ابزار: مداد ، کاربن ، گونیا فلزی

×  ۱5استوانه با ابعاد قالب اماده ، کاغذ پوستی، کاغذ، دیور سف

  دقیقه ۱0زمان : -متر یسانت ۲5

فهرست چک لیست،

، مشاهدهوارسی،

 پرسش شفاهی

تطبیق دقیق اندازه طرح نسبت به لبه حجم و انتقال طرح بدون دفرمگی بر 

 سرعت در انجام کار و روی حجم 
3

تطبیق دقیق اندازه طرح نسبت به لبه حجم و انتقال طرح بدون دفرمگی بر 

 روی حجم 
2

1 انتقال طرح با اسیب رساندن به حجم و عدم دقت در انتقال صحیح نقش 

2
کاری طرح روی حجم کنده

 دوغابي

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

از  یقفسه نگهدار تجهیزات : میز، قفسه فلزی، صفحه گردان، 

 ابزار: تیغ جراحی، کاتر، ابزار کنده کاری -ایاش

  دقیقه ۳0زمان : -مواد:  قطعه ریخته گری شده دوغابی 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

برش دادن لبه های داخلی نقش با ضخامت یک میلیمتر و برداشتن گل سطح 

 پرداختکنده کاری دقیق بدون نیاز به داخلی لبه برش خورده 
3

برش دادن لبه های داخلی نقش با ضخامت یک میلیمتر و برداشتن گل سطح 

داخلی لبه برش خورده به وسیله تیغ جراحی و صاف کردن و مسطح کردن 

 شیب سطح برش خورده 

2

1 کاری شده درصد از قسمت های کنده ۳0ایجاد دفرمگی بر روی 

3

اتصال تزيينات برجسته 

 حجم دوغابيبرروی 

 

تجهیزات : میز، قفسه فلزی، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار: تیغ جراحی، کاتر، -ایاز اش یقفسه نگهدار صفحه گردان، 

مواد:  قطعه ریخته گری شده -ابزار کنده کاری، اسفنج 

  دقیقه ۲5زمان : -دوغابی 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

 ۲ -۱ریختن دوغاب روی گچ و ساخت خمیر گل، ورقه گردن گل به ضخامت 

 سرعت در عملکرد میلیمتر و برش تزیینات و اتصال آن به قطعه 
3

 ۲ -۱ریختن دوغاب روی گچ و ساخت خمیر گل، ورقه گردن گل به ضخامت 

 میلیمتر و برش تزیینات و اتصال آن به قطعه 
2

1 در مدت زمان تعیین شدهعدم توانایی اتصال قطعات تزینی  

 پرداخت تزيينات برجسته4

تجهیزات : میز، قفسه فلزی، -مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار: تیغ جراحی، کاتر، -ایاز اش یقفسه نگهدار صفحه گردان، 

مواد:  قطعه ریخته گری شده -ابزار کنده کاری، اسفنج 

  دقیقه ۲5زمان : -دوغابی 

فهرست چک لیست،

 مشاهدهوارسی،

های گود شده پرداخت بدون از بین بردن زوایا و اختلاف سطح در قسمت

 سرعت در عملکرد 
3

2 های گود شده پرداخت بدون از بین بردن زوایا و اختلاف سطح در قسمت
درصد از وضوح  ۳0پرداخت قسمت های کنده کاری و مشبک با از بین بردن 

 نقوش برجسته
1

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات 

  زیست محیطی و نگرش:

 

استفاده از ماسک و لباس کار نخی،   ۱سطح (N15) تفکر خلاق

، جعبه   یکیپیشبند پلاستیکی جیب دار ، دستکش پلاست

فاصله،  تیابزار برنده) رعا یمنیا یریبکارگ ه،یاول یکمک ها

 -) دست خشکیبرق لیوسا یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یزاو

 قیحرفا اط ) ی( ، کپسول آتشنشانیکیارت کفش پلاست میس

،  هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا یاربرق( ، محل نگهد

جمع اوری پسماند قالب -۳ایمنی بلند کردن وسایل سنگین

های گچی و جلوگیری از مخلوط شدن  قطعات گچ و دوغاب 

استفاده از تزیین برای ایجاد -۴به جهت بازیافت مجدد دوغاب

 کاربرد های متفاوت  

مشاهده و فهرست 

 وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۴و۳و۲واز مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 اساسی ارزشیابی است.

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -



 

نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

انتخاب و انتقال طرح بروی حجم  استاندارد عملکرد کار:    7314120351کدپيمانه/پودمان سفالگرانحرفه : 731412کد حرفه

کاری متر، مشبكسانتي 25و ارتفاع  15دوغابي  به قطر 

طرح مطابق نقشه داده شده به وسيله تيغ برش، تميزکاری 

مو و اسفنج در مدت خورده به وسيله قلمهای برشلبه

  دقيقه  90زمان 

 73141203کد وظيفه شغل
وظيفه 

شغل:
 L2سطح صلاحيت باقالبشکل دهي گل 

مهارتسطح شايستگي کاری قطعات دوغابيمشبكکار7314120352کد کار

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

 

 نمره 

 

کاریبرای مشبكانتخاب طرح 1

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

 ایاز اش یقفسه نگهدارتجهیزات : میز کارگاه، 

 ابزار: مداد ، کاربن ، گونیا فلزی

، کاغذ پوستی، دیارتن ور سف یگر ختهیدوغاب رمواد: 

 متر یسانت ۲5×  ۱5قالب اماده استوانه با ابعاد کاغذ، 

  دقیقه۱0زمان : 

چک 

فهرست لیست،

مشاهده، وارسی،

 پرسش شفاهی

کاری میلیمتر و تعیین قسمت های مناسب برای مشبک ۳کمتر از  انتخاب طرح با ظرافت

 و انتقال دقیق طرح بدون دفرمگی بر روی حجم در کمتر از مدت زمان تعیین شده 
3

کاری و انتقال دقیق طرح بدون دفرمگی بر روی تعیین قسمت های مناسب برای مشبک

 با کمی اشکالات جزئیحجم 
2

انتقال طرح با اسیب رساندن به حجم و عدم دقت در اانتخاب صحیح نقش برای مشبک 

 کاری
1

 کاریبريدن طرح و مشبك2

 مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

قفسه  تجهیزات : میز، قفسه فلزی، صفحه گردان، 

 ابزار: تیغ جراحی، کاتر -ایاز اش ینگهدار

  دقیقه 50زمان :  -مواد:  قطعه ریخته گری شده دوغابی 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

3 مشبک کردن دقیق بدون نیاز به پرداخت مجددبرش دقیق نقوش بدون دفرمگی و ترک 

2 ش دقیق نقوش بدون دفرمگی و ترک بر

1 درصد از نقوش با ایجاد ترک و دفرمگی ۳0برش 

 پرداخت لبه های برش خورده3

تجهیزات : میز، قفسه =مکان: کارگاه با تهویه استاندارد

ابزار: تیغ =ایاز اش یقفسه نگهدار فلزی، صفحه گردان، 

مواد:  قطعه =جراحی، کاتر، ابزار کنده کاری، اسفنج 

 دقیقه ۳0زمان : =ریخته گری شده دوغابی 

چک 

فهرست لیست،

 مشاهدهوارسی،

سرعت در  خوردههای برشپرداخت بدون از بین بردن زوایا و اختلاف سطح در قسمت

 عملکرد 
3

با کمی  خوردههای برشپرداخت بدون از بین بردن زوایا و اختلاف سطح در قسمت

 اشکالات جزئی
2

1 ر مدت زمان تعیین شده عدم توانایی در پرداخت قسمت های مشبک

شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت, توجهات زیست 

  محیطی و نگرش:

 

استفاده از ماسک و  ۱( سطح N72مسئولیت پذیری )

لباس کار نخی، پیشبند پلاستیکی جیب دار ، دستکش 

ابزار  یمنیا یریبکارگ ه،یاول ی، جعبه  کمک ها یکیپلاست

 یریبکارگ یمنیروش کار( ، ا ه،یفاصله، زاو تیبرنده) رعا

( ، یکیارت کفش پلاست میس -) دست خشکیبرق لیوسا

 یاربرق( ، محل نگهد قیحرفا اط ) یکپسول آتشنشان

، ایمنی بلند کردن  هیو برنده ، استفاده از تهو یبرق لیوسا

 وسایل سنگین

جمع اوری پسماند قالب های گچی و جلوگیری از -۳

مخلوط شدن  قطعات گچ و دوغاب به جهت بازیافت مجدد 

 دوغاب

 استفاده از تزیین برای ایجاد کاربرد های متفاوت  -۴

مشاهده و 

 فهرست وارسی

2انجام کامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی   

 خیر   

 توضیحات:

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

 ) مراحل بحرانی (  ۳و۲از مراحل   ۲کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است.

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -


