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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار:  731712021كدپيمانه/پودمان  چوبي كاركنان صنايع دستيحرفه 731712كد حرفه

خراطي )گرد تراشي( توسط دستگاه خراطي با مغار مناسب و 

سانتي متر در طول  9پرداخت كاری )ساخت استوانه( ابعاد قطر

 دقيقه 50سانتي متر در   40

L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریظيفه شغلو 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  گرد تراشيكار7317120211كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره كسب 

 شده 

1
آماده سازی چوب خام 

خراطي

ابزار : اره سنتی، اره نوکی، سوهان سه پهلو، اره دم  

 فارسی بر دستیروباهی، اره پشتدار، اره 

 تجهیزات : میز و صندلی

 مواد مصرفی : چوب

 دقیقه         مکان: کارگاه درودگری 15زمان:  

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

 پروزه

3 توانايی پاکسازی چوب از اجسام زائد و آفت زدگی

2توانايی پاکسازی چوب از اجسام زائد ) میخ، پیچ و ...(

1عدم توانايی پاکسازی چوب از اجسام زائد 

2

مركز يابي چوب چهار 

 تراش

 

ابزار : خطکش، خطکش تیره دار، گونیای متحرک، گونیا 

 ثابت، پرگار، شابلون، شابلون پیستوله ماری، پیستوله ماری

 تجهیزات ، میز ، صندلی    مواد مصرفی: مداد، چوب

 مکان: کارگاه درودگری     دقیقه   5زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

آزمون 

 عملکردی

3مرکز يابی چوب بوسیله خطکش بدون خطا

 1مرکز يابی چوب بوسیله خطکش با خطای کمتر از 

میلیمتر
2

 1مرکز يابی چوب بوسیله خطکش با خطای بیشتر از 

میلیمتر
1

3
بستن چوب چهار تراش و 

 خراطيتنظيم دستگاه 

 ابزار : اره سنتی، گیره کتابی، 

 تجهیزات : میز ، صندلی

 مواد مصرفی: چوب،

 دقیقه 5زمان 

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

آزمون 

 عملکردی

بستن چوب با چهار پیچ به رابط خراطی و چهار نظام 

بدون لقی
3

2بستن چوب به چهارنظام بدون لقی

با چهار پیچ به رابط خراطی يا بستن چوب عدم توانايی  

چهارنظام
1

4

 5ابزار : اره نوکی، گیره کتابی، مته شماره   گرد تراشي با مغار

 تجهیزات : میز، صندلی ، دريل

 مواد مصرفی: چوب

مکان: کارگاه درودگری   دقیقه 25زمان 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

پروزه

3تختگرد تراشی با مغار 

2گرد تراشی با مغار ناخنی

1انايی در گرد تراشی با مغار عدم تو

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی و 

 نگرش: 

استفاده صحیح و استاندارد از ابزارهای  -پوشیدن لباس کار

 استفاده از ماسک -برنده ـ استفاده از شیلد 

اهمیت دادن به ايجاد فرم های مدور و يکنواخت، جمع 

اوری قطعات چوب در ظرف مخصوص ، به کار گیری 

 L2در سطح   N42فناوری های مناسب 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .1

 4و 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -

  



2 

شايستگينمون برگ ارزشيابي  

نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

خراطي )فرم دهي( توسط دستگاه خراطي با استاندارد عملکرد كار: 731712021كدپيمانه/پودمان كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

خراطي( ابعاد قطر مغار مناسب و پرداخت كاری )ساخت پايه شمعدان 

 دقيقه 60سانتي متر در  40شه در طول سانتي متر مطابق نق 8تا 
L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریوظيفه شغل 73171202كد وظيفه شغل

مهارتسطح شايستگي فرم دهيكار7317120212كد كار

 

 شرايط انجام كاركارمراحل رديف

مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 

ابزارهای 

ارزشيابي

نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

ممکن

نمره 

كسب 

 شده

1
مركز يابي قطعه گرد تراش 

شده

 ابزار:  گونیا، پرگار، کولیس

 تجهیزات: میزکار

 مواد: چوب خراطی

 درودگریمکان: کارگاه . دقیقه5زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

آزمون 

 عملکردی

3 مرکزيابی چوب به وسیله خط کش، پرگار و گونیا

2مرکزيابی چوب به وسیله خطکش و پرگار

عدم توانايی در مرکز يابی چوب
1

2
بستن قطعه و تنظيم دستگاه 

 خراطي

 _ابزار: 

 تجهیزات: دستگاه خراطی

 مواد: چوب گردتراش شده

 دقیقه10زمان: 

 درودگریمکان: کارگاه 

 مشاهده ،

لیست 

وارسی ، 

آزمون 

 عملکردی

بستن چوب بر دستگاه خراطی بدون لقی با مرکزيابی 

بدون خطا 

3

2تثبیت چوب بر روی دستگاه خراطی بدون لقی 

بر روی دستگاه خراطی  در بستن چوبعدم توانايی 
1

 فرم دهي3

 ابزار: مغار ناخنی، مغار خنجری،مغار تخت،کولیس

 دستگاه خراطیتجهیزات: 

 مواد: چوب مرحله قبل

 دقیقه35زمان: 

 درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

 پروزه

3بدون خطافرمدهی بر اساس نقشه 

میلیمتر در  2خطايی کمتر از فرمدهی بر اساس نقشه با 

عرض

2

میلیمتر در  2فرمدهی بر اساس نقشه با خطايی بیشتر از 

عرض

1

 تکميل و پرداخت كار4

 ابزار: مغار ناخنی، مغار خنجری،مغار تخت،کولیس

 تجهیزات: دستگاه خراطی

مواد: چوب مرحله قبل، سنباده کاغذی يا پشت پارچه 

 220و180و120و80ای با شماره های 

 دقیقه10زمان: 

درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

پروزه

3نقشه در قطر به صورت صیقلی کامل طبقپرداخت 

با خطای کمتر از میلیمتر  پرداخت کار بدون خط و خش

در قطر

2

با خطای بیشتر از میلیمتر  پرداخت کار بدون خط و خش

در قطر

1

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت, توجهات 

 زيست محیطی و نگرش: 

ابزارهای برنده استفاده صحیح و استاندارد از  -پوشیدن لباس کار

اهمیت دادن به ايجاد . استفاده از ماسک -ـ استفاده از شیلد 

فرم های مدور و يکنواخت، جمع اوری قطعات چوب در ظرف 

در سطح   N42به کار گیری فناوری های مناسب ، مخصوص 

L2 

مشاهده ، 

لیست وارسی 

 ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :             . 1

  3و  2 و 1از مراحل 2کسب حداقل نمره   -                

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -                

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -                

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام              .2

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش      -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران.     -
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 شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت: :تاريخ ارزشيابي شماره ملينام و نام خانوادگي

خراطي كاسه چوبي )بيرون  استاندارد عملکرد كار: 731712022كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

تراشي( توسط دستگاه خراطي با مغارهای مناسب با 

ضخامت متناسب ، پرداخت كاری نهايي، ارتفاع 

 دقيقه 90سانتي متر  در   15و قطر  15كاسه 

  L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریوظيفه شغل 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  كاسهبيرون تراشي كار7317120221كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1

برش كاری چوب 

 مناسب خراطي كاسه 

ابزار: پیچ دستی، خطکش،کولیس،مغار 

 خراطی

 تجهیزات: اره فلکه، کف رند، گندگی

 مواد: چوب، چسب چوب

 دقیقه 15زمان: 

 درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، لیست 

 وارسی 
3 برش در ابعاد و اندازه تعیین شده

میلیمتر در ابعاد و اندازه  2برش با اختلاف حداکثر 

تعیین شده
2

ابعاد و اندازه میلیمتر در  2برش با اختلاف بیشتر از 

تعیین شده
1

2

نصب چوب آماده شده 

 روی دستگاه خراطي

 

 ابزار: خطکش، گونیا 

 تجهیزات: دستگاه خراطی

مواد مصرفی: چوب اماده شده در مرحله 

 قبل

 دقیقه10زمان: 

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3نصب قطعه بدون لقی و تراز در چهار نظام

2 نصب قطعه بدون لقی در چهار نظام

1عدم توانايی در نصب قطعه در چهار نظام

 بيرون تراشي3

ابزار: مغارگلويی و ناخنی و تخت سرکج، 

 کولیس

 تجهیزات: دستگاه خراطی

 مواد: چوب اماده شده در مرحله قبل

 دقیقه 60زمان: 

 درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، لیست 

 وارسی 
3بیرون تراشی طبق طرح بدون هیچگونه ژله و خط

میلیمتر نسبت به  2بیرون تراشی با خطای حداکثر 

طرح
2

میلیمتر نسبت به  2بیرون تراشی با خطای بیشتر از 

طرح
1

4

پرداخت كاری بيرون 

 كاسه

 ابزار: مغار گلويی

 تجهیزات: دستگاه خراطی

چوب اماده شده در مرحله قبل، مواد: 

 220و180و120و80شنباده 

 دقیقه5زمان: 

درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3پرداخت بدون پله و صیقلی عینا طبق اندازه و طرح

2پرداخت بدون پله 

1عدم توانايی در پرداخت بدون پله  

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی و 

 نگرش: 

 
مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

      توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .1

 3 و2و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -      

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -      

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -      

انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد  تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای.2

 انتظار باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

داشتن با سطح وسیعی از کارها و مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار  -

 فعالیت ها

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

خراطي كاسه چوبي )داخل استاندارد عملکرد كار: 731712022كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

ا مغارهای مناسب با تراشي( توسط دستگاه خراطي ب

ارتفاع كاسه  .پرداخت كاری نهايي ضخامت متناسب و

 دقيقه 100سانتي متر در  15و قطر  15

 L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریغلشوظيفه  73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  داخل تراشي كاسهكار7317120222كد كار

 شرايط انجام كاركارمراحل رديف

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي

نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

ممکن

نمره 

كسب 

 شده

1

نصب قطعه بيرون تراش 

 شده بر دستگاه خراطي

 ابزار: خطکش، گونیا 

 تجهیزات: دستگاه خراطی

 مواد مصرفی: چوب اماده شده در مرحله قبل

 دقیقه10زمان: 

 مکان: کارگاه خراطی

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

بدون لنگی و نیاز به چهار نظام  بهنصب قطعه بدون لقی 

 بیرون تراشی
3

با بیرون تراشی کمتر از  چهار نظامبه نصب قطعه بدون لقی 

میلیمتر 2
2

نصب قطعه در چهار نظام خارج از محور با بیرون تراشی بیش 

میلیمتر 2از 
1

 داخل تراشي2

 ابزار: مغارگلويی و ناخنی ، کولیس

 تجهیزات: دستگاه خراطی

 مواد: چوب اماده شده در مرحله قبل

 دقیقه 60زمان: 

 مکان: کارگاه خراطی

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

3داخل تراشی بدون پله، صاف و طبق اندازه

2میلیمتر از طرح 2داخل تراشی با خطای تا 

میلیمتر از طرح 2داخل تراشی با خطای بیش از 
1

3
تراش نهايي و سنباده 

 كاری

 ابزار: مغارگلويی و ناخنی ، کولیس 

 دستگاه خراطیتجهیزات: 

ماده شده در مرحله قبل، سنباده مواد: چوب آ

 220و  180و  120و  80

 دقیقه30زمان: 

 مکان: کارگاه خراطی

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

3بدون پله  صاف و صیقلی پرداخت

2بدون پله  صاف و پرداخت

1پله دارپرداخت 

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

توجهات زيست محیطی و بهداشت, 

 نگرش:

استفاده صحیح و استاندارد  -پوشیدن لباس کار

استفاده از  -از ابزارهای برنده ـ استفاده از شیلد 

 ماسک

اهمیت دادن به يکسان بودن ضخامت کاسه 

هنگام تراش ، جمع آوری جداگانه قطعات چوب 

و خاک اره ها در ظرف مخصوص ، به کار گیری 

 در سطح   فناوری های مناسب 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

انجام ناقص موارد

1

 بلی   ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(

 خیر   

      توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .1

 3 و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -      

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -      

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -      

ام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انج.2

 باشد. سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

با سطح وسیعی از کارها و فعالیت  مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

 ها

ط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران.تسل -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت جعبه چهارضلعي استاندارد عملکرد كار: 731712023كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

ميليمتر، ارتفاع  8در ضخامت  15در 15مربع ابعاد 

 دقيقه 180سانتي متر در  5بدنه 
  L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریوظيفه شغل 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  زيورآلاتساخت جعبه كار7317120231كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده

1
استخراج اندازه ها از 

نقشه

 ابزار: خطکش، کولیس

 تجهیزات: میزکار

 پاک کنمواد: مداد، نقشه، 

 دقیقه20زمان: 

 مکان: کارگاه درودگری

 مشاهده ، لیست وارسی 

استخراج دقیق اندازه ها در کمتر از زمان تعیین 

 شده
3

2استخراج دقیق اندازه ها در زمان تعیین شده

عدم توانايی در استخراج دقیق اندازه ها
1

2
برش قطعات طبق 

 نقشه

 ابزار: اره پشت دار، خطکش

 تجهیزات: اره گرد، اره فلکه

 مواد: چوب، نقشه

 دقیقه   مکان: کارگاه درودگری45زمان: 

 مشاهده ، لیست وارسی 

3رش دقیق قطعات طبق نقشهب

2میلیمتر از نقشه 1با اختلاف برش قطعات 

میلیمتر 1برش قطعات با اختلاف بیش از 
1

3
گندگي كردن قطعات 

 جعبه

 متر،کولیسابزار: 

 تجهیزات: گندگی، کف رند

 مواد: چوب

 دقیقه  مکان: کارگاه درودگری 20زمان: 
 مشاهده ، لیست وارسی 

طبق اندازه نقشه بدون نیاز گندگی کردن قطعات 

به پرداخت
3

طبق اندازه نقشه با قابلیت  گندگی کردن قطعات

اصلاح
2

1نقشهکوچکتر از اندازه گندگی کردن قطعات 

 ترسيم محل اتصالات4

 ابزار: خطکش، مداد

 تجهیزات: میزکار

 مواد: مداد،پاک کن، چوب

مکان: کارگاه درودگری      دقیقه 20زمان: 
مشاهده ، لیست وارسی 

اندازه گذاری طبق نقشه در کمتر از زمان تعیین 

شده
3

2اندازه گذاری طبق نقشه در زمان تعیین شده

اندازه گذاری طبق نقشه در خارج از زمان تعیین 

شده
1

5
ساخت اتصال قطعات 

 جعبه

 ابزار: اره مويی، اره پشتدار،

 تجهیزات: اره گرد، میزکار

 مواد: چسب چوب ، چوب

دقیقه     مکان: کارگاه درودگری45زمان: 

مشاهده ، لیست وارسی 

3بدون لقی و بدون نیاز به اصلاحبرش طبق نقشه 

2بدون لقی با اصلاح جزئیبرش طبق نقشه 

1با لقی و بدون امکان اصلاحبرش 

6 
 دوراهه كردن در جعبه

 

 ابزار: اره پشتدار، خطکش

 تجهیزات: اره گرد

 مواد: چوب، مداد

مکان: کارگاه درودگری  دقیقه 30زمان: 

مشاهده ، لیست وارسی 

3و اره گرد دوراهه کردن با اره پشتدارتوانايی  

2توانايی دوراهه کردن با اره پشتدار يا اره گرد

1عدم توانايی دوراهه کردن با اره پشتدار و اره گرد 

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی و 

 نگرش: 

قرار گیری صحیح و استاندارد پشت دستگاه های 

 _استفاده از کفش -پوشیدن لباس کار _نجاری

اهمیت دادن به برش دقیق ،استفاده از ماسک

جمع آوری پوشال ها در ظرف ، قطعات و اتصالات

 در سطح  مديريت کیفیت ، مخصوص

مشاهده ، لیست وارسی ، 

 کارپوشه
انجام کامل همه ی موارد

2

انجام ناقص موارد

1

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

      توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار : .1

 6و  5 و 4و 3 و2و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -      

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -      

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -      

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی انجام تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام .2

 کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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 شايستگينمون برگ ارزشيابي  

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

در  30: ساخت جعبه با ابعاد  استاندارد عملکرد كار731712023كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

سانتی متر با تقسیم بندی داخلی ، بدنه  7به ارتفاع  20

خارجی جعبه انحنادار با اتصال قلیف و لولا کتابی در 

 دقیقه 240

L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریوظيفه شغل 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  انحنادارساخت جعبه كار7317120232كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
 محاسبه چوب جعبه منحني

 خطکشابزار: 

 : میز کارتجهيزات

    دقیقه  30 زمان: : طرح، مداد، پاک کنمواد

 کارگاه درودگری مکان:

مشاهده ، لیست وارسی ، 

 آزمون عملکردی

3 درصد 5طبق نقشه با پرتی کمتر از دقیق چوب  سبهمحا

2درصد بیشتر، نسبت به نقشه 10تا  5محاسبه چوب بین 

1درصد نسبت به نقشه 10محاسبه چوب بیشتر از 

 برش قطعات جعبه2

 مترابزار: 

 : اره فلکه، رنده، کف رند، گندگیتجهيزات

 دقیقه 60 زمان:: چوبمواد

 کارگاه درودگری مکان:

 مشاهده ، لیست وارسی 

3برش دقیق قطعات بر اساس اندازه های نقشه

 میلیمتر 1تا برش قطعات بر اساس اندازه های نقشه با اختلاف 

بیشتر
2

1اندازه های نقشهکوچکتر از برش قطعات 

 و در ساخت اتصال بدنه3

 خطکشابزار: 

 : اره گرد میزی، اره فلکهتجهيزات

 مکان:    دقیقه45 زمان: : چوب، مدادمواد

 کارگاه درودگری

 مشاهده ، لیست وارسی 

3در کمتر از زمان تعیین شده طیق اندازه تنظیم گونیا

2شده در زمان تعیینطبق اندازه  تنظیم گونیا 

1تعیین شده زمانتنظیم گونیا در عدم توانايی  

4
سر هم كردن قطعات بدنه و 

 در

 گیره قاب جمع کن، چکش چوبیابزار: 

: چوب، مداد، چسب مواد : میز کارتجهيزات

کارگاه  مکان:    دقیقه45 زمان: چوب

 درودگری

مشاهده ، لیست وارسی 

3دگیبدون دوي سرهم کردن طبق اندازه و 

2قابل اصلاح دگیدويسرهم کردن طبق اندازه با 

1دگی غیر قابل اصلاحدويسرهم کردن با  

5
فرم بری بدنه و در بر اساس 

 نقشه

 _ابزار: 

: چوب، مواد : اره فلکه، اور فرزتجهيزات

 دقیقه 60 زمان: مداد، طرح منحنی، کاربن

کارگاه درودگری مکان:

مشاهده ، لیست وارسی 

3نواخت با اره فلکه طبق نقشهبرش يک

2بزرگتر میلیمتر1يکنواخت با اره فلکه با اختلاف تا برش 

بزرگتر  میلیمتر1 کوچکتر از نقشه يا با اختلافبرش با اره فلکه 
1

 لولا كردن در 6

 مفار تخت، گیره رومیزی، متر، خطکشابزار: 

: چوب، مداد، لولا مواد کار: میز تجهيزات

 کتابی

 کارگاه درودگری مکان:     دقیقه30 زمان:

مشاهده ، لیست وارسی 

3جانمايی و جاسازی لولا با مغار طبق نقشه 

نسبت به  میلیمتر1با اختلاف تا جانمايی و جاسازی لولا با مغار 

نقشه
2

میلیمتر نسبت  1از با اختلاف بیشتر جانمايی و جاسازی لولا با مغار 

به نقشه
1

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی و 

 نگرش: 

استفاده صحیح و  -پوشیدن لباس کار

استاندارد از ابزارهای برنده ـ استفاده از 

ماسک.علاقه مندی به  –عینک ايمنی 

جمع آوری  ساخت جعبه های فرم دار ،

چوب در ظرف های پوشال ها و باقی مانده 

به کارگیری فن اوری  جداگانه ،

 2سطح  در مناسب

مشاهده ، لیست وارسی ، 

 کارپوشه
2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :.    1

 5و  4و  3و 2و 1 از مراحل 2کسب حداقل نمره   -               

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -               

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -               

گی ی در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستتعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کار.    2

 انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی -                

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -                
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت: تاريخ ارزشیابی: شماره ملینام خانوادگینام و 

برش لايه های  چوب رنگی  کشیدن نقشه جوک، استاندارد عملکرد کار:731712024کدپیمانه/پودمان كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

به وسیله اره فلکه ، پرس لايه ها بر اساس نقشه ، برش قطعه بر اساس 

مورد نظر ، پرس کردن مجدد لايه های برش خورده بر اساس زوايای 

 دقیقه 300میلی متر در مدت زمان  3تا 2نقشه ، برش قامه با ضخامت 

L2سطح صلاحیت خراطی و نازک کاریوظیفه شغل 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی جوک سازیکار7317120241كد كار

 

کارمراحل رديف
 انجام کار شرايط

)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشیابی
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(

نتايج 

ممکن

نمره 

کسب 

 شده

 كشيدن نقشه  1

 ابزار: خطکش

 تجهیزات: میز کار

 ، مداد،  پاک کنa4مواد: کاغذ پوستی، کاغذ 

 مکان: کارگاه درودگری - دقیقه 60زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

 3 کشیدن و انتخاب واگیره

 2 انتخاب واگیره 

 1 عدم توانايی در انتخاب واگیره

2 
آماده سازی لايه 

 های چوب

 ابزار: کولیس، قطعه رد کن

 تجهیزات: اره فلکه، گندگی، کف رند،

 مواد: چوب

 مکان: کارگاه درودگری دقیقه90زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

 3 يکنواختی در ضخامت چوب ها با پرداخت بر چوبهای بدون ايراد 

 2 يکنواختی در ضخامت چوب ها با پرداخت مطابق طرح 

 1 عدم توانايی در يکنواختی ضخامت چوب ها  

پرس كردن لايه ها 3

 ابزار: پیچ دستی

 تجهیزات: میز کار

 مواد: چسب چوب، چوب

 مکان: کارگاه درودگری-    دقیقه 30زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

3 پرس لايه ها بدون درز طبق نقشه و لیز خوردگی

2پرس لايه ها  بدون درز طبق نقشه

1پرس لايه ها با درز و عدم توجه به اندازه نقشه

4
برش لايه های پرس 

 شده

 ابزار: قطعه رد کن

 تجهیزات: اره گرد میزی

 مواد: چوب

 مکان: کارگاه درودگری-  دقیقه 30زمان:

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

3يکنواختی در برش و بدون نیاز به پرداخت

2يکنواختی در برش طبق نقشه

1عدم توانايی در برش يکنواخت طبق نقشه

 ساخت قامه5

ابزار: قطعه رد کن، قالب )صفحه پرس(، پیچ دستی، 

 گیره قاب جمع کن

 تجهیزات: اره گرد میزی

 مواد: چسب چوب، چوب

 مکان: کارگاه درودگری-دقیقه    60زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

 وارسی 

3چیدمان و پرس کردن لايه ها بدون لیزخوردگی طبق نقشه

چیدمان و پرس کردن لايه ها با حداکثر نیم میلیمتر خطا در 

اندازه واگیره
2

لايه ها با بیش از نیم میلیمتر خطا در چیدمان و پرس کردن 

اندازه واگیره
1

 برش قامه6

 ابزار: تیغه اره فلکه خاتم بر)آهن بر(

 تجهیزات: اره فلکه

 مواد:  چوب

مکان: کارگاه درودگری- دقیقه 30زمان: 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی 

3يکنواختی در برش، هم ضخامت شدن ورقه ها

2يکنواختی در برش

1عدم يکنواختی در برش

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی 

 و نگرش: 

استفاده صحیح و استاندارد از ابزارهای برش، تراش و 

پرس، رعايت اصول ارگونومی هنگام نشستن، 

 پوشیدن لباس کار

اهمیت دادن به تطبیق کامل واگیره در جوک کاری 

، جمع آوری باقی مانده و چوب و چسب در ظرف 

 در سطح های جداگانه ، خلاقیت 

مشاهده ، 

لیست 

وارسی ، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شايستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :.1

 6و  5و  4و  3و 2از مراحل  2کسب حداقل نمره  -

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شايستگی تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام .2

 انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت: تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

چسباندن ورق جوك برای تزيين استاندارد عملکرد كار: 731712024كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

سانتي متر( با فرز 10با ضخامت  30*20جعبه )ابعاد جعبه: 

با قرينه سازی و گوشه  و اره گرد برقي يا مغار دستي

 دقيقه220 در جوك سازی و پرداخت كاری

كد وظيفه 

شغل 
73171202 

وظيفه 

شغل
 L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاری

مهارتسطح شايستگي  جوك كاری جعبه زيورآلاتكار7317120242كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره كسب 

 شده 

1

مشخص كردن 

محل قرارگيری 

جوك

 خطکش، گونیاابزار:  

 تجهیزات: میز کار

 مواد: مداد، پاک کن

 دقیقه     مکان: کارگاه درودگری20زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی، آزمون 

 عملکردی

مشخص کردن محل جوک با توجه به تکرار واگیره 

 بدون اختلاف اندازه و نقش
3

2مشخص کردن محل جوک بدون اختلاف اندازه

1جوک با اختلاف اندازهمشخص کردن محل 

2
خالي كردن محل 

 جوك

 ابزار: مغار دستی، فرز مینیاتوری، گیره دستی

 تجهیزات: اره گردبر، میزکار

 دقیقه90مواد: چوب     زمان: 

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

 وارسی 

3درز و عمق دوراهه و شیار هم اندازه جوک

2کمتر از اندازه جوکدرز و عمق دوراهه و شیار 

1درز و عمق دوراهه و شیار بیشتر از اندازه جوک

3
 برش جوك ها

 

 ابزار: اره پشت دار، فارسی بر دستی

 تجهیزات: میز کار، اره گرد بر

 دقیقه30مواد: چوب         زمان: 

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

 وارسی 

3واگیره و نقشبرش جوک ها با توجه به تکرار 

2برش جوک ها بدون درز

1برش جوک ها با درز و عدم توجه به نقش

4

چسباندن ورق 

 جوك

 

 گرمی، تیزک 100ابزار: پیچ دستی، چکش 

 تجهیزات: میز کار

 مواد: چسب چوب، چوب، میخ سايه 

مکان: کارگاه درودگری   دقیقه30زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3جفت بودن جوک و چسباندن بدون لغزشجزم و 

2چسباندن جوک بدون جابجايی و لغزش

1چسباندن جوک با جابجايی و لغزش

 پرداخت جوك5

 ابزار: سوهان تخت، گیره دستی، تخته سنباده

 تجهیزات: میز کار

 مواد: سنباده، چوب

دقیقه     مکان: کارگاه درودگری20زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3پرداخت يکنواخت سطح کار بصورت صیقلی

2پرداخت سطح کار بدون خط و خش

1سطح کار با خط و خشپرداخت ناهموار 

 ترميم، مرمت 6

 ابزار: مغار تخت، اره مويی

 تجهیزات: میزکار

 مواد: چسب چوب، چوب، سنباده، میخ سايه

کارگاه درودگریدقیقه    مکان: 30زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3غیر قابل تشخیص بودن بخش ترمیم و مرمت شده 

2ترمیم و مرمت بخش آسیب ديده با مواد مشابه 

1عدم توانايی در ترمیم و مرمت جوک

شايستگی های غیر فنی , 

ايمنی, بهداشت, توجهات 

 زيست محیطی و نگرش: 

استاندارد از ابزارهای برش، استفاده صحیح و 

تراش و پرس، رعايت اصول ارگونومی هنگام 

 نشستن، پوشیدن لباس کار

اهمیت دادن به تطبیق واگیره در جوک کاری 

، جمع آوری خاک اره ها ، باقی مانده چوب و 

چسب در ظرف های جداگانه ، خلاقیت 

 در سطح 

مشاهده ، لیست 

 وارسی، کارپوشه

2مه ی مواردانجام کامل ه

1انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شايستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :.              1

 ) مراحل بحرانی (  5و  4و  3 و 2و 1حل از مرا 2کسب حداقل نمره   -                 

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -                 

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -                 

هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در .              2

 سطح شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 از کارها و فعالیت ها با سطح وسیعی مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. -

  



9 

 

 شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت: تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

برش ساخت آينه و شانه دستي، استاندارد عملکرد كار:  731712025كدپيمانه/پودمان  صنايع دستي چوبيكاركنان حرفه : 731712كد حرفه

توسط دستگاه اره فلکه كوچک و اره مويي برقي با تزيينات 

در  12ری با  سمباده با ابعاد اينه زهواركوبي و پرداخت كا

 دقيقه 210سانتي متر در  25در  8سانتي متر و شانه  25

L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاریوظيفه شغل:  73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت قاب آينه و شانهكار7317120251كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
دهي(استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده

1

انتخاب طرح يک 

دست آينه و 

شانه

 خطکشابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : مداد، انواع طرح، پاک کنمواد

 کارگاه درودگری مکان:دقیقه    20 زمان:

مشاهده ، لیست 

وارسی، آزمون 

 عملکردی

3 انتخاب طرح آيینه و شانه دارای فرم، نقش و ابعاد مناسب با هم

2انتخاب طرح آيینه و شانه دارای نقش و ابعاد مناسب با هم

انتخاب طرح آيینه و شانه بدون توجه به فرم و مناسب در ابعاد
1

 انتخاب چوب2

 دستکش کارابزار: 

 : میزکارتجهيزات

 : انواع چوب های صنعتی و باغیمواد

 کارگاه درودگری مکان:دقیقه     20 زمان:

لیست مشاهده ، 

وارسی، آزمون 

 عملکردی

3انتخاب چوب مناسب از نظر ابعاد، بافت و نقش

2انتخاب چوب مناسب از نظر ابعاد و بافت

عدم توانايی در انتخاب چوب مناسب  
1

3
انتقال طرح بر 

 روی چوب

 خطکشابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : کاربن، مداد،پاک کن، چسب نواریمواد

 کارگاه درودگری مکان:دقیقه  20 زمان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی 

3انتقال طرح بر روی چوب بدون تغییر در فرم با خطوط ظريف

2انتقال طرح بر روی چوب بدون تغییر در فرم  

انتقال طرح بر روی چوب با به هم ريختگی فرم
1

4
 زهوار بری

 

 خطکشابزار: 

فرز مینیاتوری، میز کار،  : اره گرد میزی،تجهيزات

 اره مويی برقی

 : چسب چوب، چوب، انواع تیغ فرزمواد

کارگاه درودگری مکان:دقیقه    30 زمان:

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3زهوار بری يکنواخت با اره گرد و مويی برقی

2زهوار بری يکنواخت با اره گرد

1اره گرد يا اره مويی برقیعدم توانايی در زهوار بری يکنواخت با 

5
دوربری آينه 

 دستي و شانه

 -ابزار: 

 : چوب، طرحمواد: اره فلکه، اره مويی برقی تجهيزات

کارگاه درودگری مکان:دقیقه    45 زمان:

مشاهده ، لیست 

وارسی 

3يکنواختی در دوربری با اره فلکه و اره مويی برقی و دستی

2اره مويی برقی و دستیيکنواختی در دوربری با 

1عدم يکنواختی در دوربری 

6 
فرم دهي آينه و 

 شانه

 فرز مینیاتوری، اره مويی دستی، چوبسابابزار: 

 : میزکار، اره مويی برقیتجهيزات

: انواع تیغه های فرز مینیاتوری)توپی سنباده(، مواد

 220و  180و  120چوب، ورق سنباده 

کارگاه درودگری مکان:دقیقه       75 زمان:

مشاهده ، لیست 

وارسی 

برش دندانه ها به صورت دقیق مطابق طرح از لحاظ فرم و اندازه 

با اره مويی دستی
3

برش دندانه ها  به صورت دقیق مطابق طرح از لحاظ فرم و 

اندازه با اره مويی برقی
2

1عدم توانايی در برش يکنواخت دندانه ها از لحاظ فرم و اندازه 

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی 

 و نگرش: 

استفاده صحیح و استاندارد از ابزارهای  -پوشیدن لباس کار

 ماسک –برنده ـ استفاده از شیلد 

اهمیت دادن به اجرای تزيینات ظريف بر آثار چوبی ، جمع 

آوری قطعات چوب و پوشال به تفکیک در ظرف های 

در سطح جداگانه ، به کار گیری فناوری های مناسب 

 

شاهده ، لیست م

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

كار( ارزشيابي كار )شايستگي انجام
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :          .1

 ) مراحل بحرانی (  6و 5و 4و  3 و 1از مراحل 2کسب حداقل نمره   -     

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -   

 از مراحل کار 2میانگین کسب حداقل  -  

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .   .2

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ح وسیعی از کارها و فعالیت ها)سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سط مهارت        -           

نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنمايی ديگران. سلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد،ت     -           
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

نوبت: تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

قاب عکس ساخت و تزيين استاندارد عملکرد كار:  731712025كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

 25 در 20سانتيمتر و ابعاد داخلي  35در  30ابعاد با

 دقيقه 300در  با طرح مربع موربسانتيمتر 
L2سطح صلاحيت خراطي و نازك كاری وظيفه شغل 73171202كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  تزيين قاب عکسكار7317120252كد كار

 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده

1
برش قطعات قاب 

عکس

 ابزار: متر  

  تجهیزات: اره گرد 

دقیقه     مکان: کارگاه  45زمان: . مواد: چوب

 درودگری

مشاهده ، 

 لیست وارسی 

3 بدون خطا در اندازه مطابق نقشهگونیا اره گرد  و تنظیم بستن

میلیمتر  1در اندازه تا  با خطاگونیا اره گرد  و تنظیم بستن

بزرگتر
2

میلیمتر يا  1با خطای بیش از گونیا اره گرد  و تنظیم بستن

کوچکتر از اندازه نقشه
1

 ساخت قاب عکس2

 ابزار: منگنه بادی، چکش، پیچ دستی

 تجهیزات: میزکار، کمپرسور هوا

دقیقه   45زمان: . مواد: میخ، سوزن منگنه بادی

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، 

 لیست وارسی 

3دگیپرس دولايه قاب با چسب بدون دوي

2میلیمتر 1دگی پرس دولايه قاب با چسب با دوي

 1از خطای بیشتر و  دگیپرس دولايه قاب با چسب با دوي

میلیمتر
1

 برش چوب زهوارها3

 ابزار: متر       تجهیزات: اره گرد

مکان: کارگاه  دقیقه 60مواد: چوب     زمان: 

 درودگری

مشاهده ، 

 لیست وارسی 

3بق نقشهمطا برش زهوار های بیرونی و داخلی

2میلیمترتا نیم  برش زهوار های بیرونی و داخلی با اختلاف

1میلیمترنیم برش زهوار های بیرونی و داخلی با خطای بیش از 

 برش مربع ها4

 مواد: چوب          .  تجهیزات: اره گرد     ابزار: متر

مکان: کارگاه درودگری     دقیقه 60زمان: 
مشاهده ، 

لیست وارسی 

3طابق اندازه نقشهم هابرش مربع 

دهم  2ها بصورت يک اندازه با خطای کمتر از  برش مربع

 میلیمتر
2

دهم  2برش مربع ها بصورت يک اندازه با خطای بیشتر از 

میلیمتر
1

 نصب زهوار ها روی كار5

 ابزار: چکش، پیچ دستی

مواد: چسب چوب، چسب  تجهیزات: میزکار

    دقیقه 30زمان: . سیلیکون، چوب، میخ سايه

 درودگریمکان: کارگاه 

مشاهده ، 

لیست وارسی 

بصورت يکنواخت و منظم طبق  جانمايی و چسباندن زهوار ها

نقشه
3

2محل نصب بدون خطا در جانمايی و چسباندن زهوار ها

1محل نصبدر خارج از  جانمايی و چسباندن زهوار ها

6 
نصب مربع ها و حاشيه 

 های دوم

 تجهیزات: میزکارابزار: چکش، پیچ دستی    

مواد: چسب چوب، چسب سیلیکون، چوب، 

دقیقه     مکان: کارگاه  60زمان: . میخ سايه

 درودگری

مشاهده ، 

لیست وارسی 

با توجه به بافت و راه  نصب و چسباندن مربع و نیم مربع ها

چوب
3

بصورت منظم در  نصب و چسباندن مربع و نیم مربع ها

راستای هم
2

بدون توجه به راستا و  و چسباندن مربع و نیم مربع هانصب 

نظم خطوط
1

شايستگی های غیر فنی , ايمنی, 

بهداشت, توجهات زيست محیطی و 

 نگرش: 

استفاده از  ماسک و عینک  -پوشیدن لباس کار

جمع ،  علاقه مندی به انجام کارهای ظريف. ايمنی

اوری قطعات چوب و خاک اره به تفکیک در ظرف 

 در سطح  تفکر خلاق ،  های جداگانه

مشاهده ، لیست 

وارسی ، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شايستگی انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شايستگی انجام کار :     .1

  6و 5و4و3و2 از مراحل 2کسب حداقل نمره   -       

 از بخش شايستگی های غیر فنی , ايمنی, بهداشت , توجهات زيست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -       

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -       

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعريف سطوح شايستگی: صرف نظر از اينکه يک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام      .2

 شايستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 و فعالیت هاقادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايی برنامه ريزی و تحلیل، پاسخ گويی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها مهارت )سطح سه(: ماهر و                  -

يی ديگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوری، سازگاری، عیب يابی، هدايت و راهنما                 -
 


