
شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

كار با انواع اره های دستي، استاندارد عملکرد كار:  731712011كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

انتخاب اره مناسب، رسم انواع خط برش و برشکاری با 

 دقيقه 60اره از روی خط برش  در انواع 
L2سطح صلاحيت ساخت زيرسازه های چوبيوظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  برشکاری دستيكار7317120111كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
انتخاب و آماده سازی 

 اره

ابزار : اره سنتی، اره نوکی، سوهان سه پهلو، اره دم روباهی، اره 

 پشتدار، اره فارسی بر دستی

 تجهیزات : میز و صندلی     مواد مصرفی : نفت سفید

 درودگریدقیقه     مکان: کارگاه 10زمان : 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

تیز کردن تیغه ها بدون پلیسه با حفظ اندازه 

 یکسان تیغه ها
3

 
2تیزکردن تیغه ها بدون پلیسه

1عدم توانایی در تیز کردن تیغه

 رسم خط برش 2

ابزار : خطکش، خطکش تیره دار، گونیای متحرک، گونیا ثابت، 

 شابلون پیستوله ماری، پیستوله ماریپرگار، شابلون، 

 تجهیزات ، میز ، صندلی

 مواد مصرفی: مداد، چوب

 دقیقه       مکان: کارگاه درودگری 10زمان 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروژه

3ترسیم انواع خط برش اره با دست و ابزار

 

2ترسیم خط برش اره با ابزار برش

1برشعدم توانایی در ترسیم خط 

 برشکاری با اره سنتي 3

 ابزار : اره سنتی، گیره کتابی،

 تجهیزات : میز ، صندلی

 دقیقه10مواد مصرفی: چوب       زمان 

 مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3برش یکنواخت زوایای تند

2برش یکنواخت طولی و عرضی

1طولی و عرضی عدم یکنواختی در برش

 برشکاری با اره نوكي 4

 5ابزار : اره نوکی، گیره کتابی، مته شماره 

 تجهیزات : میز، صندلی ، دریل

 دقیقه 10مواد مصرفی: چوب    زمان 

مکان: کارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3برشکاری یکنواخت فرم ها و قوس ها در زوایای تند

2فرم ها و قوس ها طبق نقشه در مسیر برش برش

1عدم توانایی در برش قوس

5 
برشکاری با اره 

 پشتدار

 ابزار : اره پشتدار، گیره کتابی

 تجهیزات : میز، صندلی

 مواد مصرفی: چوب

کارگاه درودگری :دقیقه     مکان 10زمان 

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3بدون پله بر روی خط برش برش عمود و موازی

2برش عمود بر روی خط برش

1عدم توانایی در برش عمود

6 
برشکاری با اره فارسي 

 بر

 ابزار : اره فارسی بر، گیره کتابی

 تجهیزات : میز، صندلی

 مواد مصرفی:چوب

دقیقه      مکان: کارگاه درودگری 10زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3درجه 5/22و 15برش در زوایای 

2درجه 60و  45و  30برش در زوایای 

1درجه 60و  45و  30عدم توانایی در برش زاویه 

شايستگي های غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

استفاده از  –پوشیدن لباس کار ـ استفاده از عینک ایمنی

اهمیت دادن به برش های دقیق، جمع آوری قطعات ماسک، 

خرد شده چوب در ظرف مخصوص، انتخاب فن آوری های 

 l2درسطح  N41 مناسب

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2 انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 5و  4و 3و  2و 1  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 ایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

آماده سازی و برشکاری با اره استاندارد عملکرد كار: 731712011كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

)نصب و  اره گرد ثابت و متحرک و اره چکشي فلکه و

   دقيقه 90تنظيم تيغه، تنظيم و ثابت كردن گونيا(، در 
L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبيوظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  برشکاری دستگاهيكار7317120112كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، 
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
آماده سازی دستگاه 

اره فلکه

 تجهیزات: اره فلکه     ابزار: روغن دان

 مواد: نوار اره

 درودگریمکان: کارگاه   دقیقه 5زمان: 

مشاهده ، لیست 

 وارسی، پروزه

ی اضاف یزدگ رونیبدون ب اره بیرون از فلکه)پولی(قرارگیری دندانه های 

 ، تشخیص سالم بودن اره
3

 
2قرارگیری دندانه های اره بیرون از فلکه)پولی( بدون بیرون زدگی اضافی

1قرار گرفتن دندانه های اره روی پولی یا بیرون زدگی اضافی تیغه از پولی

 كار با دستگاه اره فلکه 2

 کارگیر)جیگ(ابزار: 

 : اره فلکهتجهيزات

،  15: حداقل اندازه چوب در ابعاد عرض مواد

 سانتی متر، نفت سفید50ضخامت، طول 5

 دقیقه 25 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی، آزمون 

 عملکردی

برش بدون پله و اثر داغی اره با ضخامت یکنواخت در برش خط صاف با 

سانتی متر 10قطر 
3

 
سانتی  10برش چوب بدون پله با ضخامت یکنواخت با خط صاف با قطر 

متر
2

1عدم توانایی در برش چوب بدون پله در خطوط صاف

3 

آماده سازی دستگاه 

اره گرد ثابت و 

 متحرک

 ابزار:

 : اره گرد ثابت ، اره گرد متحرک،تجهيزات

 : تیغ اره چوب بر و تیغ اره ام دی اف برمواد

 دقیقه5 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی، پروزه

توانایی نصب، تنظیم و انتخاب تیغه اره متناسب با برش چوب یا ام دی 

اف
3

2ام دی اف ایو انتخاب تیغه اره متناسب با برش چوب  میتنظ ییتوانا

1تیغه اره میتنظ ییتواناعدم 

4 
اره گرد كار با دستگاه  

 ثابت و متحرک

 پیچ دستی ، چوب بررسیابزار: 

 : اره گرد ثابت، اره گرد متحرکتجهيزات

 : چوبمواد

 دقیقه 25 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی، آزمون 

عملکردی

3برش مطابق با اندازه مورد نظر به وسیله چوب بررسی

2وسیله گونیابرش مطابق با اندازه مورد نظر به 

1عدم برش مطابق با اندازه مورد نظر

5 
آماده سازی دستگاه 

 اره چکشي

 گونیای متحرکابزار: 

 : اره چکشیتجهيزات

 : تیغ ارهمواد

 دقیقه5 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی، پروزه

3درجه 22,5و  15تنظیم صفحه برش در زوایای 

2درجه 90و  45زاویه صفحه برش در زوایای تنظیم 

1درجه 45عدم توانایی تنظیم صفحه برش در زاویای 

6 
كار با دستگاه  اره 

 چکشي

 پیچ دستی، گونیای متحرکابزار: 

 : اره چکشی، دریلتجهيزات

 : چوب، مته چوبمواد

 دقیقه 25 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی، آزمون

عملکردی

3مشبک کاری طرح منحنی و زوایای کند و تند با برش روی خطوط طرح

2مشبک کاری طرح منحنی و زوایای کند با برش روی خطوط طرح

1دزوایای کن باطرح  عدم توانایی در برش

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست 

 محيطي و نگرش: 

استفاده از شیلد، استفاده از عینک پوشیدن لباس کار، 

استفاده از دستکش، اهمیت  ایمنی،  استفاده از ماسک،

دادن به برشکاری فن آورانه، جمع آوری قطعات خرد 

شده و براده های چوب  در ظرف مخصوص به خود، به 

 N42کارگیری فن آوری های مناسب 

مشاهده ، لیست 

 وارسی، کارپوشه

2کامل همه ی مواردانجام 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 شایستگی انجام کار : معیار .1

 6 و 5 و4و  3و  2  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار: كدپيمانه/پودمان كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

آماده سازی و به كارگيری اسکنه،  رنده دستي ، ليسه 

    دقيقه 90طبق اندازه مورد نظر در 

 

L2سطح صلاحيت ساخت زيرسازه های چوبيوظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  تراشکاری دستيكار7317120121كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
آماده سازی اسکنه -1

های دستي

 اسکنه های دستيسنگ نفت، ابزار: 

 : میزکار، سنگ مغارتیزکنیتجهيزات

 آب ، نفت سفید: پوست مواد

 دقیقه 15 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3 تیزشدن اسکنه با سنگ نفت و پوست آب

 

2تیزشدن اسکنه با دستگاه مغار تیزکنی و سنباده

1عدم توانایی در تیز کردن اسکنه

2 
كار با اسکنه های  -2

 دستي

 خطکش، چکش لاستیکیگیره کتابی، ابزار: ، 

 : میزکارتجهيزات

 : مداد ، پاک کن، چوب روسیمواد

 دقیقه 20 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3تراش عمیق و یکنواخت کام بدون پلیسه طبق اندازه

 

2تراش های عمیق و یکنواخت کام طبق اندازه

1عمیق کام و تغییر در اندازه عدم توانایی در تراش

3 
آماده سازی رنده  -3

 دستي

 گیره کتابی، خطکش، سنگ نفت،ابزار:  

 : میزکار، سنگ مغارتیزکنیتجهيزات

 : پوست اب نفت سفیدمواد

 دقیقه 20  زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3تیزشدن تیغه رنده با سنگ نفت و پوست آب

2تیزشدن تیغه رنده با دستگاه مغار تیزکنی و سنباده

1عدم توانایی در تیز کردن تیغه رنده

 كار با رنده دستي -4 4

 ابزار: ، گيره كتابي، خطکش،

 ،ميزكار: تجهيزات

 : مداد ، پاک کن،چوب روسیمواد

 دقیقه 20 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3رنده کردن یکنواخت و یکدست چوب طبق اندازه

2رنده کردن چوب طبق اندازه،

1عدم توانایی در رنده کردن چوب طبق اندازه

 كار با ليسه -5 5

 ابزار: ليسه، گيره كتابي،سوهان

 : میزکارتجهيزات

 : چوبمواد

 دقیقه 15 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

لیست مشاهده ، 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

لیسه کردن یکنواخت سطح چوب به صورتی که عاری 

از هرگونه خط و خش باشد
3

2لیسه کردن یکنواخت سطح چوب

1عدم توانایی در لیسه کردن  یکنو.اخت سطح چوب

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش:

استفاده از دستکش، اهمیت دادن به  –کار پوشیدن لباس

تراشکاری فن آورانه، جمع آوری قطعات خرد شده در ظرف 

 N42مخصوص به خود، به کارگیری فن آوری های مناسب 

مشاهده ، لیست وارسی ، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

  5و  4و 2و1  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

آماده سازی و به كارگيری  استاندارد عملکرد كار:731712012كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

رنده برقي دستي ، دستگاه های كف رنده، دستگاه

)نصب تيغه، انتخاب ارتفاع تيغه( گندگي و دستگاه فرز 

    دقيقه 90طبق اندازه مورد نظر، در 

 L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبيوظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  تراشکاری دستگاهيكار7317120122كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
آماده سازی دستگاه 

دستي_رنده برقي

 ابزار: برس، و اچار مخصوص

 : میزکار،رنده برقی دستیتجهيزات

 _: مواد

 درودگریکارگاه  مکان: دقیقه15 زمان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3 تنظیم کردن تیغه دستگاه و تعویض تیغه آن

 
2تنظیم کردن تیغه دستگاه

1عدم توانایی در تنظیم کردن تیغه دستگاه

 

2 

كار با دستگاه رنده 

 دستي_برقي

 ابزار: گيره كتابي، پيچ دستي

 میزکار،رنده برقی دستی: تجهيزات

 : چوب روسیمواد

 درودگریکارگاه  مکان:   دقیقه15 زمان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3رنده کردن یکنواخت و یکدست چوب طبق اندازه

 
2رنده کردن چوب طبق اندازه،

1عدم توانایی در رنده کردن چوب طبق اندازه

 

 

3 

دستگاه آماده سازی 

 فرز ثابت و اور فرز

 ابزار: برس، تيغه فرز،تيغه اور فرز

 : میزکار، فرز ثابت، اورفرزتجهيزات

  _: مواد

 درودگریکارگاه  مکان:  دقیقه15 زمان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3و تنظیم دقیق طبق نقشهتعویض تیغه 

2و بستن تیغهتعویض 

1تیغهعدم توانایی در تعویض 

 

 

4 

كار با دستگاه  فرز 

 ثابت و اور فرز

 ابزار: متر، گيره كتابي، تيغه فرز،تيغه اور فرز

 : میزکار، فرز ثابت، اورفرزتجهيزات

 : چوب روسیمواد

 دقیقه15 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3سوختگیابزار زنی یکنواخت طبق نقشه بدون پله و 

2طبق نقشه بدون پله کنواختی یابزار زن

1عدم توانایی در ابزار زنی طبق نقشه

5 
آماده سازی دستگاه 

 كف رند و گندگي

 بزار: برس، آچار مخصوص

 : دستگاه کف رند، دستگاه گندگیتجهيزات

 _: مواد

درودگریکارگاه  مکان:   دقیقه15 زمان:

مشاهده ، لیست 

، پروزهوارسی 

3توانایی تعویض تیغه ها و تشخیص خطا

2توانایی تعویض تیغه ها

1عدم توانایی در تعویض تیغه ها

6 
كار با دستگاه  كف رند 

 و گندگي

 بزار: متر،

 : دستگاه کف رند، دستگاه گندگیتجهيزات

 : چوب روسیمواد

درودگریکارگاه  مکان:  دقیقه15 زمان:

لیست مشاهده ، 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3کف رند زدن و گندگی کردن طبق نقشه و یکنواخت

2طبق نقشهکف رند زدن و گندگی کردن 

1عدم توانایی در کف رند زدن

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش:

استفاده  _عینک ایمنی استفاده از–استفاده از شیلد  -پوشیدن لباس کار

استفاده از دستکش، اهمیت دادن به تراشکاری فن آورانه، جمع  -از ماسک

آوری قطعات خرد شده در ظرف مخصوص به خود، به کارگیری فن آوری 

 N42های مناسب 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

)شايستگي انجام كار(ارزشيابي كار 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 
 معیار شایستگی انجام کار : .1

 6و  4و   3و  2و  1  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ينه دردار با محاسبه مقدار چوب ساخت قاب آاستاندارد عملکرد كار: 731712013كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

در، ايجاد دوراهه و های قاب و بر اساس نقشه، برش فارسي چوب مصرفي

مت و ضخا 3ينه، در عرض برای آ 50و ارتفاع  40ابعاد عرض  ساخت كلاف در

 50در  20ينه و كلاف در، ابعاد هر لنگه سانتي متر برای كلاف قاب آ 2/2

   دقيقه 400سانتي متر در مدت زمان  45در  15سانتي متر، ابعاد تنکه 

كد وظيفه شغل 
73171201 

وظيفه شغل
 زير سازه های چوبيساخت 

سطح صلاحيت
L2

 مهارتسطح شايستگي  ساخت قاب آينه درداركار7317120131كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
مقدار چوب قاب و  محاسبه اندازه و

در آن

 -ابزار:

 : میز کار، صندلیتجهيزات

 : مداد، پاک کن، کاغذمواد

 دقیقه 15زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3 محاسبه دقیق میزان چوب مصزفی

 

2درصد خطای بیشتر 10محاسبه چوب مصرفی با حداکثر 

درصد خطا  10چوب کمتر از میران چوب مصرفی  یا بیش از محاسبه 

بیشتر
1

2 
های قاب و در برش و ساخت چوب

 آن

 متر، قطعه رد کن)جیگ( ابزار:

: دستگاه کف رند، گندگی، اره گرد رو تجهيزات

 میزی، اره فارسی بر

 : چوب، مدادمواد

 دقیقه 100زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

، آزمون وارسی 

 عملکردی

3برش چوب های قاب و در بدون انحراف مطابق نقشه

 

2از نقشهمیلی متر  1برش چوب های قاب و در  با انحراف تا 

1از نقشهمیلی متر  1برش چوب های قاب و در با انحراف بیش از 

 سوار كردن كلاف اصلي )قاب آينه( 3

 متر، قطعه رد کن)جیگ(، گونیا، پیچ دستی ابزار:

 : اره گرد رو میزی،تجهيزات

 : چوب، مدادمواد

 دقیقه 45زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3سوارکردن جفت و جزم کلاف و بدون دوییدگی

2میلی متر 2سوارکردن جفت و جزم کلاف با انحراف دویدگی تا 

1میلی متر 2عدم جفت و جزم کلاف یا دوییدگی بیشتر از 

4 
 ساخت درهای اينه

 

 پیچ دستی، قطعه رد کن، مترابزار: 

 : میز کار، دستگاه اره رومیزیتجهيزات

 : چوب، چسب چوب،مواد

 دقیقه120 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3میلی متر 1در کلاف اصلی با فاصله کمتر از قرارگیری درها 

2میلیمتر 2تا  1قرارگیری درها در کلاف اصلی با فاصله  

عدم قرار گیری در در کلاف اصلی یا قرارگیری درها در کلاف اصلی با 

میلی متر 2فاصله بیش از 
1

 سنباده زني قاب پرداخت و 5

 دستگاه لرزانابزار:  پيچ دستي، ماشين پوست، 

 :میز کارتجهيزات

 :  چوب، سنبادهمواد

 دقیقه 60زمان: 

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3پرداخت قاب بدون ناهمواری و بدون اثر سنباده

2پرداخت قاب بدون ناهمواری

1پرداخت قاب بصورت ناهموار

6 
لنگه در به قاب نصب لولا و اتصال دو 

 آينه

 دریل، پیچ گوشتیابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : لولا، چوب، پیچمواد

 درودگریکارگاه  مکان: دقیقه60زمان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی ، کارپوشه

3نصب و کندن جای لولا بدون کجی و هم سطح بودن کلاف ها

2نصب لولا بدون کجی و هم سطح بودن کلاف ها

1لولا بصورت کج یا غیر هم سطح بودن کلاف ها نصب

شايستگي های غير فني , ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش:

همیت و توجه ا، و شیلد استفاده از ماسکپوشیدن لباس کار، 

و به اندازه ها و دقت در لولا کردن، جمع آوری خاک اره ها 

وری چسب قطعات چوب در ظرف مخصوص به خود، جمع آ

های اضافه در ظرف مخصوص به خود، انتخاب فناوری مناسب 

فهم  -)شناخت فناوری های موجود و فهم نیازمندیهای کار

 L2در سطح  N41نتایج تکنولوژیکی( 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

   6و 4و 3و 2و  1  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

منحني در  آينه ساخت قاباستاندارد عملکرد كار:  731712013كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

  5، پهنای چوب 5/2، ضخامت 50قطر پشت در پشت 

 دقيقه 360سانتيمتر در 

 

L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبيوظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت قاب آينه منحنيكار7317120132كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
ها/داوری/نمره دهي(استاندارد )شاخص 

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

محاسبه چوب مصرفي1

 خط کش، گونیا، ماشین حسابابزار: 

 : میز کار، صندلیتجهيزات

 : مداد، پاک کن، کاغذمواد

 دقیقه 15زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3 محاسبه دقیق میزان چوب مصزفی

 

2درصد خطای بیشتر 10مصرفی با حداکثر محاسبه چوب 

 10محاسبه چوب کمتر از میران چوب مصرفی  یا بیش از 

درصد خطا بیشتر
1

2 
تهيه الگوی قاب 

 منحني

 اره مویی دستی و برقی، پیشکار، مشتی، کمان گیرابزار: 

 : میز کار، صندلیتجهيزات

 : فیبر، چسبمواد

 دقیقه 40 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3توانایی برش الگو با اره مویی دستی و برقی برابر طرح

 

توانایی برش الگوی قاب منحنی صرفاٌ با اره مویی برقی برابر 

طرح
2

عدم توانایی در برش الگوی قاب منحنی با اره مویی  دستی یا 

برقی برابر طرح
1

 برش قطعات قاب 3

 متر، کارگیر)جیگ( اره چکشی ابزار:

 : دستگاه کف رند، گندگی، اره گرد رو میزی، اره فلکهتجهيزات

 : چوب، مدادمواد

 دقیقه 100زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3برش قطعات قاب برابر نقشه

2نقشهمیلی متر نسبت به  1برش قطعات قاب با انحراف 

1میلی متر نسبت به نقشه 1برش  قطعات قاب با انحراف بیش از 

 اتصال قطعات قاب 4

 پیچ دستی، مغار تخت، چوب ساب، خط کش و گونیا، اورفرزابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : چوب، چسب چوبمواد

 دقیقه100 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3توانایی ساخت اتصال بدون خطا و ایجاد پله با اور فرز و مغار

2میلی متر 2با خطای تا  توانایی ساخت اتصال با اور فرز و مغار

میلی  2با خطای بیشتر از  توانایی ساخت اتصال با اور فرز و مغار

متر
1

 ابزارزني قاب 5

 پیچ دستی، اور فرزابزار: 

 کار: میز تجهيزات

 : چوب،مواد

 دقیقه 45زمان: 

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

دوراهه زدن جای آیینه بصورت یکنواخت و فرز زنی تزیینی 

چند پله متناسب با قاب آیینه بدون نیاز به پرداخت
3

دوراهه زدن جای آیینه بصورت یکنواخت و فرز زنی تزیینی 

چند پله
2

عدم توانایی در دوراهه زدن جای آیینه بصورت یکنواخت یا عدم 

توانایی در فرز زنی تزیینی چند پله
1

 پرداخت قاب 6

 دستگاه ساب و لرزان، پیچ دستیابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : چوب، سنبادهمواد

 دقیقه60زمان: 

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3پرداخت قاب بدون ناهمواری و بدون اثر سنباده

2پرداخت قاب بدون ناهمواری

1پرداخت قاب بصورت ناهموار

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

استفاده از ماسک و عینک  –استفاده از شیلد  -پوشیدن لباس کار

ایمنی، اهمیت دادن به مصرف بهینه چوب، جمع اوری قطعات 

چوب در ظرف مخصوص تعیین شده، به کار گیری فناوری های 

 l2در سطح  N42و  مناسب 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

انجام كار(ارزشيابي كار )شايستگي 
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

   6و4و3و2و1  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت چهارپايه با اتصالات كام استاندارد عملکرد كار: 731712014كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

و زبانه و دوبل به طوری كه كاملا جزم و جفت باشد، 

در مدت زمان  45و ارتفاع  30در  30ابعاد صفحه 

 دقيقه180

L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبي وظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  برش قطعات چهارپايهكار7317120141كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
محاسبه ميزان چوب 

چهارپايه

 خطکش، گونیا و ماشین حسابابزار: 

 صندلی: میز کار، تجهيزات

 : مداد، پاکن، کاغذمواد

 دقیقه 30 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3 محاسبه دقیق میزان چوب مصزفی

 

درصد خطای  10محاسبه چوب مصرفی با حداکثر 

بیشتر
2

محاسبه چوب کمتر از میران چوب مصرفی  یا 

درصد خطای بیشتر 10بیش از 
1

2 
برای قيد و تهيه الگو 

 پايه ها

 پیچ دستی، اره چکشیابزار: 

 : میز کار، صندلیتجهيزات

 میل، تیغ فلزبر یا دندانه ریز 3: فیبر خام مواد

 دقیقه 45 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

برش الگو به صورت یکنواخت و بدون پله  برابر 

طرح
3

2برابر طرحبرش الگو  

1عدم تطابق برش الگو با طرح

 آماده سازی چوب 3

 متر، میخ کش، کارگیر )جیک(ابزار: 

 : رنده، گندگی، اره فلکهتجهيزات

 : مداد، چوبمواد

 دقیقه 15 زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروزه

3پاکسازی و نشانه گذاری برابر نقشه

میلی متر بزرگتر از  1پاکسازی و نشانه گذاری تا 

نقشه
2

 1نشانه گذاری کمتر از اندازه های نقشه یا بیش از 

میلی متر نسبت به نقشه
1

 اجزا چهارپايهبرش  4

 ابزار: قطعه رد كن )جيک(

 ، خرکاره گردکف رند، گندگی، اره فلکه، : تجهيزات

 : چوبمواد

 دقیقه 90 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

عملکردی

3برش قطعات مطابق نقشه بدون نیاز به پرداخت

2میلی متر اختلاف از نقشه 1برش قطعات تا 

1میلیمتر اختلاف از نقشه 1برش قطعات بیشتر از 

شايستگي های غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

استفاده از ماسک،  –پوشیدن لباس کارـ استفاده از شیلد 

علاقه مندی به رعایت تناسبات در ساخت سازه های 

چوبی، جمع آوری قطعات چوب در ظرف مخصوص 

در  N41  انتخاب فن اوری های مناسبتعیین شده، 

 L2سطح 

، لیست  مشاهده

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 4و  3و  2  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت چهارپايه با اتصالات كام استاندارد عملکرد كار:  731712014كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبيحرفه  731712كد حرفه

و زبانه و دوبل به طوری كه كاملا جزم و جفت باشد، 

   دقيقه 180در 45و ارتفاع  30در  30ابعاد صفحه 
 L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبي وظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت چهارپايه  كار7317120142كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(ابزارهای ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
نشانه گذاری محل 

اتصالات

 خط کش، متر، کولیسابزار: 

 میز کارتجهيزات: 

 مداد، چوبمواد: 

 دقیقه 30زمان: 

 مکان: كارگاه درودگری

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، پروژه

3 نشانه گذاری دقیق اتصالات مکمل بر اساس نقشه

 

نشانه گذاری با خطای تا نیم میلی متر بر اساس 

نقشه
2

نشانه گذاری با خطای بیش از نیم میلی متر بر 

اساس نقشه
1

 اتصالاتساخت  2

مته، دریل، اره دستی، گونیا، متر، فارسی بر دستی، ابزار: 

 خط انداز

 : اره گرد، فارسی بر برقی،تجهيزات

 : مداد، چوبمواد

 دقیقه 90 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3ساخت اتصالات بدون نیاز به اصلاح برابر نقشه

 

برابر نقشه با اصلاح جزئی بدون  ساخت اتصالات

خطا
2

عدم توانایی در ساخت اتصالات یا اتصال با خطای 

میلی متر از نقشه 1بیش از 
1

 سواركردن اجزا 3

 پیچ دستی، متر، نقاله، گونیابزار: 

 : میز کار، صندلی،تجهيزات

 : چسب چوب، میخ دوبل،مواد

 دقیقه 60 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

جزم و جفت بودن اتصالات طبق نقشه، گونیا بودن 

قطعات
3

اتصالات با خطای تا  استحکامجزم و جفت بودن و 

درجه 2
2

عدم توانایی در سوار کردن اجزا اتصال یا خطای 

و جفت شدن  جزمدرجه یا عدم  2اتصال بیش از 

اتصالات

1

شايستگي های غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

استفاده از ماسک،  -استفاده از شیلد -پوشیدن لباس کار

اهمیت دادن به استحکام سازه، جمع اوری قطعات چوب در 

ظرف مخصوص تعیین شده، جمع آوری باقی مانده چسب 

 آوری های مناسبانتخاب فن در ظرف مخصوص به خود، 

N41  در سطحL2 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

   3و2  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت ميز با انواع دستگاه استاندارد عملکرد كار:  731712015كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

برش چوب )اره فلکه و دستگاه كام كن، رنده و گندگي( 

در  4در  4، ابعاد پايه 75در ارتفاع  110در  60در ابعاد 

   دقيقه300مدت زمان 

L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبي وظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  برش قطعات ميز كار7317120151كد كار

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

نقشه خواني1

 ماشین حسابابزار: 

 کار، صندلی: میز تجهيزات

 : مداد، پاک کن، کاغذمواد

 دقیقه 20زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، 

لیست وارسی ، 

 پروژه

استخراج ابعاد و اندازه قطعات نقشه و دسته بندی قطعات و 

 اتصالات
3

2استخراج ابعاد و اندازه قطعات نقشه 

1عدم استخراج ابعاد و اندازه قطعات نقشه

 

2 

انتخاب  و آماده سازی 

 چوب

 انبر، میخ کش، مترابزار: 

 : میز کار، صندلیتجهيزات

 : چوب، آفتکشمواد

 دقیقه 30 زمان:

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، 

لیست وارسی ، 

 پروژه

تعیین میزان چوب مصرفی و نوع چوب متناسب با نوع 

کاربرد
3

2تعیین میزان چوب مصرفی و پاکسازی آن 

1عدم تعیین میزان چوب مصرفی

 

 

3 

 ساخت قطعات ميز

 متر، کارگیر)جیگ(، گونیا بزار:

: دستگاه کف رند، گندگی، اره گرد رو تجهيزات

 میزی، اره فارسی بر

 : چوب، مدادمواد

 دقیقه 130زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، 

لیست وارسی ، 

آزمون 

 عملکردی

3خطا برابر نقشه برش تمام قطعات میز بدون

 1برش قطعات چوب مشابه بصورت یکسان با انحراف تا 

میلی متر از نقشه
2

میلی متر نسبت به  1برش  قطعات چوب با خطای بیش از 

نقشه
1

 

 

4 

ساخت اتصالات پايه 

 ميز

 متر، کولیس، گونیاابزار:  

 :  دستگاه کام کن، اره رومیزیتجهيزات

 مداد: چوب، مواد

 دقیقه 120 زمان:

درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، 

لیست وارسی ، 

آزمون 

عملکردی

قرارگیری زبانه در فاق و کام بدون لقی طبق نقشه بدون نیاز 

به اصلاح
3

میلی  1ساخت اتصال طبق نقشه با اصلاح جزئی و خطای تا 

متر
2

1نسبت به نقشهمیلیمتر  1ساخت اتنصال با خطای بیشتر از 

شايستگي های غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

استفاده از  _استفاده از ماسک –پوشیدن لباس کار 

علاقه مندی به ساخت وسایل کاربردی، عینک ایمنی، 

جمع اوری قطعات چوب در ظرف مخصوص تعیین 

 L2در سطح   N63  شده، مدیریت کیفیت 

مشاهده ، 

لیست وارسی ، 

 کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 4و3و2  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

ر با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. هر کاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن -

چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح  -

  



شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت ميز با انواع دستگاه استاندارد عملکرد كار:  731712015كدپيمانه/پودمان  كاركنان صنايع دستي چوبي حرفه  731712كد حرفه

برش چوب )اره فلکه و دستگاه كام كن، رنده و گندگي( 

 180در مدت زمان  75در ارتفاع  110در  60در ابعاد 

 دقيقه

L2سطح صلاحيت ساخت زير سازه های چوبي وظيفه شغل 73171201كد وظيفه شغل 

كد كار
7317120152

كار
 ساخت ميز

مهارتسطح شايستگي 

كارمراحل رديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

سوار كردن اجزا ميز1

 تنگ دستی، پیچ دستی، چکش لاستیکی و فلزیابزار: 

 میز کارتجهيزات: 

 چسب چوب،  مترمواد: 

 دقیقه 60زمان : 

 کارگاه درودگریمکان: 

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

3 سوار کردن اجزای میز بدون خطا در ابعاد و دویدگی

 

و در ابعاد  میلی متر 2تا  خطا اب زیم یسوار کردن اجزا

میلی متر 4ی تا دگیدو
2

میلی متر در  2کردن اجزای میز با خطای بیش از سوار 

میلی متر 4ابعاد یا دویدگی بیشتر از 
1

 ساخت صفحه ميز 2

 پیچ دستی، تنگ دستیابزار: 

 میز کار تجهيزات:

 : چوب، چسب چوبمواد

 دقیقه 60زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

و سر ته کردن تخته ها و  ساخت صفحه بدون تابیدگی

ابعاد نهایی صفحه برابر نقشه
3

 
انحراف ابعاد کلی)طول و ساخت صفحه بدون تابیدگی و 

میلی متر نسبت به نقشه 5عرض صفحه میز( تا 
2

میلی متر  5ساخت صفحه با تابیدگی یا انحراف بیش از 

در ابعاد کلی )طول و عرض صفحه میز( نسبت به نقشه
1

3 
اتصال صفحه ميز به 

 پايه

 دریل، پیچ گوشتی، پیچ دستیابزار: 

 : میز کارتجهيزات

 : چوب،چسب چوب، پیچمواد

 دقیقه60زمان: 

 درودگریکارگاه  مکان:

مشاهده ، لیست 

وارسی ، آزمون 

 عملکردی

قرارگیری صفحه در وسط چهارپایه بدون اختلاف اندازه 

سطح بودن در حاشیه صفحه و استحکام و مسطح  و یک 

صقحه

3

 5قرارگیری صفحه در وسط چهارپابه با اختلاف اندازه تا 

میلی متر در حاشیه صفحه
2

عدم قرار گیری صفحه در وسط چهارپایه یا اختلاف 

میلیمتر 5اندازه در حاشیه بیشتر از 
1

شايستگي های غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست 

 محيطي و نگرش:

ستفاده از ماسک، اهمیت ، پوشیدن لباس کار ـ استفاده از شیلد

  ها و اتصالات قطعات، انتخاب فن اوری های مناسبدادن به اندازه

N41  در سطحL2 

مشاهده ، لیست 

 وارسی ، کارپوشه

2انجام کامل همه ی موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .1

 3و2  از مراحل 2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .2

 سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. -

 


