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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت صفحه پازلي با برش  استاندارد عملکرد كار:731723011كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

خطوط منحني با اره مويي دستي در ابعاد  كاري عمود و

 دقيقه 180 در 30در  21
 L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  برشکاري معرق چوبكار7317230111كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
ها/داوري/نمره دهي(استاندارد )شاخص 

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
آماده سازي و نصب 

پيشکار

تجهيزات: ميزكار، صندلي، اره گرد، دريل

ابزار: مشتي، اره مويي، كمانگير، پيشكار، چكش 

 گرمي 100

 مواد مصرفي: ميخ، پيچ ، تخته چندلا، تيغ اره

 مكان: كارگاه معرق   دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

 وارسيفهرست 

3 نصب پيشكار در كمتر از زمان تعيين شده

 

2نصب پيشكار در زمان تعيين شده

1نصب پيشكار در خارج از زمان تعيين شده

 انتخاب وترسيم  طرح 2

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: مشتي، اره مويي، كمانگير

مواد مصرفي: مداد، پاك كن، تخته سه لايي، تيغ 

 اره

 دقيقه 30زمان: 

 مكان: كارگاه معرق

 مشاهده

 فهرست وارسي

3در كمتر از زمان تعيين شدهمشابهت پازل ها 

 

2در زمان تعيين شدهمشابه بودن پازل ها 

1در خارج از زمان تعيين شدهمشابهت پازل ها 

 برشکاري طرح معرق 3

تجهيزات: ميزكار، صندلي

كمانگير، پيشكار، چكش ابزار: مشتي، اره مويي، 

 گرمي100

 مواد مصرفي: تيغ اره، تخته سه لايي، ميخ سايه

 مكان: كارگاه معرق    دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش يكنواخت و عمود منطبق بر خطوط

2برش يكنواخت و عمود

1برش غير يكنواخت و عمود

 برش قطعات اصلي معرق 

ميزكار، صندليتجهيزات: 

ابزار: مشتي، اره مويي، كمانگير، پيشكار، تيزك، 

مواد مصرفي: تيغ اره مويي، تخته سه لايي، . ميخكش

 چسب چوب، چوب معرقي

مكان: كارگاه معرق    دقيقه 60زمان: 

 مشاهده

فهرست وارسي

3برش يكنواخت و عمود و بدون اسيب ديدگي الگو

2الگوبرش عمود بدون اسيب ديدگي 

1برش همراه با اسيب رسيدن به الگو

 سوار كردن قطعات 5

تجهيزات: ميزكار، صندلي، دستگاه سنباده لرزان

 ابزار: مشتي، اره مويي، كمانگير، پيشكار، پيچ دستي

مواد مصرفي: تيغ اره مويي، سنباده كاغذي، چسب 

 چوب

مكان: كارگاه معرق    دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

وارسي فهرست

چسباندن وجايگذاري قطعات در زير كار به صورت 

جزم و جفت
3

چسباندن وجايگذاري قطعات در زير كار بااختلاف 

كمتر از نيم ميليمتر درز
2

چسباندن وجايگذاري قطعات در زير كار بااختلاف 

بيشتر از نيم ميليمتر درز
1

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

استفاده از ماسك، شيلد، پوشيدن لباس كار، اهميت 

دادن به  برش هاي عمود اهميت دادن به  برش 

هاي عمود، جمع آوري قطعات چوب در ظرف 

مخصوص، جمع آوري اضافات چسب چوب در ظرف 

مخصوص، مخصوص، جمع آوري خاك اره در ظرف 

 L3در سطح  N35يادگيري 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار : .1

 ) مراحل بحراني ( 5و  4و 3و  2  از مراحل 2كسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -

ر با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح هر كاتعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام  .2

 شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 با سطح وسيعي از كارها و فعاليت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن -

هار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.تسلط )سطح چ -

  



2 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت تابلوي معرق خط استاندارد عملکرد كار:  731723011كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

)خوشنويسي نستعليق(  با چوب متضاد با زمينه   به 

وسيله كمان اره مويي،  با برش عمود و يکنواخت در 

 دقيقه 180سانتي متر  در  30در  21سايز 

L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت معرق خطكار7317230112كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

آماده سازي زير كار1

تجهيزات: ميزكار، صندلي، اره گرد ميزي

 ابزار: خطكش، گونيا، متر

 مواد مصرفي: مداد، پاك كن، تخته چندلايي

 مكان: كارگاه درودگريدقيقه 30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3 برش قائم و برابر اندازه استاندارد

 
2برش برابر اندازه استاندارد

1برش كوچكتر از اندازه استاندارد

 انتقال طرح روي چوب 2

تجهيزات: ميزكار، صندلي دستگاه سنباده زن لرزان

 ابزار: كاردك

مواد مصرفي: چسب چوب و كاغذي، پارچه تنظيف، 

 سنباده، طرح

 مكان: كارگاه معرقدقيقه 30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3انتقال طرح در جهت راه و بافت چوب

 

2انتقال طرح در جهت راه چوب

1راه چوب در انتقال طرحعدم توجه به 

 برشکاري 3

تجهيزات: ميزكار، صندلي، دريل

 ابزار: اره مويي، پيشكار، مشتي، كمانگير

 مواد مصرفي: تيغ اره، مته

 مكان: كارگاه معرقدقيقه 60زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش يكنواخت و عمود

2برش عمود

1مسير برشبرش غير عمود و خارج شدن از 

4 
طرح اندازي روي 

 زمينه اصلي

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: كاتر، خطكش، گونيا

 مواد مصرفي: كاغذ، طرح، مداد، پاك كن،

مكان: كارگاه معرقدقيقه 30زمان: 

 مشاهده

فهرست وارسي

3تعيين محل قرارگيري قطعات طبق طرح

ميليمتر  2تا  تعيين محل قرارگيري قطعات با اختلاف

نسبت به طرح
2

تا 2تعيين محل قرارگيري قطعات با اختلاف بين 

ميليمتر نسبت به طرح7
1

 نصب قطعات 5

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: پيچ دستي،

 مواد مصرفي: چسب چوب

مكان: كارگاه معرقدقيقه 30زمان: 

 مشاهده

فهرست وارسي

3چسباندن قطعات طبق طرح

2ميليمتر نسبت به طرح 2چسباندن قطعات با اختلاف تا 

ميليمتر نسبت به 7تا 2چسباندن قطعات با اختلاف بين 

طرح
1

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

رعايت ارگونومي نشستن هنگام برش، پوشيدن لباس 

شيميايي وعينك در مواقع كار، كفش، استفاده از ماسك 

استفاده صحيح و استاندارد از  مصرف چسبهاي شيميايي،

ابزارهاي برش و تراش، استفاده از كپسول آتش نشاني، 

اسلامي، اهميت دادن به -علاقه مندي به خطوط ايراني

پاكيزه بودن هنگام برش آيات، جمع آوري خاك اره ها 

ف در ظرف مخصوص، جمع آوري ضايعات چوب در ظر

 L3 در سطح N81 كارآفريني جداگانه

مشاهده، فهرست 

 وارسي، كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

  ) مراحل بحراني (  5و 3و 2و1 از مراحل 2كسب حداقل نمره   -                

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -              

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -              

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -

  



3 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

731723012كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه
 استاندارد عملکرد كار:    

ساخت يك تابلوي معرق به روش خانه بندي منظم 

( سانتي متر با انتخاب رنگ هاي مناسب 5/2*5/2)

 240سانتي متر در  20*20در ابعاد چوب مطابق طرح 

 دقيقه

L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت تابلو خانه بنديكار7317230121كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 خانه بندي كردن طرح1

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 خطكش، گونيا ابزار:

 كاغذ، مداد، پاك كن مواد مصرفي:

 كارگاه مشبك مکان:      دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

فهرست 

 وارسي

3 كدگذاري خلاقانهجدول كشي طبق اندازه استاندارد و 

 
2 جدول كشي طبق اندازه استاندارد و كد گذاري

1 جدول كشي بدون توجه به اندازه استاندارد

 برش سه لايي خانه بندي شده 2

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 مشتي، اره مويي، كمانگير ابزار:

 تخته سه لايي، تيغ اره مويي مواد مصرفي:

 كارگاه مشبك مکان:    دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

فهرست 

 وارسي

3برش عمود و گونياي قطعات

 
2برش عمود قطعات

1برش غير عمود قطعات

انتخاب چوب هاي رنگي 3

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 -ابزار:

 چوب، مداد، كاغذ مواد مصرفي:

 كارگاه مشبك مکان:   دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

فهرست 

 وارسي

3چوب بر اساس رنگ و بافت انتخاب

2انتخاب چوب بر اساس رنگ

1انتخاب چوب بدون توجه به رنگ و بافت

4 
 برش قطعات

 

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 مشتي، اره مويي، كمانگير، تيزك ابزار:

 چوب، تيغ اره مواد مصرفي:

 كارگاه مشبك مکان:   هدقيق 120 زمان:

 مشاهده

فهرست 

 وارسي

3برش عمود و جزم و جفت شدن قطعات طبق طرح

2برش عمود قطعات طبق الگو

1ميليمتر از طرح 2تا  1برش عمود قطعات با خطاي 

5 
تثبيت قطعات خانه بندي روي 

 زير كار مطابق طرح

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 پيچ دستي، تيزك ابزار:

 چسب چوب، زير كار مواد مصرفي:

 كارگاه مشبك مکان:   دقيقه 30زمان:

 مشاهده

فهرست 

 وارسي

3جزم و جفت بودن قطعات

2نداشتن درز بيشتر از نيم ميليمتر

1هم راستا نبودن درز بين قطعات

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

رعايت اصول ارگونومي نشستن هنگام برش، 

پوشيدن لباس كار، استفاده صحيح و استاندارد 

از ابزارهاي برش و تراش و تثبيت، رعايت فاصله 

ايمن انگشتان دست مخالف دست برش، اهميت 

دادن به هم نشيني چوب هاي رنگي، جمع 

آوري خاك اره ها در ظرف مخصوص، جمع 

ظرف مخصوص  آوري چوب هاي باقي مانده در

،جمع آوري ضايعات چسب در ظرف جداگانه، 

 L3در سطح  N66مديريت منابع 

 مشاهده

ليست 

وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

   ) مراحل بحراني (  5و3و2و1از مراحل 2كسب حداقل نمره   -                  

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -                

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -                

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -

  



4 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت تابلوي معرق با اره  استاندارد عملکرد كار:   731723012كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

، مويي با استفاده از تکنيك همنشيني و تفکيك رنگ

 30*  20دقيقه در ابعاد 240در 
L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت تابلو معرق كار7317230122كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 آماده سازي طرح1

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار:

 مواد مصرفي: مداد، پاك كن، طرح، روانويس

 دقيقه 30زمان: 

 مكان: كارگاه معرق

 مشاهده

 فهرست وارسي

تفكيك خطوط اصلي و فرعي طرح بر اساس تناليته 

 رنگي در كمتر از زمان تعيين شده
3

 
و فرعي طرح بر اساس تناليته تفكيك خطوط اصلي 

 رنگي در مدت زمان تعيين شده
2

تفكيك خطوط اصلي و فرعي طرح بر اساس تناليته 

 دقيقه پس از زمان تعيين شده 10رنگي تا 
1

 آماده سازي الگو 2

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي، پيشكار، مشتي، كمانگير

 كالكمواد مصرفي: چسب فوري، چسب 

 دقيقه 60زمان: 

 مكان: كارگاه معرق

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش كليه قطعات الگو به صورت عمود برابر طرح

 

برش قطعات الگو به صورت عمود برابر طرح با خطاي 

درصد 20كمتر از 
2

برش قطعات الگو به صورت عمود برابر طرح با خطاي 

درصد 20بيشتر از 
1

چوبانتخاب  3

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار:

 مواد مصرفي:

 دقيقه 30زمان: 

 مكان: كارگاه معرق

 مشاهده

 فهرست وارسي

شباهت چوب انتخاب شده با تناليته رنگي و بهره برداري 

از بافت و نقش چوب
3

2شباهت چوب انتخاب شده با تناليته رنگي

1تناليته رنگيعدم توانايي در انتخاب چوب مشابه با 

 برش چوب 4

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي، پيشكار، مشتي، كمانگير

 مواد مصرفي: تيغ اره، چسب چوب

 دقيقه 120زمان: 

 مكان: كارگاه معرق

 مشاهده

 فهرست وارسي

برش عمود قطعه برابر الگو بدون مشخص شدن درز 

قطعات
3

2بدون نياز به اصلاحبرش عمود قطعه برابر الگو 

1برش قطعه كوچك تر از الگو يا متفاوت با الگو

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي 

 و نگرش: 

پوشيدن لباس كار، استفاده از ماسك، رعايت فاصله 

انگشت مخالف برش از تيغه اره مويي، اهميت دادن به 

جمع آوري چوب هاي باقي رنگ ها در قالب طرح، 

مانده در ظرف مخصوص ، جمع آوري ضايعات چسب 

 L3در سطح  N66مديريت منابع در ظرف جداگانه، 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 شايستگي انجام كار :معيار . 1

   ) مراحل بحراني (  4و3و2از مراحل 2كسب حداقل نمره   -                   

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -                 

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -                 

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -

  



5 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملكرد كار:    731723013كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

ساخت تابلو معرق براي زمينه رنگ با الگو، برش انواع 

چوب هاي معرق، چيدمان قطعات كنار يكديگر و 

  ۳۰در ۲۱اتصال بر روي زيركار مطابق الگو، در ابعاد 

 دقيقه 360در مدت زمان سانتی متر 

L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  زمينه رنگكاري  معرقكار7317230131كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 آماده سازي طرح و زير كار1

گرد، اره فارسي برتجهيزات: ميزكار، صندلي، اره 

 ابزار: كاردك، چكش،پيچ دستي

مواد مصرفي: مداد، پاك كن، تخته سه لايي، زير 

كار، چسب فوري، ميخ، چسب چوب، چوب زهوار، 

 طرح

 كان: كارگاه درودگريم     دقيقه 60زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3 تفكيك اجزا طرح و رنگ

 

2 تفكيك اجزا طرح

1 در تفكيك طرحعدم توانايي 

 خرد كردن الگو 2

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي، كمانگير، مشتي، تخته پيشكار

 مواد مصرفي: تخته سه لايي، تيغ اره

 مكان: كارگاه معرق   دقيقه 90زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش عمود و يكنواخت بر روي خط طرح

 
2برش عمود بر روي خط طرح

1برش طرح خارج از خط طرح

تثبيت موقت الگو 3

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار:

 مواد مصرفي: چسب چوب، چوب معرق، الگو

 مكان: كارگاه معرق    دقيقه 30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3چسباندن الگو بر روي چوب بر اساس رنگ و بافت

2چسباندن الگو بر روي چوب بر اساس رنگ

1چسباندن بدون در نظر گرفتن رنگ چوب

 برش قطعات چوب 4

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي، كمانگير، مشتي، تخته پيشكار

 مواد مصرفي: تيغ اره، چوب

 مكان: كارگاه معرق   دقيقه 120زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش عمود و يكنواخت بر اساس الگو

2عمود بر اساس الگوبرش 

1برشكاري غير عمود و داخل طرح

 جايگزين كردن قطعات 5

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: تيزك

 مواد مصرفي: چسب چوب، زيركار

 مكان: كارگاه معرق  دقيقه 60زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3قطعات به صورت كاملا جزم و جفت

2قطعاتدرز تا نيم ميليمتر بين 

1درز نيم تا يك ميليمتر بين قطعات

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

پوشيدن  _رعايت اصول ارگونومي نشستن هنگام برش

استفاده صحيح و استاندارد از ابزارهاي  _كفش_لباس كار

رعايت فاصله ايمن انگشتان دست مخالف  _برش و تراش

دست برشـ دستكش ايمني ضد برش، اهميت دادن به 

عمود بري قطعات و انتخاب درست رنگ و بافت چوب، 

جمع آوري  _مخصوص جمع آوري خاك اره ها در ظرف

جمع  _چوب هاي رنگي باقي مانده در ظرف مخصوص 

در  N15آوري ضايعات چسب در ظرف جداگانه، خلاقيت 

 L3سطح 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

  ) مراحل بحراني (  5و4و2و1 از مراحل 2كسب حداقل نمره   -               

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -              

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -              

هر كار با كيفيت مشخصي مورد تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انتظار باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -

  



6 

شايستگينمون برگ ارزشيابي  

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار:    731723013كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

 يکپارچه با الگو  ساخت تابلو معرق براي زمينه چوب

برش چوب هاي رنگي مطابق الگو، چيدمان قطعات 

سانتي متر  20*20كناريکديگر بر روي زير كار در اندازه 

 دقيقه 360در زمان 

L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  معرق كاري زمينه چوبكار7317230132كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 آماده سازي طرح و زمينه1

تجهيزات: ميزكار، صندلي

گرمي، ميخ 100ابزار: رنده دستي، تخته سنباده بزرگ، چكش 

 كش،

چسب چوب، چسب كاغذي، ميخ سايه،  مواد مصرفي: چوب،

 نايلون

 دقيقه    مكان: كارگاه معرق 60زمان:  

 مشاهده

 فهرست وارسي

درز كردن يكنواخت بدون مشخص بودن مسير درز يا 

 هماهنگي بين بافت، نقوش و رنگ چوب ها
3

 
2 درز كردن يكنواخت زمينه

1 درز كردن غير يكنواخت زمينه

 برشتفکيك و  2

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي ، دريل دستي، كمانگير، مشتي

 صفر ، مته2مواد مصرفي: تيغه اره مويي

 دقيقه   مكان: كارگاه معرق 75زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3برش عمود روي خط و برش زوايا برابر طرح

 
2برش عمود روي خط

1برش شيبدار

قطعاتتثبيت  3

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 گرمي، كاتر، 100ابزار: چكش 

 مواد مصرفي: نايلون، ميخ سايه، تيغ كاتر، تخته سه لايي

 دقيقه   مكان: كارگاه معرق 30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3تثبيت موقت زمينه روي نايلون در كمتر از زمان تعيين شده

2زمان تعيين شدهتثبيت موقت زمينه روي نايلون در 

1تثبيت موقت زمينه روي نايلون پس از زمان تعيين شده

 دور بري و خط اندازي 4

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 ابزار: اره مويي، كمانگير، مشتي، تيزك،

 صفر ، چوب2مواد مصرفي: تيغه اره

 دقيقه   مكان: كارگاه معرق 150زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

خط اندازي برابر طرح اصلي)الگو( و انتخاب برش عمود و 

چوب متناسب با طرح و رنگ زمينه
3

2برش عمود و خط اندازي برابر طرح اصلي)الگو(

1برش غير عمود

5 
 جايگزين كردن قطعات

 اصلي

تجهيزات: ميزكار، صندلي

 گرمي، ميخ كش، پيچ دستي، تيزك 100ابزار: چكش 

 چوب، ميخ سايهمواد مصرفي: چسب 

 دقيقه   مكان: كارگاه معرق 45زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

پرس كردن قطعات برابر طرح بدون جابه جايي نسبت به زير 

كار بدون مشاهده اثر چسب
3

پرس كردن قطعات برابر طرح بدون جابه جايي نسبت به زير 

كار
2

1جابه جا شدن قطعات و بهم ريختگي طرح

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

رعايت اصول ارگونومي نشستن هنگام برش، پوشيدن لباس 

استفاده صحيح و استاندارد از ابزارهاي برش و تراش،  _كار

رعايت فاصله ايمن انگشتان دست مخالف دست برش، اهميت 

ي خاك اره ها دادن به رنگ بندي قطعات كنار هم، جمع آور

در ظرف مخصوص،  جمع آوري چوب هاي رنگي باقي مانده 

جمع آوري ضايعات چسب در ظرف  _در ظرف مخصوص 

 L3در سطح  N15جداگانه، خلاقيت 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :.  1

  ) مراحل بحراني (  5و4و3و2 از مراحل 2كسب حداقل نمره   -                  

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -                

 از مراحل كار 2حداقل ميانگين كسب  -                

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ح وسيعي از كارها و فعاليت ها)سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطمهارت  -

ي ديگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنماي -

  



7 

شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار:    731723014كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

با اره مويي و طرح گل و مرغ در  15در  15ساخت تابلو 

 دقيقه 240
L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  معرق كاري صدف و چوبكار7317230141كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
انتخاب و تفکيك 

 طرح 

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 ابزار:

 مداد، پاك كن مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مکان:دقيقه     15زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

انتخاب به جا و متناسب مواد مصرفي )چوب،صدف، فلز( با 

 بخش هايي از طرح در كمتر از زمان تعيين شده
3

 
انتخاب به جا و متناسب مواد مصرفي )چوب،صدف، فلز( با 

 بخش هايي از طرح در زمان تعيين شده
2

انتخاب به جا و متناسب مواد مصرفي )چوب،صدف، فلز( با 

 بخش هايي از طرح پس از زمان تعيين شده
1

 آماده سازي صدف 2

ميزكار، صندلي، دستگاه سنگ روميزي  تجهيزات:

برقي با پمپ آب

 - ابزار:

وايتكس، آب، سنگ ساب شماره  مواد مصرفي:

 ، دستكش كار، ماسك ايمني60

 كارگاه معرق مکان:دقيقه      30زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

ساييدن و پرداخت رسوبات بدون از بين رفتن گوشت صدف با 

حفظ حداكثر ممكن سطح صدف
3

2ساييدن و پرداخت رسوبات بدون از بين رفتن گوشت صدف 

1باقي ماندن رسوب بر روي صدف

3 
برشکاري صدف، فلز و 

 چوب

ميزكار، صندلي تجهيزات:

كمان اره، كمانگير، مشتي، پيشكار، چكش  ابزار:

 گرمي 100

تيغ اره فلزبر و چوب بر، ميخ سايه،  مواد مصرفي:

 چسب كاغذي

 كارگاه معرق مکان:دقيقه     150زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3دوربري يكنواخت صدف بدون نياز به پرداخت

2دوربري يكنواخت فلز و چوب بدون نياز به پرداخت

1دوربري غير يكنواخت فلز

4 
چسباندن قطعات بر 

 زير كار

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 _ابزار: 

 چسب چوب، مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مکان:دقيقه     20زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3نداشتن درز بين قطعات

2وجود درز كمتر از نيم ميليمتر بين قطعات

1وجود درز بيشتر از نيم ميليمتر بين قطعات

5 
ساب زدن و يکنواخت 

 كردن سطوح

ميزكار، صندلي، دستگاه ساب و لرزان تجهيزات:

 _ابزار:

و 200و 120و  60سنباده شماره  مواد مصرفي:

1200 

 كارگاه معرق مکان:دقيقه    25زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

3صيقلي كردن يكدست بدون سوختگي و پريدگي قطعات

2سابيدن و پرداخت يكدست بدون سوختگي و پريدگي قطعات

سابيدن و پرداخت يكدست همراه با سوختگي يا پريدگي 

قطعات
1

شايستگي هاي غير فني , 

ايمني, بهداشت, توجهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

وري آاهميت دادن به جلوه پردازي با صدف، جمع 

قطعات چوب در ظرف مخصوص، جمع آوري 

اضافات چسب چوب در ظرف مخصوص، جمع 

آوري اضافات صدف در ظرف مخصوص، مديريت 

 L3در سطح   N66مواد و تجهيزات 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

  ) مراحل بحراني (  5و4و3و1 از مراحل 2كسب حداقل نمره   -            

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -          

 مراحل كاراز  2كسب حداقل ميانگين  -          

هر كار با كيفيت مشخصي مورد تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انتظار باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ليت هابه آموزش و هدايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار:    731723014كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

خاتم به شيوه زه بري با كمان اره معرق ساخت تابلوي 

 دقيقه 300زمان در مدت  30* 21مويي دستي در ابعاد 
L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي  ساخت معرق خاتمكار7317230142كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
ها/داوري/نمره دهي(استاندارد )شاخص 

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 آماده سازي طرح1

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 خطكش، گونيا، پيستولهابزار: 

 مداد، پاك كن، كاغذ پوستي، مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مکان:    دقيقه 60 زمان:

 مشاهده

 فهرست وارسي

متناسب با انواع بازطراحي و  دوخط كردن خطوط 

 )نقش ، رنگ( براي بخش هاي مختلف طرحخاتم 
3

 
2 بازطراحي و  دوخط كردن خطوط براي زهواربري

1 عدم تناسب در طراحي بين خطوط زه و متن

 برش زه 2

ميزكار، صندلي تجهيزات:

: اره مويي، مشتي، كمانگير، پيشكار، چكش ابزار

 گرمي100

تيغ اره مويي فلز بر و چوب بر،  مواد مصرفي:

 چسب چوب، ميخ سايه

 كارگاه معرق مکان:     دقيقه 60زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

برش عمود روي خط برابر طرح و تناسب رنگ بين 

زهوار و خاتم
3

 
2برش عمود روي خط برابر طرح

1برش شيبدار يا خارج از طرح

خاتم بري 3

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 - ابزار:

چسب كالك و چوب و كاغذي،  مواد مصرفي:

 نوارهاي خاتم

 كارگاه معرق مکان:    دقيقه 120زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

درز كردن و برش خاتم بدون ريختگي در آن با رعايت 

نظم و هماهنگي بين نقوش ورقه هاي خاتم
3

2آندرز كردن و برش خاتم بدون ريختگي در 

1وجود ريختگي در خاتم پس از برش

 چسباندن خاتم 4

ميزكار، صندلي تجهيزات:

 - ابزار:

 چسب چوب مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مکان:     دقيقه 60زمان: 

 مشاهده

 فهرست وارسي

چسباندن قطعات با استحكام و بدون برآمدگي و 

پريدگي، همسطح بودن قطعات
3

با استحكام و بدون برآمدگي و  چسباندن قطعات

پريدگي
2

1وجود برآمدگي يا پريدگي در چسباندن قطعات

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

پوشيدن لباس كار، استفاده از ماسك، استفاده از 

استفاده از شيلد، اهميت دادن به  عينك ايمني،

برش هاي ظريف، جمع آوري خاك اره در ظرف 

مخصوص به خود، جمع آوري قطعات چوب در 

ظرف مخصوص به خود، جمع آوري چسب هاي 

  N15 خلاقيتاضافي در ظرف مخصوص به خود، 

 L3در سطح 

 مشاهده

 ليست وارسي

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

   ) مراحل بحراني (  4و2و1از مراحل 2كسب حداقل نمره   -                

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -              

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -              

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام .  2

 شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

ساخت ست روميزي)سيني گود  استاندارد عملکرد كار:731723015كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

چهارقسمتي(  ي)، جامداد12در  12، جاكاغذي 15در  35

سانتي  6الي  5ساعت ، 18در  10، جاموبايلي10ارتفاع 

ميل،  8متر(با اره گرد، با استفاده از چوب يا ام دي اف 

 دقيقه 300در مدت زمان 

L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگي ساخت ست روميزيكار7317230151كد كار

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

 آماده سازي طرح1

 - ابزار:

 صندليميز كار، تجهيزات: 

 ، چوبن، طرحمداد، پاكك مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه 45 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3 تناسب بين اندازه ها و فرم محصول و كاربرد

 
2 تناسب بين اندازه هاي محصول و كاربرد

1 عدم تناسب محصول با كاربرد آن

 آماده سازي مواد اوليه 2

 پيچ دستي،  ابزار:

 سنباده ديسكي و لرزان تجهيزات:

 چوب، ام دي اف سنباده مواد مصرفي:

 كارگاه درودگري مكان:

 دقيقه 60 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3هم ضخامت كردن چوب بر اساس نقشه

 
- + با خطاي  هم ضخامت كردن چوب بر اساس نقشه

ميليمتر 1
2

- + با خطاي هم ضخامت كردن چوب بر اساس نقشه

ميليمتر 2
1

برش قطعات 3

 مته گردبر، مته گازور ليسه، پيچ دستي، ابزار:

ميز كار، اره فلكه، اره گرد، كف رند،  تجهيزات: 

 گندگي، سنباده ديسكي و لرزان

 چوب ، سنبادهتيغ اره و چسب مواد مصرفي:

 درودگريكارگاه  مكان:

 دقيقه 100 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3برش طبق اندازه ها

2ميليمتر1- +با خطاي   برش طبق اندازه ها 

1ميليمتر2- + با خطاي برش طبق اندازه ها

 سرهم كردن قطعات 4

 ابزار: پيچ دستي، گيره قاب جمع كن

 سنباده ديسكي و لرزان تجهيزات:

 و سنباده مواد مصرفي: چسب

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه 95 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3جزم و جفت بودن اجزا

2ميليمتر1- +با خطاي  جزم و جفت بودن اجزا 

1ميليمتر2- +با خطاي جزم و جفت بودن اجزا 

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

پوشيدن لباس كار، استفاده از ماسك، استفاده از 

اهميت دادن به  ،استفاده از شيلد عينك ايمني،

جمع آوري قطعات چوب ساخت وسايل هماهنگ، 

در ظرف مخصوص به خود،جمع آوري پوشال هاي 

  N15چوب در ظرف مخصوص به خود، خلاقيت 

 L3در سطح 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 شايستگي انجام كار :معيار . 1

 ) مراحل بحراني ( 1لهحاز مر 2كسب حداقل نمره   -               

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -             

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -             

هر كار با كيفيت مشخصي مورد تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 انتظار باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 ايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هد -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -
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شايستگينمون برگ ارزشيابي 

تاريخ ارزشيابي:شماره ملينام و نام خانوادگي

 استاندارد عملکرد كار: 731723015كدپيمانه/پودمان  كنده كاران دستي چوبحرفه  731723كد حرفه

مشبك و معرق كردن بدنه ست روميزي، با اره مويي و 

 دقيقه 285چوب هاي رنگي در مدت زمان 
L3سطح صلاحيت معرق كاريوظيفه شغل 73172301كد وظيفه شغل 

كار7317230152كد كار
مشبك و معرق كاري ست 

 روميزي
مهارتسطح شايستگي 

كار مراحلرديف
 شرايط انجام كار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره 

كسب 

 شده 

1
پياده سازي طرح بر روي 

 چوب ها

 - ابزار:

 ميز كار، صندليتجهيزات: 

 مداد، پاك كن، طرح، چوبمواد مصرفي: 

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه 15 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3 پياده سازي طرح كمتر از زمان تعيين شده

 
2 پياده سازي طرح كمتر از زمان تعيين شده

1 پياده سازي طرح خارج از زمان تعيين شده

 برش قطعات مشبك 2

 كمان اره، مشتي، دريل، پيچ دستي پيشكار، ابزار:

 ميز كار تجهيزات:

 سنبادهمته، تيغ اره،  مواد مصرفي:

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه 120 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3برش عمود و بدون كنگره در قطعات

2عمود قطعاتبرش  

1برش زاويه دار قطعات

برش قطعات معرق 3

 پيشكار، كمان اره، مشتي، دريل، پيچ دستي، ابزار:

 يز كار،متجهيزات: 

چوب، كالك، ) مته، تيغ اره، چسب مواد مصرفي:

 كاغذي، قطره اي(، طرح، مداد، پاك كن، سنباده

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه120 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3برش عمود و بدون كنگره در قطعات

2برش عمود قطعات

1برش زاويه دار قطعات

4 
سوار كردن قطعات بر روي 

 محصول

 پيچ دستي  ابزار:

 ميز كار، سنباده ديسكي و لرزان تجهيزات:

تيغ اره، چسب) چوب، كالك، مواد مصرفي: 

 پاك كن، سنبادهكاغذي، قطره اي(، طرح، مداد، 

 كارگاه معرق مكان:

 دقيقه 30 زمان:

 مشاهده

 ليست وارسي

3سوار كردن قطعات طبق نقشه

2سوار كردن قطعات با يك ميل اختلاف از نقشه

1سوار كردن قطعات در جاي متفاوت از نقشه

شايستگي هاي غير فني , ايمني, 

بهداشت, توجهات زيست محيطي و 

 نگرش: 

پوشيدن لباس كار، استفاده از ماسك، استفاده از 

استفاده از شيلد، اهميت دادن به  عينك ايمني،

جمع آوري قطعات چوب در تلفيق شيوه ها، 

ظرف مخصوص به خود، جمع آوري خاك اره 

هاي چوب در ظرف مخصوص به خود، يادگيري 

 L3در سطح   N35مادام العمر 

 مشاهده

ليست وارسي، 

 كارپوشه

2انجام كامل موارد 

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي كار )شايستگي انجام كار(
 بلي    

 خير    

 توضيحات: 

 معيار شايستگي انجام كار :. 1

  )مراحل بحراني( 4و 3و 2 احلمراز  2كسب حداقل نمره   -

 از بخش شايستگي هاي غير فني , ايمني, بهداشت , توجهات زيست محيطي و نگرش  2كسب حداقل نمره   -

 از مراحل كار 2كسب حداقل ميانگين  -

هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام . 2

 باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 

 هدايت ديگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسيعي از كارها و فعاليت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و  -

تسلط )سطح چهار( : خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران. -

 


